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ROBOTY BUDOWLANE

WYKAZ SZCZEGQLOWYCH SPECYFIKACJI TECHNICZNYCH WYKON ANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

B.00.00.00 Wymagania ogoélne
B.01.00.00 Roboty przygotowawcze - rozbiorki CPV 45  100000-8
B.02.00.00 Roboty ziemne CPV 45120000-4
B.03.00.00 Zbrojenie betonu CPV 452262310-7
B.04.00.00 Beton CPV 45262300-4
B.05.00.00 Prefabrykaty CPV 45223820-0
B.06.00.00 Konstrukcje drewniane CPV 45223820-0
B.07.00.00 Konstrukcje stalowe CPV 45223000-6
B.08.00.00 Roboty murowe CPV 45262500-6
. B.10.00.00 Roboty pokrywcze CPV 45260000-7
. B.11.00.00 Tynki CPV 45410000-4
. B.12.00.00 Posadzki CPV 45430000-0
. B.13.00.00 Stolarka CPV 45420000-7
. B.14.00.00 Slusarka CPV 45210000-2
. B.15.00.00 Roboty malarskie CPV 45440000-3
. B.16.00.00 Roboty izolacyjne CPV 45210000-2
. B.17.00.00 Ocieplenie s$cian zewn etrznych CPV 45210000-2
. B.29.00.00 Rusztowania CPV 45262100-2
19. schomburg 3 - izolacje Combiflex-C2 CPV 45210000-2
20. sST winda CPV 45313000-4
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B.00.00.00 - WYMAGANIA OGOLNE

WSTEP | ]
CZESC OGOLNA
11 Przedmiot Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna B-00 - Wymagania Ogoélne odnosi sie do wymagan wspdlnych dia poszczegélnych
wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru Rob6t, ktére zostang zwigzane z:
Przebudowa i rozbudowa budynku

12 Zakres stosowania SST

Specyfikacje Techniczne stanowig czes¢ Dokumentow Przetargowych i nalezy je stosowaé w zlecaniu i wykonaniu Robot
opisanych w podpunkcie 1.1.

13. Zakres Robot obj etych SST

(wyszczegolnienie przedmiotu i zakresu rob6t podstawowych, towarzyszacych i tymczasowych)

13.1. Wymagania ogdlne nalezy rozumie¢ i stosowa¢ w powigzaniu z wyzej wymienionymi

Specyfikacjami Technicznymi:

13.2. Niezaleznie od postanowien Warunkéw Szczegélnych normy panstwowe, instrukcje i przepisy wymienione w
Specyfikacjach Technicznych bedg stosowane przez Wykonawce w jezyku polskim.

1.4. Ogolne wymagania dotycz ace Robét

(informacje dotyczgce dokumentacji projektowej, organizacji rob6t budowianych, terenu budowy)

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z

Dokumentacja Projektowg, SST i poieceniami Inzyniera .

14.1. Przekazanie Terenu Budowy

Zamawiajagcy w terminie okresionym w umowie przekaze Wykonawcy Teren Budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi
uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, Dziennik Budowy oraz dwa egzempiarze Dokumentacji Projektowej i dwa kompiety ST.
14.2. Dokumentacja Projektowa

Przetargowa Dokumentacja Projektowa bedzie zawierac:

- przedmiary rob6t

Informacje dotyczgca bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

14.3. Zgodno $¢ Rob6t z Dokumentacj g Projektow g i SST

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inzyniera Wykonawcy
stanowig cze$¢ umowy (kontraktu), a wymagania wyszczegoinione choéby w jednym z nich sg obowigzujgce dia Wykonawcy, tak jakby
zawarte bylty w calej dokumentaciji.

Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedéw iub opuszczen w Dokumentacji Projektowej, a o ich wykryciu powinien natychmiast
powiadomi¢ Inzyniera, ktéry dokona odpowiednich zmian iub poprawek. W przypadku rozbieznos$ci opis wymiaréw wazniejszy jest od
odczytow ze skaii rysunkdw. Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z Dokumentacjg Projektowg i SST.

Dane okresione w Dokumentacji projektowej i w SST beda uwazane za warto$ci doceiowe, od ktérych dopuszczaine sg odchyienia
w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywac bliskg
zgodnos$¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczainego przedziatu toierancji.

W przypadku, gdy materiaty iub Roboty nie beda w petni zgodne z Dokumentacjg Projektowg iub SST i wplynie to na
niezadowalajgcy jakos¢ eiementu budowii, to takie materiaty beda niezwtocznie zastgpione innymi, a Roboty rozebrane na koszt
wykonawcy.

14.4. Zabezpieczenie Terenu Budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania realizacji budowy, az do zakonczenia i odbioru
ostatecznego Robot.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac¢ tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajgce, w tym ogrodzenia, porecze,
oswietlenie, sygnaly i znaki ostrzegawcze, dozorcéw, wszelkie inne $rodki niezbedne do ochrony Robét. Koszt zabezpieczenia Terenu
Budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony w cene umowna.

1.45. Ochrona s$rodowiska w czasie wykonywania Robot

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowaé w czasie prowadzenia Rob6t wszeikie przepisy dotyczace ochrony srodowiska
naturainego. W okresie trwania budowy i wykanczania Rob6t Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac Teren Budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

b) podejmowa¢ wszeikie uzasadnione kroki majgce na ceiu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczacych ochrony
Srodowiska na terenie i woko6t Terenu Budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen iub ucigziiwosci dia 0séb iub wiasnosci spotecznej i innych,
a wynikajgcych ze skazenia, hatasu iub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania. Stosujgc sie do tych
wymagan, bedzie miat szczegéiny wzgiad na:

1) Lokalizacje baz, warsztatow, magazynow, sktadowisk i drég dojazdowych.
2) Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:
a) zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekéw wodnych pytami iub substancjami
toksycznymi,
b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
c) moziiwoscig powstania pozaru.
1.4.6. Ochrona przeciwpo zarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac¢ przepiséw ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie przepisy na terenie baz
produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkainych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach.

Materialy tatwopaine bedg sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem os6b
trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedziainy za wszeikie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezuitat reaiizacji Rob6t aibo przez
personei Wykonawcy

1.4.4. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materialy, ktore w sposo6b trwaly sg szkodliwe dia otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia. Nie dopuszcza sie uzycia
materiatbw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wigkszym od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materialy odpadowe uzyte do Rob6t bedg mialy $wiadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawniong jednostke,
jednoznacznie okresiajgce brak szkodiiwego oddziatywania tych materiatow na srodowisko.

Materialy, ktére sg szkodliwe dia otoczenia tyiko w czasie Robo6t, a po zakonczeniu Rob6t ich szkodliwos¢ zanika (np. materiaty
pyiaste), moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagaja tego odpowiednie
przepisy, Zamawiajgcy powinien otrzymac zgode na uzycie tych materiatdw od wkasciwych organéw administracji panstwowej. Jezeli
Wykonawca uzyt materiatdw szkodliwych dia otoczenia zgodnie ze Specyfikacjami, a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie
Ssrodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

145. Ochrona whasno $ci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instaiacji na powierzchni ziemi i za urzgdzenia podziemne, takie jak rurociagi, kabie itp. oraz



uzyska od odpowiednich wtadz, bedgcych whascicieiami tych urzadzen, potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez
Zamawiajgcego w ramach pianu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych
instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca jest zobowigzany umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dia wszelkiego rodzaju Robét, ktére majg by¢
wykonane w zakresie przetozenia instaiacji i urzadzen podziemnych na Terenie Budowy i powiadomi¢ Inzyniera i wiadze iokaine o
zamiarze rozpoczecia Robot. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instaiacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inzyniera i
zainteresowane wladze oraz bedzie z nimi wspotpracowat, dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.
Wykonawca bedzie odpowiadac za wszeikie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instaiacji na powierzchni ziemi i urzadzen
podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

Okre $lenia podstawowe

Inzynier - osoba wyznaczona przez Zamawiajgcego, upowazniona do nadzoru nad reaiizacjg Robét i do wystepowania w jego
imieniu w sprawach reaiizacji umowy.

Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania Robotami i do wystepowania w jego
imieniu w sprawach reaiizacji umowy.

Rejestr obmiaréw - akceptowany przez inzyniera rejestr z ponumerowanymi stronami, stuzgcy do wpisywania przez Wykonawce
obmiaru dokonywanych Robét w formie wyiiczen, szkicow i ewentuainie dodatkowych zatgcznikéw. Wpisy w Rejestrze Obmiaréw
podiegaja potwierdzeniu przez Inzyniera.

Laboratorium - iaboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego, niezbedne do przeprowadzenia wszeikich badan
i prob zwigzanych z oceng jakosci materiatlow oraz Robot.

Materialy - wszeikie tworzywa niezbedne do wykonania Rob6t, zgodne z Dokumentacjg Projektowg i Specyfikacjami
Technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.

Polecenie In zyniera - wszeikie poiecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera w formie pisemnej dotyczgce sposobu
reaiizacji Rob6t iub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

Projektant - uprawniona osoba prawna iub fizyczna, bedgca autorem Dokumentacji Projektowej.

Slepy kosztorys - wykaz Robét z podaniem ich iioéci (przedmiar) w koiejnosci technoiogicznej ich wykonania
2. MATERIALY

2.1 Zrédta uzyskania materiatow

Co najmniej na trzy tygodnie przed zapianowanym wykorzystaniem jakichkoiwiek materiatow przeznaczonych do Robét
Wykonawca przedstawi szczeg6towe informacje dotyczace proponowanego zrédta wytwarzania, zamawiania iub wydobywania tych
materiatéw i odpowiednie $wiadectwa badan iaboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia przez Inzyniera. Zatwierdzenie partii (czesci)
materiatéw z danego zrdédta nie oznacza automatycznie, ze wszeikie materialy z danego zrodta uzyskajg zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w ceiu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z dopuszczonego zrodta w
sposoéb ciagly spetniajg wymagania Szczego6towej Specyfikacji Technicznych w czasie postepu Robot.

2.2 Pozyskiwanie materiatéw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwoien od wtascicieii i odno$nych wtadz na pozyskanie materiatéw z jakichkoiwiek zrédet
miejscowych, wigczajgc w to zrodta wskazane przez Zamawiajacego i jest zobowigzany dostarczy¢ Inzynierowi wymagane dokumenty
przed rozpoczeciem ekspioataciji zrodia.

Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajgca raporty z badan terenowych i iaboratoryjnych oraz proponowang przez siebie
metode wydobycia i seiekcji do zatwierdzenia Inzynierowi. Wykonawca ponosi odpowiedziainos¢ za spetnienie wymagan iiosciowych i
jakosciowych materiatow z jakiegokoiwiek zrédta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekoiwiek inne koszty zwigzane z dostarczeniem
materiatow do Robot.

23. Przechowywanie i skladowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one potrzebne do Robét, byty zabezpieczone
przed zanieczyszczeniem, zachowaly swojg jako$¢ i wkasciwos¢ do Robét i byty dostepne do kontroii przez Inzyniera.

Miejsca czasowego skltadowania beda ziokaiizowane w obrebie Terenu Budowy w miejscach uzgodnionych z Inzynierem iub poza
Terenem Budowy w miej scach zorganizowanych przez Wykonawce.

2.4. Materiaty nieodpowiadaj gce wymaganiom

Materialy nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu Budowy, badz ztozone w miejscu
wskazanym przez Inzyniera. Jesii Inzynier zezwoii Wykonawcy na uzycie tych materiatéw do innych robét niz te, dia ktérych zostaty
zakupione to koszt tych materiatéw zostanie przewarto$ciowany przez Inzyniera.

Kazdy rodzaj Robot, w ktérym znajdujg sie niezbadane i niezaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko,
iiczac sie z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

2.5. Wariantowe stosowanie materiatow

Jesii Dokumentacja Projektowa iub SST przewidujg moziiwo$¢ wariantowego zastosowania rodzaju materiatu w wykonywanych
Robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materiatu, aibo w okresie
dtuzszym, jesii bedzie to wymagane dia badan prowadzonych przez Inzyniera. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢
pbzniej zmieniany bez zgody Inzyniera .

3. SPRZET

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania tyiko takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos$é
wykonywanych Robo6t. Sprzet uzywany do Robét powinien byé zgodny z ofertg Wykonawcy i odpowiada¢ pod wzgiedem typdw i iiosci
wskazaniom zawartym w ST, PZJ iub projekcie organizacji Rob6t zaakceptowanym przez Inzyniera; w przypadku braku ustaien w takich
dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie Robét zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji
Projektowej, SST i wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym umowsa.

Sprzet bedacy wlasnoscig Wykonawcy iub wynajety do wykonania Robét ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do
pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to
wymagane przepisami.

Jezeii Dokumentacja Projektowa iub SST przewidujg moziiwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych Robotach,
Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po
akceptacji Inzyniera, moze by¢ p6zniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikoiwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia niegwarantujgce zachowania warunkéw umowy zostang przez Inzyniera
zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Robot.

4. TRANSPORT

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na 0$ przy transporcie materiatow/sprzetu na i z terenu
Robo6t. Uzyska on wszelkie niezbedne pozwolenia od wiadz co do przewozu nietypowych tadunkéw i w spos6b ciagly bedzie o kazdym
takim przewozie powiadamiat Inzyniera.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tyiko takich srodkéw transportu, ktére nie wplyng niekorzystnie na jakosé
wykonywanych Robo6t i wiasciwosci przewozonych materiatow.



Liczba $srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie Rob6t zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej,
SST i wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym umowa.

Srodki transportu nieodpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie mogg byé uzyte przez Wykonawce pod
warunkiem przywrdcenia do stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drog pubiicznych na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwa¢ na biezgco, na wtasny koszt, wszeikie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach
pubiicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Ogolne zasady wykonywania Robot
Wykonawca jest odpowiedziainy za prowadzenie Rob6t zgodnie z Umowa oraz za jakos$¢ zastosowanych materiatow i

wykonywanych Rob6t, za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowag wymaganiami ST, PZJ, projektu organizacji Robot oraz

poieceniami Inzyniera.

Wykonawca ponosi odpowiedziaino$¢ za doktadne wytyczenie w pianie i wyznaczenie wysokosci wszystkich eiementéw Robét
zgodnie z wymiarami i rzednymi okresionymi w Dokumentacji Projektowej iub przekazanymi na pismie przez Inzyniera.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu Rob6t zostana, jesii wymagacé
tego bedzie Inzynier, poprawione przez Wykonawce na wtasny koszt. Sprawdzenie wytyczenia Rob6t iub wyznaczenia wysokosci przez
Inzyniera nie zwainia Wykonawcy od odpowiedziainosci za ich doktadnosc.

Decyzje Inzyniera dotyczgce akceptacji iub odrzucenia materiatéw i elementéw Rob6t bedg oparte na wymaganiach
sformutowanych w Kontrakcie, Dokumentacji Projektowej i w ST, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inzynier
uwzgledni wyniki badan materiatéw i Robot, rozrzuty normainie wystepujace przy produkciji i przy badaniach materiatéw, doswiadczenia
z przeszitosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie. Poiecenia Inzyniera beda wykonywane
nie pézniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania Rob6t. Skutki
finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT
6.1. Program zapewnienia jako $ci (PZJ)

Do obowigzkéw Wykonawcy naiezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inzyniera programu zapewnienia jakosci, w ktorym
przedstawi on zamierzony spos6b wykonywania Rob6t, moziiwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie Robét
zgodnie z Dokumentacjg Projektowg, SST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inzyniera.

Program zapewnienia jakosci bedzie zawierac:

i) cze$¢ ogblng opisujaca:

- organizacje wykonania robét , w tym terminy i sposéb prowadzenia Robdét,

- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robdét,

- BHP,

- wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz os6b odpowiedziainych za jakos¢ i terminowos¢ wykonania poszczegoinych eiementéw Robdt,

- system (spos6b i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakos$cig wykonywanych Rob6t,

- wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wtasnego iub laboratorium, ktéremu Wykonawca
zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

- sposéb oraz forme gromadzenia wynikdw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw mechanizméw sterujgcych, a takze
wycigganych wnioskéw i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposéb i forme przekazywania tych
informacji Inzynierowi);

>) czes$é szczegbtowg opisujgcy dia kazdego asortymentu Robdét:

wykaz maszyn i urzgdzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w mechanizmy do sterowania

i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

rodzaje i iio$¢ srodkéw transportu oraz urzgdzen do magazynowania i zatadunku materiatéw, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

sposéb zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utratg ich wtasciwosci w czasie transportu,

sposoéb i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwos¢, pobieranie probek, legalizacja i sprawdzanie urzadzen itp.) prowadzonych

podczas dostaw materiatéw, wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegéinych eiementéw Robdét,

sposéb postepowania z materiatami i Robotami nieodpowiadajgcymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jako $ci Robo6t

Ceiem kontroli Rob6t bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggngé¢ zatozong jako$¢ Robot.

Wykonawca jest odpowiedziainy za petng kontroie Rob6t i jakosci materiatéw. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroii,
wigczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania prébek, badan materiatow oraz
Robaét.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroii Inzynier moze zazada¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan w ceiu zademonstrowania,
ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadzaé pomiary i badania materiatéw oraz Robét z czestotliwos$cig zapewniajgcg stwierdzenie, ze
Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Projektowej i SST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwos¢ sg okreslone w SST, normach i wytycznych. W przypadku gdy nie
zostaty one tam okreslone, Inzynier ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Robét zgodnie z Umowa.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy posiadajg wazng
legalizacje, zostaty prawidtowo wykaiibrowane i odpowiadaja wymaganiom norm okresiajgcych procedury badan.

Inzynier bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w ceiu ich inspekcji. Inzynier bedzie przekazywaé¢
Wykonawcy pisemne informacije o jakichkolwiek niedociggnieciach dotyczgcych urzgdzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia
laboratorium, pracy personelu iub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te beda tak powazne, ze mogg wptynaé ujemnie na wyniki
badan, Inzynier natychmiast wstrzyma uzycie do Robét badanych materiatéw i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociggniecia
w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie prébek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na zasadzie, ze
wszystkie jednostkowe eiementy produkcji mogg by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inzynier bedzie mie¢ zapewniong moziiwo$¢ udziatu w pobieraniu prébek.

Na zlecenie Inzyniera Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktére budzg watpliwosci co do
jakosci, o iie kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete iub ulepszone z wtasnej woii. Koszty tych dodatkowych
badan pokrywa Wykonawca tyiko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania probek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inzyniera. Prébki dostarczone przez
Wykonawce do badan wykonywanych przez Inzyniera beda odpowiednio opisane i oznakowane, w spos6b zaakceptowany przez
Inzyniera .

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie obejmujg
jakiegokoiwiek badania wymaganego w ST, mozna stosowac¢ wytyczne krajowe, aibo inne procedury, zaakceptowane przez Inzyniera .




Przed przystgpieniem do pomiaréw iub badan Wykonawca powiadomi Inzyniera o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru iub badania.
Po wykonaniu pomiaru iub badania Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inzyniera .

6.5. Raporty z bada n

Wykonawca bedzie przekazywac¢ Inzynierowi kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, jednak nie pézniej niz w terminie
okresionym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inzynierowi na formularzach wedtug dostarczonego przez niego wzoru iub innych,
zaaprobowanych przez niego.

6.6. Badania prowadzone przez In zyniera

Do ceiow kontroli jakosci i zatwierdzenia Inzynier uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania prébek i badania materiatow
u zrédfa ich wytwarzania, i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.

Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroii Rob6t prowadzonego przez Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodnosé materiatow
i Robét z wymaganiami SST na podstawie wynikow badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inzynier moze pobiera¢ probki materiatdw i prowadzi¢ badania niezaieznie od Wykonawcy. Jezeii wyniki tych badan wykaza, ze
raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inzynier poleci Wykonawcy iub zieci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych
iub dodatkowych badan, aibo oprze sie wylgcznie na wtasnych badaniach przy ocenie zgodnos$ci materiatéw i Rob6t z Dokumentacijg
Projektowa i ST. W takim przypadku catkowite koszty powtornych iub dodatkowych badan i pobierania prébek poniesione zostang przez
Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tyiko te materialy, ktére posiadaja:

certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujgcy ze zapewniono zgodnosc¢ z kryteriami technicznymi okresionymi na podstawie
Poiskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych,

dekiaracje zgodnosci iub certyfikat zgodnosci z:

- Poiska Normg iub
- aprobatg techniczng, w przypadku wyrobéw, dia ktérych nie ustanowiono Poiskiej Normy, jezeii nie sg objete certyfikacjg okresiong

w pkt 1. i ktore spetniajg wymogi Specyfikacji Techniczne;.

1. W przypadku materiatdéw, dia ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do Robét bedzie posiada¢
te dokumenty, okresiajgce w sposéb jednoznaczny jej cechy.

2. Produkty przemystowe musza posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby poparte wynikami badan
wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan beda dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi.

3. Jakiekoiwiek materialy, ktére nie spetiajg tych wymagan bedg odrzucone.
6.8. Dokumenty budowy
Q) Dziennik Budowy

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujagcym Zamawiajgcego i Wykonawce w okresie od
przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedziainos$¢ za prowadzenie Dziennika Budowy
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku Budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu Robét, stanu bezpieczenstwa iudzi i mienia
oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu, z podaniem
imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg czyteine, dokonane trwatg technika, w porzadku chronoiogicznym,
bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zalaczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone koiejnym numerem zatagcznika i opatrzone datg i
podpisem Wykonawcy i Inzyniera.

Do Dziennika Budowy naiezy wpisywac w szczegoinosci:

- date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,

- date przekazania przez Zamawiajgcego Dokumentacji Projektowej,

- uzgodnienie przez Inzyniera programu zapewnienia jakosci i harmonograméw Robdét,

- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegoéinych eiementéw Robot,

- przebieg Robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w Robotach,

- uwagi i poiecenia Inzyniera,

- daty zarzadzania wstrzymania Robét, z podaniem powodu,

- zgtoszenia i daty odbioréw Robét zanikajgcych i uiegajgcych zakryciu, czesciowych i ostatecznych odbioréw Robét,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania Robét podiegajgcych ograniczeniom iub wymaganiom szczeg6inym

w zwigzku z warunkami kiimatycznymi,
- zgodnos$¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w Dokumentacji Projektowej,
- dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania Roboét,
- dane dotyczace jakosci materiatéw, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem, kto je
przeprowadzat,
- wyniki préb poszczegoéinych eiementéw budowii z podaniem, kto je przeprowadzat,
- inne istotne informacje o przebiegu Rob6t.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane do Dziennika Budowy bedg przedtozone Inzynierowi do ustosunkowania sie.

Wopis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inzyniera do ustosunkowania sie. Projektant nie jest jednak strong umowy i nie ma
uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy Robét.

) Rejestr Obmiaréw

Rejestr Obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementéw Robét. Obmiary
wykonanych Rob6t przeprowadza sie w sposéb ciggly w jednostkach przyjetych w Kosztorysie i wpisuje do Rejestru Obmiarow.

3 Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki Laboratoryjne, deklaracje zgodnosci iub certyfikaty zgodnosci materiatéw, orzeczenia o jakosci materiatéw, recepty
robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te
stanowig zatgczniki do odbioru Rob6t. Powinny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inzyniera.

4) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprocz wymienionych w pkt (1)-(3), nastepujgce dokumenty:
- pozwolenie na reaiizacj ¢ zadania budowlanego,
- protokoty przekazania Terenu Budowy,
- umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,
- protokoty odbioru Robdét,
- protokoty narad i ustalen,
- korespondencje na budowie.

5) Przechowywanie dokumentéw budowy



Dokumenty budowy bedg przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. Zaginigcie
ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej z prawem. Wszelkie
dokumenty budowy beda zawsze dostepne dia Inzyniera i przedstawione do wgigdu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. 0Ogolne zasady obmiaru Robot

Obmiar Robo6t bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych Robét zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i SST w jednostkach
ustalonych w Kosztorysie.

Obmiaru Robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o zakresie obmierzanych Rob6t i o terminie obmiaru
co najmniej 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do Rejestru Obmiarow.

Jakikolwiek btgd iub przeoczenie (opuszczenie) w iloéciach podanych w Slepym Kosztorysie iub gdzie indziej w Specyfikacjach
Technicznych nie zwainia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich Robét. Bledne dane zostang poprawione wedtug instrukcji
Inzyniera na pismie.

Obmiar gotowych Rob6t bedzie przeprowadzony z czesto$cig wymagang do ceiu miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy iub w
innym czasie okresionym w umowie iub oczekiwanym przez Wykonawce i Inzyniera.

7.2. Zasady okre $lania ilo $ci Robét i materiatow
- obmiary nalezy dokonywa w jednostkach podanych w poszczegélnych SST
7.3. Urzadzenia i sprz et pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane w czasie obmiaru Robot bedg zaakceptowane przez Inzyniera. Urzadzenia i
sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzgdzenia te iub sprzet wymagaja badan atestujgcych, to
Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizaciji.

Wszystkie urzagdzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie przez caly okres trwania Robot.

7.4. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym iub ostatecznym odbiorem Rob6t, a takze w przypadku wystepowania dtuzszej
przerwy w Robotach.

Obmiar Robét zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar Rob6t podiegajgcych zakryciu przeprowadza sie
przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obiiczenia bedg wykonywane w sposéb zrozumialy i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni iub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie Rejestru
Obmiaréw. W razie braku miejsca szkice mogg by¢ dotgczone w formie oddzieinego zatgcznika do Rejestru Obmiaréw, ktérego wzér
zostanie uzgodniony z inzynierem.

8. ODBIOR ROBOT
W zaieznosci od ustaien odpowiednich SST Roboty podiegaja nastepujagcym etapom odbioru:
a) odbiorowi Rob6t zanikajgcych i uiegajacych zakryciu,
b) odbiorowi czesciowemu,
c) odbiorowi wstepnemu
d) odbiorowi koncowemu.
8.1. Odbidr Robot zanikaj gcych i ulegaj acych zakryciu

Odbiér Rob6t zanikajgcych i uiegajacych zakryciu poiega na finainej ocenie iiosci i jakosci wykonywanych Robét, ktére w daiszym
procesie reaiizacji uiegng zakryciu.

Odbiér Rob6t zanikajgcych i uiegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umoziiwiajgcym wykonanie ewentuainych korekt i
poprawek bez hamowania ogéinego postepu Robot.

Odbioru Robét dokonuje Inzynier.

Gotowos$¢ danej czes$ci Robét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i jednoczesnym powiadomieniem
Inzyniera. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwtocznie, jednak nie pézniej niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika
Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera .

Jakos¢ i iio$¢ Robét uiegajgcych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentéw zawierajgcych kompiet wynikéw badan
iaboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacjg Projektowa, SST i uprzednimi ustaieniami.

Odbiér cz esciowy

Odbiér czesciowy poiega na ocenie iiosci i jakosci wykonanych czesci Robét. Odbioru czesciowego Robét dokonuje sie wg zasad
jak przy odbiorze ostatecznym Robét. Odbioru Robét dokonuje Inzynier.

8.3. Odbiér wst epny Rob6t

Odbiér ostateczny poiega na finainej ocenie rzeczywistego wykonania Rob6t w odniesieniu do ich iiosci, jakosci i wartosci.

Catkowite zakonczenie Rob6t oraz gotowo$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do
Dziennika Budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inzyniera.

Odbioru ostatecznego Rob6t dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci

Inzyniera i Wykonawcy. Komisja odbierajgca Roboty dokona ich oceny jako$ciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw,
wynikéw badan i pomiaréw, oceny wizualnej oraz zgodnosci wykonania Robét z Dokumentacjg Projektowa i SST .

W toku odbioru ostatecznego Robdt komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw rob6t zanikajgcych i
ulegajacych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania Robét uzupetniajgcych i Robdét poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robét poprawkowych iub Rob6t uzupetniajacych w warstwie $cieralnej iub Robotach
wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustaia nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych Robét w poszczegoélnych asortymentach nieznacznie odbiega
od wymaganej Dokumentacjg Projektowg i SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wpltywu na cechy eksploatacyjne
obiektu oraz bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potrgcen, oceniajgc pomniejszong warto$¢ wykonywanych Rob6t w stosunku do
wymagan przyjetych w Dokumentach Umownych.

8.3.1.Dokumenty do odbioru wst epnego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego Robdét jest protok6t odbioru ostatecznego Robét sporzadzony wg
WZzOru ustaionego przez Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujgce dokumenty:

Dokumentacje Projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesii zostata sporzadzona w trakcie reaiizacji
Umowy.

2.Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Umowy i ew. uzupetniajgce iub zamienne).

3.Recepty i ustaienia technoiogiczne.

4.Dokumenty zainstalowanego wyposazenia.

5. Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiaréw (oryginaty).

6. Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z SST i ew. PZJ.

7 Deklaracje zgodnosci iub certyfikaty zgodnos$ci wbudowanych materiatéw zgodnie z SST i ew. PZJ.

8.  Opinie technologiczng sporzagdzona na podstawie wszystkich wynikdw badan i pomiaréw zatgczonych do dokumentéw
odbioru, wykonanych zgodnie z SST i PZJ .




9. Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robét towarzyszacych (np. na przetozenie iinii telefonicznej, energetycznej, gazowej,
oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru

1 przekazania tych rob6t wtascicielom urzadzen.

10. Geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg Robot i sieci uzbrojenia terenu.

11. Kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;j.

12. Instrukcje eksploatacyjne.

W przypadku, gdy wedtug komisji Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru
ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego Robot.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje Roboty poprawkowe iub uzupetniajgce bedg zestawione wedtug wzoru ustalonego przez
Zamawiajgcego.

Termin wykonania Robét poprawkowych i Rob6t uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

8.4. Odbior ko Acowy

Odbidér koncowy poiega na ocenie wykonanych Robét zwigzanych z usunigciem wad stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i
zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 7.3.
,Odbior wstepny Robot”.
9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ustalenia Ogdlne

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg ustalong dia danej pozyciji
kosztorysu.

Dia pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartosé (kwota) podana przez Wykonawce w danej
pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa iub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzgiednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania
sktadajgce sie na jej wykonanie, okresione dia tej Roboty w Specyfikacji Technicznej i w Dokumentacji Projektowe;.

Ceny jednostkowe iub kwoty ryczaltowe bedg obejmowac:
- robocizne bezposrednig wraz z kosztami,
- warto$¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentuainymi kosztami ubytkéw i transportu na piac
budowy,
- wartos¢ pracy sprzetu wraz z kosztami,
- koszty posrednie, zysk kaikuiacyjny i ryzyko,
- podatki obiiczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie naiezy wiicza¢ podatku VAT.
10.PRZEPISY ZWIAZANE
1.Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89, p6z. 414).
2.Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 15 grudnia 1994r. w sprawie dziennika budowy oraz tabiicy
informacyjnej (MP. Nr

2 z1995r.,poz. 29).

B.01.00.00 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE
1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
budowlanych zwigzanych z:
Przebudowa i rozbudowa budynku
1.2 Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy ziecaniu i reaiizacji rob6t
wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na ceiu wykonanie rozbiérek wystepujacych
w obiekcie.
W zakres tych rob6t wchodza:
B.01.01.00. - Rozbiorki
B.01.01.01. - Rozbidrki obiektéw kubaturowych
B.01.02.00. - Rozbiérka i usuwanie wyrobéw azbestowych
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robét
Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami

Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Dla rob6t wg B.01.01.00 materialy nie wystepujg.
3. Sprzet

3.1. Do rozbiérek moze byé uzyty dowolny sprzet.

4. Transport

Transport materiatéw z rozbiérki srodkami transportu.
Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.
Wykonanie robét
1. Roboty przygotowawcze
Przed przystgpieniem do rob6t rozbiérkowych nalezy:
- teren ogrodzi¢ i oznakowaé¢ zgodnie z wymogami BHP,
5.2. Roboty rozbiérkowe
Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (Dz.U. Nr 47 poz. 401) w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych.
Usuwanie azbestu nalezy wykonac¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Gospodarki z dnia 14-08-1998 r.
6. Kontrola jako $ci robot
Wymagania dla rob6t rozbiérkowych - Dz.U. Nr 47 poz. 401
7.  Obmiar rob6t Jednostkami obmiarowymi sa:
B.01.01.00. - Rozbiérki - [1 szt.; 1m; 1m2; 1m3]
B.01.01.01. - Rozbidrki obiektow kubaturowych - [1 szt.]
B.01.02.00. - Rozbidrka i usuwanie wyrobow azbestowych - [1 m2; 1kg.]
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8. Odbiér robét

Wszystkie roboty objete B.01.00.00. podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.
9. Podstawa ptatno sci

Ptaci sie za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez Inzyniera mierzone w jednostkach
podanych w punkcie 7.

10. Uwagi szczegétowe

10.1. Materialy uzyskane z rozbiorek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inzynier.

10.2. llosci robot rozbiérkowych mogg ulec zmianie na podstawie decyzji Inzyniera.B.02.00.00 ROBOTY ZIEMNE
1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét ziemnych
zwigzanych z
Przebudowa i rozbudowa budynku

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy ziecaniu i reaiizacji rob6t
wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na ceiu wykonanie rob6t ziemnych
wystepujgcych w obiekcie objetym kontraktem.
W zakres tych rob6t wechodza:
B.02.01.00. Wykopy.
B.02.02.00. Warstwy filtracyjne, podsypki i nasypy.
B.02.02.01. Wykonanie warstwy filtracyjnej.
B.02.02.02. Podktad zwirowo-piaskowy (wymiana gruntu) pod fundamenty.
B.02.02.03. Podktad podposadzkowy z piasku zwykiego.
B.02.02.04. Nasypy konstrukcyjne.
B.02.03.00. Zasypki.
B.02.04.00. Transport gruntu.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniej szej SST sg zgodne z obowigzuj gcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robét
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania, ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami
Inzyniera.
2. Materiaty
2.1. Do wykonania rob6t wg B.02.01.00 materiaty nie wystepuja.
Do wykonania robét wg B.02.01.00 materialy nie wystepujg poza wykonaniem wykopéw w ostonie.
2.2. Grunty do wykonania podktadu wg B.02.02.01-02
Do wykonania podktadu nalezy stosowa¢ pospotki zwirowo-piaskowe. Wymagania dotyczgce pospotek:
- uziarnienie do 50 mm,
- taczna zawartosc¢ frakcji kamiennej i zwirowej do 50%,
- zawartos¢ frakcji pytowej do 2%,
- zawartos¢ czastek organicznych do 2%.
2.3. Do wykonania podktadu wg B.02.02.03. nalezy stosowac piasek zwykty.
2.4. Do zasypywania wykopéw wg B.02.03.01 i B.02.03.02 moze by¢ uzyty grunt wydobyty z tego samego wykopu,
niezamarzniety i bez
zanieczyszczen takich jak ziemia roslinna. odpadki materiatéw budowlanych itp.
Zasypki za mury oporowe:
- max. srednica ziaren d<120 mm,
- wskaznik ré6znoziarnistosci U>5,
- wspotczynnik filtracji przy zageszczeniu Is = 1,0 -k >5m/d,
- zawartos¢ czesci organicznych 1<2%,
- odpornos¢ na rozpad <5%.
2.5. Grunt do budowy nasypéw konstrukcyjnych wg B.02.02-04 powinien posiada¢ nastepujace whasciwosci:
- max. srednica ziaren d<120mm,
- wskaznik ré6znoziarnistosci U>3,
- granica ptynnosci frakcji przechodzacej przez sito 0,425 mm lub 0,5 mm - W<40%,
- zawartos¢é czesci organicznych 1<2%,
- recznienie pod wptywem wody P<5%,
- mozliwe jest uzyskanie wymaganego wskaznika zageszczenia,
- odpornos¢ na rozpad <10%.
3. Sprzet
Roboty moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie.
Roboty ziemne mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzetu.
4. Transport
Materialy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na cafej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.

5. Wykonanie robot
5.1. Wykopy wg B.02.01.00.
5.1.1. Sprawdzenie zgodnosci warunkéw terenowych z projektowymi

Przed przystgpieniem do wykonywania wykop6w przed budowa obiektu nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ rzednych terenu z danymi
podanymi w projekcie. W tym celu nalezy wykonaé kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokosciowy. W trakcie realizacji wykop6w konieczne
jest kontrolowanie warunkéw gruntowych w nawigzaniu do badan geologicznych.

5.1.3. Zabezpieczenie skarp wykopéw

(1) Jezeli w dokumentacji technicznej nie okreslono inaczej dopuszcza sie stosowanie nastepujgcych bezpiecznych nachylen skarp:
- w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1

- w gruntach matospoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25

- w gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1,5.

2) W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane nastepujgce zabezpieczenia:



- w pasie terenu przylegajgcym do gdrnej krawedzi wykopu na szerokosci rownej 3-krotnej gtebokosci wykopu powierzchnia
powinna byé wolna od nasypéw i materiatéw, oraz mie¢ spadki umozliwiajgce odptyw wéd opadowych

- naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe powinno by¢ usuwane z zachowaniem bezpiecznych
nachylen

- stan skarp nalezy okresowo sprawdza¢ w zaleznosci od wystepowania niekorzystnych czynnikow.

3) Przy odkrywaniu fundamentéw odcinkami nalezy:

- dtugos¢ wykopu nie wigksza niz 130 cm do poziomu fundamentéw i 100cm ponizej posadowienia fundamentow

- zasypywane wykopy nalezy polewa wodg i zageszczaé ubijakami mechanicznymi.

5.1.4. Tolerancje wykonywania wykopow
Dopuszczalne odchyiki w wykonywaniu wykopow wynoszg 10 cm.

5.15. Postepowanie w wypadku przegtebienia wykopow
Q) Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu.
2) Warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem posadowienia powinna by¢ usunigta

bezposrednio

przed wykonaniem fundamentu.

?3) W przypadku przegtebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu a zwtaszcza ponizej poziomu projektowanego

posadowienia nalezy porozumiec¢ sie z Inzynierem ceiem podjecia odpowiednich decyzji.

5.2. Warstwy filtracyjne, podsypki i nasypy - B.02.02.00

5.2.1Wykonawca moze przystgpi¢ do uktadania podsypek i warstw filtracyjnych po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera, potwierdzonego
wpisem do dziennika budowy.

5.2.2. Warunki wykonania podktadu pod fundamenty:

1) Uktadanie podktadu powinno nastgpi¢ bezposrednio po zakonczeniu prac w wykopie.

2) Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw materiatéw budowlanych.
3) Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni wykopu, réwnomiernie warstwami grubosci 25 cm.
4) Catkowita grubosc¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na catej powierzchni rzutu obiektu.
(5) Wskaznik zageszczenia podktadu wg dokumentacji technicznej, lecz nie mniej szy od Js = 0,9 wedtug préby normalnej
Proctora.

5.2.3. Warunki wykonania podktadu pod posadzki:

Q) Uktadanie podktadu powinno nastgpi¢ bezposrednio przed wykonywaniem posadzki.

2) Przed rozpoczeciem uktadania podtoze powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw materiatéw budowlanych.

?3) Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni rownomiernie jedng warstwa.

4) Calkowita grubos¢ podkiadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na catej powierzchni rzutu obiektu.
(5) Wskaznik zageszczenia podktadu nie powinien by¢ mniejszy od Js=0,98 wedtug préby normalnej Proctora.

5.3. Zasypki wg B.02.03.00

5.3.1. Zezwolenie na rozpoczecie zasypek

Wykonawca moze przystgpi¢ do zasypywania wykopéw po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera, co powinno by¢ potwierdzone wpisem do
dziennika budowy.

5.3.2. Warunki wykonania zasypki

Q) Zasypanie wykopéw powinno by¢ wykonane bezposrednio po zakonczeniu przewidzianych w nim robét.

2) Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw materiatdw budowlanych i $mieci.
3) Uktadanie i zageszczanie gruntéw powinno by¢ wykonane warstwami o grubosci:

0, 25 m - przy stosowaniu ubijakéw recznych,

0, 50-1,00 m - przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi (zabami) lub cigzkimi tarczami.

0,40 m - przy zageszczaniu urzgdzeniami wibracyjnymi

4) Wskaznik zageszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy niz Js = 0,95 wg préby normalnej Proctora.

(5) Nasypywanie i zageszczanie gruntu w poblizu Scian powinno by¢ wykonane w spos6b nie powodujgcy uszkodzenia izolacji
przeciwwilgociowe;j.
6. Kontrola jako sci robot
Wymagania dla rob6t ziemnych podano w punktach 5.1. do 5.4.
Q) Sprawdzenie i odbiér robét ziemnych powinny by¢ wykonane zgodnie z normami wyszczegdlnionymi w p. 11.
6.1. Wykopy wg B.02.01.00
Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robét oraz po ich zakonczeniu powinny obejmowac:
- zgodno$¢ wykonania robét z dokumentacijg
- prawidtowo$¢ wytyczenie rob6t w terenie
- przygotowanie terenu
- rodzaj i stan gruntu w podtozu
- wymiary wykopow
zabezpieczenie i odwodnienie wykopéw.
6 2. Wykonanie podktadéw i nasypéw wg B.02.02.00
Sprawdzeniu podlega:
- przygotowanie podifoza
- materiat uzyty na podkiad
- grubos¢ i ro(wnomierno$é warstw podktadu
- sposob i jakos¢ zageszczenia.
6.3. Zasypki wg B.02.03.00
Sprawdzeniu podlega:
- stan wykopu przed zasypaniem
- materiaty do zasypki
- grubos¢ i ro(wnomierno$é warstw zasypki
- sposob i jakos¢ zageszczenia.
7. Obmiar robét
Jednostkami obmlarowyml sg:
B.02.01.00 - wykopy - [m?]
B.02.02.00 - podkiady i nasypy [m?
B.02.03.00 - zasypki - [m?]
B.02.04.00 - transport gruntu - [m?] z uwzglednieniem odlegtosci transportu.
8. Odbior robot
Wszystkie roboty objete B.02.00.00 podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.
9. Podstawa ptatno sci
B.02.01.00 - Wykopy - ptaci sie za m? gruntu w stanie rodzimym.
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Cena obejmuje:
- wyznaczenie zarysu wykopu,
- odspojenie gruntu ze ztozeniem na odktad lub zatadowaniem na samochody i odwiezieniem; Wykonawca we wkasnym zakresie
ustali miejsce odwozu mas ziemnych,
- odwodnienie i utrzymanie wykopu z uwzglednieniem wykonania $cianek szczelnych.
B.02.02.00 - Wykonanie podktadéw i nasypéw - ptaci sie za m® podktadu po zageszczeniu.
Cena obejmuje:
- dostarczenie materiatu
- uformowanie i zageszczenie podktadu z wyréwnaniem powierzchni.
B.02.03.00 - Zasypki - ptaci sie za m® zasypki po zageszczeniu.
Cena obejmuje:
- dostarczenie materiatow
- zasypanie, zageszczenie iwyrownanie terenu.
B.02.04.00. Transport gruntu - ptaci sie za m* wywiezionego gruntu w stanie rodzimym z uwzglednieniem odlegtosci transportu.
Cena obejmuje:
- zatadowanie gruntu na $rodki transportu
- przewéz na wskazang odlegto$é
- wytadunek z rozplantowaniem z grubsza
- utrzymanie drég na terenie budowy i na zwatce. 10. Przepisy zwi gzane

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogoélne.

PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntéw. Geotechnika. Terminologia
PN-B-02481:1999 podstawowa, symbole literowe i jednostki miary.

BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntow.

PN-B-10736:1999 Przewody podziemne. Roboty ziemne.

B.03.00.00 ZBROJENIE BETONU
1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace zbrojenia betonu w konstrukcjach
zelbetowych wykonywanych na mokro i prefabrykowanych zwigzanych z
Przebudowa i rozbudowa budynku
1.2 Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy ziecaniu i reaiizacji rob6t
wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na ceiu wykonanie zbrojenia betonu.
W zakres tych rob6t wechodza:
B.03.01.00. Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi gtadkimi ze staii A-0 i A-I.
B.03.02.00. Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi zebrowanymi ze staii A-Il i A-III.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniej szej SST sg zgodne z odpowiednimi normami.
15. Ogdlne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami
Inzyniera.
2. Materiaty
2.1. Stal zbrojeniowa
Q) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/6.
2) Wiasnosci mechaniczne i technologiczne stali:

» Wiasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcéwki i pretéw powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002.

Najwazniejsze wymagania podano w tabeli ponizej.
Gatunek stali Srednica pr eta Granica plastycz-  |Wytrzymato §¢ na  |Wydtu zenie Zginanie a -
nosci rozci aganie trzpienia Srednica

mm MPa MPa % d - probki

St0S-b 5,5-40 220 310-550 22 d = 2a(180)

St3SX-b 5,5-40 240 370-460 24 d = 2a(180)

18G2-b6-32355

34GS-b 6-32 410 min. 590 16 d = 3a(90)

. W technologicznej prébie zginania powierzchnia prébek nie powinna wykazywacé peknieé, naderwan i rozwarstwien.

3) Wady powierzchniowe:

. Powierzchnia walcowki i pretéw powinna by¢ bez peknigé, pecherzy i naderwan.

. Na powierzchni czotowej pretéw niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym
okiem.

. Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery, wypuktosci, wgniecenia,
zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne:

- jesli mieszcza sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowki i pretow gtadkich,

- jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcéwki i pretdw zebrowanych o $rednicy nominalnej do 25 mm, za$ 0,7 mm dla pretéw o
wiekszych $rednicach.

4) Odbidr stali na budowie.

. Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali.
Atest ten powinien zawiera¢:

- znak wytworcy,

- Srednice nominalng,

- gatunek stali,

- numer wyrobu lub partii,

- znak obrébki cieplnej.

. Cechowanie wigzek i kregéw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla kazdej wigzki czy

Wyglad zewnetrzny pretdw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:
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- na powierzchni pretéw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, ttuszczéw, farb lub innych zanieczyszczen,

- odchyitki wymiaréw przekroju poprzecznego pretéw i ozebrowania powinny sie miesci¢ w granicach okreslonych dla danej klasy
stali w normach panstwowych,

- prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywac¢ odchylenia od linii prostej wiekszego niz 5 mm na 1 m dtugosci

preta.

. Magazynowanie stali zbrojeniowe;.

Stal zbrojeniowa powinna by¢é magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z podziatem wg wymiaréw i gatunkow.

(5) Badanie stali na budowie.

. Dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed wbudowaniem zbada¢ laboratoryjnie w
przypadku, gdy:

- nie ma zaswiadczenia jakosci (atestu),

- nasuwajg sie watpliwosci co do jej wkasciwosci technicznych na podstawie ogledzin zewnetrznych,

- stal peka przy gieciu.

Decyzje o przekazaniu prébek do badan laboratoryjnych podejmuje Inzynier.

3. Sprzet

Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie.

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi srodkami transportu zeby unikngé trwatych odksztatcen, oraz zgodnie z

przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. Wykonanie robot

5.1. Wykonywanie zbrojenia

a) Czystos¢ powierzchni zbrojenia.

. Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i

btota,

. Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, oliwa) lub farbg
olejng nalezy opalaé np. lampami lutowniczymi az
do

calkowitego usuniecia zanieczyszczen.
¢ Czyszczenie pretéw powinno byé dokonywane metodami nie powodujgcymi zmian we wtasciwosciach technicznych stali
ani pdézniejszej ich korozji.
b) Przygotowanie zbrojenia.
. Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.
. Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywac wg projektu z rownoczesnym zachowaniem postanowien normy
PN-B-03264:2002.

. taczenie pretéw nalezy wykonywa¢ zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002

. Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem migkkim, spawaé iub taczy¢ specjalnymi zaciskami.

c) Montaz zbrojenia.

. Zbrojenie nalezy uktadac po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

. Nie nalezy podwiesza¢ i mocowaé do zbrojenia deskowan, pomostow transportowych, urzgdzen wytworczych i
montazowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu.
Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywa¢ przed ustawieniem szalowania bocznego.
Zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia pretéw oznaczonego w projekcie.

Dia zachowania wiasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami betonowymi iub z tworzyw

sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia.

6. Kontrola jako $ci
Kontrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz z podanymi wyzej wymaganiami.
Zbrojenie podiega odbiorowi przed betonowaniem.

7. Obmiar robot
Jednostkg obmiarows jest 1 tona.

Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczna iio$¢ (t) zmontowanego zbrojenia, tj. taczng dtugosc pretéw poszczegodlnych
srednic pomnozong przez ich ciezar jednostkowy t/mb.

Nie doiicza sie staii uzytej na zaktady przy taczeniu pretéw, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego.

Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretéw o $rednicach wiekszych od
wymaganych w projekcie.

8. Odbidr robot
Wszystkie roboty objete B.03.01.00 i B.03.02.00 podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu oraz

odbioru koncowego - wg opisu jak nizej:

8.1.0dbiér robét zanikajgeych i ulegajgcych zakryciu - wg SST-G.00 - ,Wymagania ogdélne”.

8.2.0dbidr koncowy - wg SST G.00

8.3.0dbidr zbrojenia

. Odbiér zbrojenia przed przystapieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inzyniera oraz wpisany do dziennika
budowy.

. Odbiér powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji zelbetowej i postanowieniami
niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami liczby pretéw w poszczeg6lnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakéw
zlgcz i dtugosci zakotwien pretow oraz mozliwosci dobrego otulenia pretéw betonem.

9. Podstawa ptatno $ci
Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 tone. Cena obejmuje dostarczenie materiatu, oczyszczenie i wyprostowanie,

wygiecie, przycinanie, fagczenie oraz montaz zbrojenia za pomocg drutu wigzatkowego w deskowaniu, zgodnie z projektem i niniejszg

specyfikacjg, a takze oczyszczenie terenu robdt z odpaddw zbrojenia i usunigcie ich poza teren robot.

10. Przepisy zwi gzane PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

B.04.00.00 BETON

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét betoniarskich

zwigzanych z

Przebudowa i rozbudowa budynku
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1.2 Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy ziecaniu i reaiizacji rob6t
wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na ceiu wykonanie betonu i
podbetonu w elementach konstrukcyjnych objetych kontraktem.
B.04.01.00 Betony konstrukcyjne.
B.04.02.00 Podbetony.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
15. Ogdlne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami
Inzyniera.
2. Materiaty
2.1. Sktadniki mieszanki betonowej
Q) Cement
a) Rodzaje cementu

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkéw mineralnych wg normy PN-B-
30000:1990 o nastepujacych markach:
marki ,25” - do betonu klasy B7,5-B20 marki ,35” - do betonu klasy wyzszej niz B20
b) Wymagania dotyczgce sktadu cementu
Wg ustalen normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie z zarzagdzeniem Ministra Komunikacji wymaga sie, aby cementy te
charakteryzowaly sie nastepujgcym sktadem:
- Zawartos$¢ krzemianu tréjwapniowego olitu (C3S) 50-60%
- Zawarto$¢ glinianu tréjwapniowego olitu (C3A) <7%
- Zawartos¢ alkaliéw do 0,6%
- Zawartos¢ alkaliow pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9%
- Zawartos¢ C4AF+2C3A (zalecane) <20%
c) Opakowanie
Cement wysytany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK, co najmniej trzywarstwowe, wg PN-76/P- 79005.
Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 50,2 kg. Na workach powinien by¢ umieszczony trwaly, wyrazny napis zawierajgcy
nastepujgce dane:
. oznaczenie
nazwa wytwaorni i miej scowosci
masa worka z cementem
data wysyiki
termin trwato$ci cementu.
Dla cementu luzem nalezy stosowa¢ cementowagony i cementosomochody wyposazone we wsypy umozliwiajgce grawitacyjne
napetnianie zbiornikdw i urzadzenie do wytadowania cementu oraz powinny by¢ przystosowane do plombowania i wsypow i wysypow.
d) Swiadectwo jako$ci cementu
Kazda partia wysytanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnature odbiorczg kontroli jakosci zgodnie z PN-EN 147-2.
e) Akceptowanie poszczeg6lnych partii cementu
Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyska¢ akceptacje Inzyniera.
f) Biezgca kontrola podstawowych parametréw cementu
. Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN- EN
196-6:1997, a wyniki ocenione wg normy PN-B-30000:1990.
Zakres badan cementu pochodzgcego z dostawy, dla ktérej jest atest z wynikami badan cementowni obejmuje tylko badania
podstawowe.
. Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca sie przeprowadzenie kontroli obejmujace;j:
- oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997
- oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997
- sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) nie dajgcych sie rozgnies¢ w palcach i nie rozpadajgcych sie w wodzie.
W przypadku, gdy w/w kontrola wykaze niezgodnos$¢ z normami cement nie moze by¢ uzyty do betonu.

Q) Magazynowanie i okres sktadowania
. Miejsca przechowywania cementu mogg by¢ nastepujace:
. dla cementu pakowanego (workowanego):

sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bokéw przed opadami) lub magazyny zamkniete

(budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach)

. dla cementu luzem:

- magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane do pneumatycznego zatadowania i wytadowania
cementu luzem, zaopatrzone w urzgdzenia do przeprowadzenia kontroli objeto$ci cementu znajdujgcego sie w zbiorniku lub otwory
do przeprowadzenia pomiaréw poziomu cementu, wtazy do czyszczenia oraz klamry na zewnetrznych $cianach).

. Podtoza sktadéw otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajgce cement przed $ciekaniem
wody deszczowej i zanieczyszczeniem.

. Podtogi magazynéw zamknietych powinny byé suche i czyste, zabezpieczajgce cement przed zawilgoceniem i
zanieczyszczeniem.
. Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:
- 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,
- po uptywie okresu trwatosci podanego przez wytwdérce w przypadku przechowywania w sktadach zamknietych.

. Kazda partia cementu posiadajgca oddzielne $wiadectwo jakosci powinno by¢ przechowywana w sposéb umozliwiajgcy
J€J
tatwe rozréznienie.
(2) Kruszywo.
a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie.

Do betonu nalezy stosowac¢ kruszywo mineralne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-B-06712/A1:1997, z tym ze marka
kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz kiasa betonu.
Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wigksze niz:
- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

-13-



- 3/4 odlegtosci w swietle miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej do kierunku betonowania. Kontroia
partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje oznaczenia:

- sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000,

- ksztattu ziarn wg PN-EN 933-4:2001,

- zawartosci pytéw mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

- zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12.

W ceiu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezgca kontrole wilgotnosci kruszywa wg

PN-EN 1997-6:2002 i stato$ci zawartosci frakcji 0-2 mm.

2.3. Materiaty do wykonania podbetonu

Beton ki. B7,5 i B10 z utrzymaniem wymagan i badan tyiko w zakresie wytrzymatosci betonu na $ciskanie.

Orientacyjny sktad podbetonu:

- pospotka kruszona 0/40,

- cement hutniczy 25. lio$¢ cementu 6%, gd max = 2,09 gricm?, wilgotnosé optymalna 8%.

Kruszywo réwnomiernie stopniowane o frakcjach:

20/40 = 30%, 20/10 = 20%, 0/2 = 30%

3. Sprzet
Dozatory muszg mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikéw powinno sie odbywac¢ wytgcznie w betoniarkach o

wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania mieszarek woino spadowych).

4. Transport

4.1. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

(1) Srodki do transportu betonu

. Mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszainikami samochodowymi (tzw. gruszkami).

. lios¢ ,gruszek” nalezy dobra¢ tak aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu
twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.

(2) Czas transportu i wbudowania

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

90 minut przy temperaturze otoczenia + 15T 70 minu t przy temperaturze otoczenia +20°C 30 minut przy t emperaturze otoczenia +30C

5. Wykonanie robét 5.. Zalecenia ogélne
Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003 i PN-63/B-06251.
Betonowanie mozna rozpoczg¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

Podbicie fundamentéw wykona odcinkami nie dtuzszymi niz 1,0m i odstepach co 2,0m, nastepne odcinki mozna podbija po

uzyskaniu wytrzymatosci betonu min.75%.

5.2. Wytwarzanie mieszanki betonowej

(1) Dozowanie sktadnikow:

. Dozowanie sktadnikéw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytgcznie wagowo, z doktadnoscia:

2% - przy dozowaniu cementu i wody 3% - przy dozowaniu kruszywa.

. Przy dozowaniu sktadnikéw powinno sie uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa.

(2) Mieszanie sktadnikow

. Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie jednak nie powinien by¢ krétszy niz 2 minuty.

(3) Podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;j

. Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowaé pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej tatwe ich opréznianie lub pompy
przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowigzujg odrebne wymagania technologiczne,
przy czym wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

. Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodnosé rzednych z projektem, czystosé
deskowania oraz obecnos¢ wktadek dystansowych zapewniajacych wymagang wielkosé otuliny.

. Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wigkszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktérg spada. W przypadku, gdy
wysokos$¢ ta jest wigksza nalezy mieszanke podawac¢ za pomocg rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego
teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

. Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji technologicznej, ktéra powinna uwzglednia¢
nastepujgce zalecenia:

- w fundamentach i korpusach podpér mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy, badz
tez za posrednictwem rynny,

- warstwami o grubosci do 40 cm zageszczajgc wibratorami wgtebnymi,

- przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowg nalezy uktadac¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy. W ptytach o grubosci
wigkszej od 12 cm zbrojonych gora i dotem nalezy stosowaé belki wibracyjne.

(4) Zageszczanie betonu

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

. Wibratory wgtebne nalezy stosowa¢ o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o srednicy nie wigkszej niz 0,65
odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezagcymi w ptaszczyznie poziomej.

. Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawg wibratora.

. Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebi¢ butawe na gtebokos$é 5-8 cm w warstwe poprzednig i
przytrzymywaé butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund po czym wyjmowac powoli w stanie wibrujgcym.

. Kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem skutecznego dziatania
wibratora. Odlegto$¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.

. Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu plyt i charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na
catej diugosci.

. Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg wibracyjng w jednym miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60 sekund.

. Zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku

ditugosci elementu. Rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak aby nie powstawaty martwe pola. Mocowanie
wibratoréw powinno by¢ trwate i sztywne.

(5) Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowac w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z projektantem.

. Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno by¢ uzgodnione z projektantem, a w prostszych przypadkach
mozna sie kierowa¢ zasadg, ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku naprezen gtéwnych.

. Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potgczenia betonu
stwardniatlego ze swiezym przez:

- usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy pozostatego szkliwa cementowego,

- obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku zblizonym do zaprawy w betonie
wykonywanym aibo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego. Powyzsze zabiegi naiezy wykona¢ bezposrednio
przed rozpoczeciem betonowania.
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. W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie powinno sie odby¢
pézniej niz w ciggu 3 godzin iub po catkowitym stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20T to czas trwania przerwy nie powinien przekrac za¢ 2 godzin. Po wznowieniu
betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

(6) Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest wczesniejsze przygotowanie
odpowiedniego oswietienia zapewniajgcego prawidtowe wykonawstwo robo6t i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

(7) Pobranie prébek i badanie.

. Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normg PN-EN 206-1:2003
oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i
stosowanych materiatéw.

. Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac pian kontroli jakosci betonu dostosowany do
wymagan technologii produkcji. W pianie kontroli powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualng norma i niniejszymi
SST oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegéw technologicznych.

. Badania powinny obejmowac:

- badanie sktadnikéw betonu

- badanie mieszanki betonowej

- badanie betonu.

5.3. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

(1) Temperatura otoczenia

. Betonowanie nalezy wykonywaé wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz +5C, zachowuj gc warunki umozliwiajgce uzyskanie
przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznigciem.

. W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5C, jednak wymaga to zgody Inzyniera oraz
zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C w chwiii uktadania i zabezpieczenia uformowanego eiementu przed
utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

(2) Zabezpieczenie podczas opadéw
Przed przystgpieniem do betonowania naiezy przygotowac¢ sposéb postepowania na wypadek wystgpienia uiewnego deszczu.

Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dia zabezpieczenia odkrytych powierzchni $wiezego betonu.

(3) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

. Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznieciem przez okres pozwalajgcy na
uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.

. Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych w takich samych warunkach jak
zabetonowana konstrukcja.

. Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0C w okresie twardnienia betonu nale zy wczes$niej podja¢ dziatania
organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

5.4. Pielegnacja betonu

(1) Materialy i sposoby pielegnacji betonu

. Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami wodoszczelnymi
zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.

. Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5C nale zy nie pozniej niz po 12 godzinach od zakonczenia betonowania rozpoczg¢
pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe).

. Nanoszenie bton nieprzepuszczajgcych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie sie tgczyt z nastepng warstwg
konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane specjalne wymagania odnosnie jakosci pielegnowanej powierzchni.

. Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004.

. W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.

(2) Okres pielegnaciji

. Ulozony beton nalezy utrzymywac w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni. Polewanie betonu normalnie twardniejgcego
nalezy rozpoczg¢ po 24 godzinach od zabetonowania.

. Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci rozformowania dla konstrukcji
monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251) lub wytrzymatosci manipulacyjnej dla prefabrykatéw.

5.5. Wykanczanie powierzchni betonu

(1) Roéwnos¢ powierzchni i tolerancii.

Dla powierzchni betonéw w konstrukcji nosnej obowigzujg nastepujace wymagania:

. wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i réwne, bez zagtebien miedzy ziarnami kruszywa, przetoméw i wybrzuszen
ponad powierzchnie,

. pekniecia sg niedopuszczalne,

. rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana otulina zbrojenia betonu min. 2,5cm,

. pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie nie mniejsze niz 2,5cm, a
powierzchnia na ktérej wystepujg nie wieksza niz 0,5% powierzchni odpowiedniej $ciany,

. réwno$¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-69/B-
10260, tj. wypuktosci i wgtebienia nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm.

(2) Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to po rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:

. wszystkie wystajgce nieréwnosci wyrownac za pomocg tarcz karborundowych i czystej wody bezposrednio po rozebraniu
szalunkéw,

. raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nastepnie wygtadzi¢ i uklepa¢, aby otrzymaé réwng i
jednorodng powierzchnie bez dotkéw i porow,

. wyr
6wnang wg powyzszych zalecen powierzchnie nalezy obrzuci¢ zaprawg i lekko wyszczotkowa¢ wilgotng szczotkag aby usunaé
powierzchnie szkliste.

Przed przystgpieniem do uktadania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podioze pod wzgledem nosnosci zatozonej w projekcie technicznym.
Podtoze winne by¢ réwne, czyste i odwodnione.

Beton winien by¢ rozktadany w miare mozliwosci w sposéb ciggty z zachowaniem kontroli grubosci oraz rzednych wg projektu
technicznego.

6. Kontrola jako $ci
Kontrola jakosci wykonania betonéw polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz podanymi wyzej wymaganiami. Roboty

podiegaja odbiorowi.

7. Obmiar rob6t
Jednostkami obmiaru sa:

B.04.01.00 - 1 m® wykonanej konstrukcji.
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B.04.02.00 - 1 m® wykonanego podbetonu.
8. Odbidr robot

Wszystkie roboty objete B.04.01.00 i B.04.02.00 podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych wg zasad podanych powyzej.
9. Podstawa ptatno $ci

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.

Cena jednostkowa obejmuje dia B.04.01.00:
- dostarczenie niezbednych czynnikéw produkciji
- oczyszczenie podtoza
wykonanie deskowania z rusztowaniem
- utozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych otworéw, zabetonowaniem zakotwien i
marek, zageszczeniem i wyréwnaniem powierzchni

pielegnacje betonu

- rozbiérkg deskowania i rusztowan
- oczyszczenia stanowiska pracy i usuniecie materiatéw rozbiérkowych poza granice obiektu.

B.04.02.00. Podbeton na podtozu gruntowym.

Placi sie za ustalong iio$¢ m® betonu wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje: wyréwnanie podioza, przygotowanie, utozenie,
zageszczenie i wyréwnanie betonu, oczyszczenie stanowiska pracy.
10. Przepisy zwi gzane
PN-EN 206-1:2003 PN-EN 196-1:1996 PN-EN 196-3:1996 PN-EN 196-6:1997 PN-B-30000:1990 PN-88/B-30001
PN-B-03002/Az2:2002 PN-EN 1008:2004 PN-89/S-10050
Beton.
Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci.
Cement. Metody badan. Oznaczenie czaséw wigzania i stato$ci objetosci. Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.
Cement portiandzki.
Cement portlandzki z dodatkami.
Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i obiicznie.
Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.
Prébne obcigzenie obiektow mostowych, zeibetowych.
B.05.00.00 PREFABRYKATY
1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonywania i montazu prefabrykatéw
zelbetowych zwigzanych z
Przebudowa i rozbudowa budynku

1.2, Zakres stosowania SST
Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy ziecaniu i reaiizacji rob6t
wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajgce i majgce na ceiu wykonanie i montaz
prefabrykatéw zeibetowych.
B. 05.02.00 Ptyty stropowe B. 05.02.00 Beiki nadprozowe.
B. 05.03.00 Piyty korytkowe.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
1.5 .0Og6lne wymagania dotyczace robot
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektows, SST i poleceniami
Inzyniera.
2. Materiaty
Wszystkie elementy prefabrykowane dostarczane na budowe powinny by¢ trwale oznakowane.
Poszczegolne partie elementéw tego samego typu powinny posiada¢ swiadectwo jakosci (atest).
2.1. Piyty stropowe wielokanatowe
Ptyty stropowe wielokanatowe produkowane z betonu klasy B20 - wg SST B.04.01.00 i stali zbrojeniowej Al i Alll - wg SST B.03.00.00
a) wymagania:
* wady i uszkodzenia
- niedopuszczalne jest odkryte zbrojenie oraz braki powstate na skutek niewtasciwego zageszczenia betonu,
- szczerby i uszkodzenia krawedzi i narozy:
** wglebienia i wypuktosci o $rednicy do 15 mm i gtebokosci lub wypuktosci do 5 mm na gérnej i dolnej powierzchni plyty, w liczbie 1 szt.
na 1mb piyty
** wyszczerbienie krawedzi diugosci do 200 mm i gtebokosci do 5 mm nie wigcej jak 1 szt. na jednej krawedzi plyty
- zwichrowanie - zwichrowanie powierzchni na koncach ptyt po przekatnej nie moga przekracza¢ 5 mm, a w $rodku powierzchni 10

mm,

- rysy i peknigcia - powstate na skutek skurczu betonu o dtugosci do 200 mm w odstgpach nie mniejszych niz 1,0 m; peknigecia sa nie
dopuszczalne.

b) badania ptyt obejmuja:

. sprawdzenie ksztattu i wymiaru,

. sprawdzenie dopuszczalnych wad i uszkodzen,

. sprawdzenie ciezaru,

. sprawdzenie wytrzymatosci na zginanie.

c) sktadowanie

Ptyty powinny by¢ sktadowane na wyréwnanym terenie w pozycji na ptask, zebrami w dét, nie wyzej niz w 10 warstwach z
zastosowaniem podktadek z drewna miekkiego o przekroju nie mniejszym jak 6x1,5 cm, przy czym dtugos¢ ich powinna by¢ wieksza od
szerokosci elementu co najmniej o 10 cm. Podktadki nalezy uktada¢ jedna nad drugg w pionie, w odlegtosci nie wigkszej jak 30 cm od
czota piyty.

d) transport

Na srodkach transportu ptyty powinny by¢ uktadane jak przy sktadowaniu, dtugoscig w kierunku jazdy.

Ptyty nie powinny wystawac¢ wiecej niz 5 cm ponad goérng krawedz $rodka transportu.

2.2, Belki prefabrykowane nadprozy

Charakterystyka belek:
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- wysokos¢ 19cm

- szerokosé 9cm
- grubosé 6 cm
a) Wymagania:
Belki winny by¢ wykonane zgodnie z projektem.
. Tolerancje wymiarowe.
Odchyiki od wymiaréw projektowanych nie powinny przekracza¢: w dtugosci do 6 mm; w wysokosci do 4 mm; w grubosci do 3
mm.
. Dopuszczalne wady i uszkodzenia.

- skrzywienie belki w poziomie - do 5 mm
- skrzywienie belki w pionie - nie dopuszcza sie
- szczerby i uszkodzenia krawedzi - glebokos$¢: do 5 mm
- dtugosé: do 30 mm
- ilos¢: 3 szt/mb.
Klasa odpornosci ogniowej ,,B”.
b) Sktadowanie
Belki nalezy sktadowaé¢ na réwnym podtozu, na podktadkach grubosci co najmniej 80 mm utozonych poziomo w odlegtosci 1/5
dtugosci od ich koncéw. Nastepne warstwy uktada¢ na podktadkach umieszczonych nad podktadkami dolnymi. Liczba warstw nie
wigksza od 5.
c) Transport
Belki moga by¢ przewozone tylko w pozycji poziomej, stopkg w potozeniu dolnym, réwnolegle do kierunku jazdy i zabezpieczone
przed przesuwaniem. Transport powinien odbywac sie zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.
2.3. Piytki korytkowe
Ptyty dachowe o wymiarach od 180/60(30)/10 do 300/60(30)/10 produkowane z betonu klasy B20 - wg SST B.04.01.00 i stali
zbrojeniowej Al i Alll - wg SST B.03.00.00
€) wymagania:
* wady i uszkodzenia
- niedopuszczalne jest odkryte zbrojenie oraz braki powstate na skutek niewtasciwego zageszczenia betonu,
- szczerby i uszkodzenia krawedzi i narozy:
** wglebienia i wypuktosci o $rednicy do 15 mm i gtebokosci iub wypuktosci do 5 mm na gérnej i dolnej powierzchni piyty, w liczbie 1 szt.
na 1mb piyty
** wyszczerbienie krawedzi dtugosci do 200 mm i gtebokosci do 5 mm nie wigcej jak 1 szt. na jednej krawedzi ptyty
- zwichrowanie - zwichrowanie powierzchni na koncach ptyt po przekatnej nie moga przekracza¢ 5 mm, a w srodku powierzchni 10

mm,

- rysy i pekniecia - powstate na skutek skurczu betonu o dlugosci do 200 mm w odstepach nie mniejszych niz 1,0 m; pekniecia sg nie
dopuszczaine.

f) badania ptyt obejmuja:

. sprawdzenie ksztattu i wymiaru,

. sprawdzenie dopuszczalnych wad i uszkodzen,

. sprawdzenie ciezaru,

. sprawdzenie wytrzymatosci na zginanie.

[o)] sktadowanie

Ptyty powinny by¢ sktadowane na wyréwnanym terenie w pozycji na ptask, zebrami w dét, nie wyzej niz w 10 warstwach z
zastosowaniem podktadek z drewna migkkiego o przekroju nie mniejszym jak 6x1,5 cm, przy czym dtugosc¢ ich powinna by¢ wigksza od
szerokosci elementu co najmniej o 10 cm. Podkiadki nalezy uktadac¢ jedna nad drugg w pionie, w odlegtosci nie wigkszej jak 30 cm od
czotfa piyty.

h) transport
Na $rodkach transportu ptyty powinny by¢ uktadane jak przy sktadowaniu, dtugoscig w kierunku jazdy.
Ptyty nie powinny wystawac wiecej niz 5 cm ponad gorng krawedz srodka transportu.

3. Sprzet
Roboty mogg by¢ wykonane recznie iub mechanicznie.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
4. Transport - w opisie materiatow p. 2
5. Wykonanie robot

Wykonanie robét zwigzanych z prefabrykacjg wg SST B.03.00.00 Roboty zbrojarskie i SST B.04.00.00 Roboty betoniarskie.
5.1.Montaz belek prefabrykowanych nadprozy zgodnie z wymaganiami jak dla robét murowych wg SST B.08.00.00.
5.2.Piyty prefabrykowane korytkowe montuje sie na sucho na przygotowanych podporach takich jak wience, $cianki azurowe itp.
Przed montazem oczysci¢ i wyrownac krawedzie podpory. Minimalna szeroko$¢ podparcia - 5 cm.

6. Kontrola jako $ci
Kontrola polega na sprawdzeniu elementéw prefabrykowanych wg wymagan podanych w punkcie 2.0.
7. Obmiar robot
Jednostkg obmiarows jest:
- dla B.05.02.00 - 1 m wykonanego nadproza
- dla B.05.03.00 - 1 m? wykonanych piyt.
8. Odbidr robét
8.1. Obejmuje odbiér robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu
8.2. Odbior koncowy
8.3. Odbiér poszczegdlnych robét wg wymagan zawartych w niniejszej specyfikacii.
9. Podstawa ptatno sci

B.05.02.00 Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 m nadproza ktéra obejmuje wykonanie i dostarczenie
prefabrykatow gotowych do wbudowania.

B.05.03.00 Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 m? piyt, ktéra obejmuje wykonanie i dostarczenie gotowych do
wbudowania ptyt.
10. Przepisy zwi gzane
PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.
PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

-17-



B.06.00.00 KONSTRUKCJE DREWNIANE
1. Wstep
1.1.Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru konstrukc;ji
drewnianych zwigzanych z
z modernizacj g budynku gospodarczego
1.2.Zakres stosowania SST
Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t
wymienionych w pkt. 1.1.
1.3.Zakres robét wymienionych w SST
Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na ceiu wykonanie i montaz konstrukcji
drewnianych wystepujgcych w obiekcie.
W zakres tych robét wchodza:
B.06.01.00. Wykonanie i montaz konstrukcji dachowej.
B.06.02.00. Wykonanie i montaz stropéw drewnianych.
B.06.03.00. Deskowanie potaci dachowych deskami grubosci 25 mm na styk.
B.06.04.00. Wykonanie podsufitki z desek grubosci 25 mm struganych jednostronnie, taczonych na wpust do gotowego szkieletu
drewnianego.
1.4.0kreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniej szej SST sg zgodne z obowigzuj gcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
1.5.0e6ine wvmasania dotyczace robot
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami
Inspektora nadzoru.
2. Materiaty 2.1. Drewno
Do konstrukcji drewnianych stosuje sie drewno igiaste zabezpieczone przed szkodnikami bioiogicznymi i ogniem.
Preparaty do nasycania drewna nalezy stosowac zgodnie z instrukcjg ITB - Instrukcja techniczna w sprawie powierzchniowego
zabezpieczenia drewna budowianego przed szkodnikami bioiogicznymi i ogniem.
Dia rob6t wymienionych w pozycjach:
(1) B.06.01.00 i B.06.02.00 stosuje sie drewno kiasy K27
) B.06.03.00 i B.06.04.00 stosuje sig¢ drewno kiasy K33 wedtug nastepujgcych norm panstwowych:
- PN-82/D-94021 Tarcica iglasta sortowana metodami wytrzymatosciowymi.
- PN-B-03150:2000/Az1:2001. Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie.
2.1.1. Wytrzymalosci charakterystyczne drewna iglastego w MPa (megapaskaie) podaje ponizsza tabela.

Oznaczenie Klasy drewna

K27 K33
Zginanie 27 33
Rozcigganie wzdtuz witékien 0,75 0,75
Sciskanie wzdtuz wiokien 20 24
Sciskanie w poprzek wiékien 7 7
Scinanie wzdtuz wiokien 3 3
Scinanie w poprzek widkien 1,5 1,5

2.1.2. Dopuszczalne wady tarcicy

\Wady K33 K27

Seki w strefie marginalnej do 1/4 1/4 do 1/2
Seki na calym przekroju do 1/4 1/4 do 1/3
Skret widkien do 7% do 10%
Pekniecia, pecherze, zakorki i zbitki:

a) gtebokie 1/3 1/2

b) czotowe 1/1 1/1

Zgnilizna niedopuszczalna
Chodniki owadzie niedopuszczalne
Szeroko$¢ stojow 4 mm | 6 mm

Obiina dopuszczaina na diugosci dwu krawedzi zajmujgca do 1/4 szerokosci iub diugosci

Krzywizna podtuzna
a) ptaszczyzn 30 mm - dia grubosci do 38 mm 10 mm - dia grubosci do 75 mm
b) bokéw 10 mm - dia szerokosci do 75 mm
5 mm - dia szerokosci > 250 mm Wichrowato$¢ 6% szerokosci Krzywizna poprzeczna 4% szerokosci
Rysy, faiisto$¢ rzazu dopuszczaina w granicach odchytek grubosci i szerokosci eiementu.
Nieréwnos$¢ ptaszczyzn - ptaszczyzny powinny by¢ wzajemnie réwnoiegte, boki prostopadte, odchyienia w granicach odchytek.
Nieprostopadto$¢ niedopuszczaina.
2.1.3.Wiigotnos¢ drewna stosowanego na eiementy konstrukcyjne powinna wynosic nie wiecej niz:
- dia konstrukcji na wolnym powietrzu - 23%
- dia konstrukcji chronionych przed zawiigoceniem - 20%.
2.1.4.Toierancje wymiarowe tarcicy
a) odchytki wymiarowe desek powinny by¢ nie wigksze:
- w dtugosci: do + 50 mm iub do -20 mm dia 20% iiosci
- w szerokosci: do +3 mm iub do -1mm
- w grubosci: do +1 mm iub do -1 mm
b) odchytki wymiarowe baii jak dia desek
c) odchytki wymiarowe tat nie powinny by¢ wieksze:
« dia tat o grubosci do 50 mm:

- w grubosci: +1  mmi-1 mm dia 20% ilosci
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- w szerokosci: +2  mmi-1 mm dia 20% ilosci

. dia fat o grubosci powyzej 50 mm:
- w szerokosci: +2  mmi-1 mm dia 20% iiosci
- w grubosci: +2  mmi-1 mm dia 20% ilosci
d) odchyitki wymiarowe krawedziakéw na grubosci i szerokosci nie powinny by¢ wieksze niz +3 mm i -2 mm.
e) odchyitki wymiarowe beiek na grubosci i szerokosci nie powinny by¢ wieksze niz +3 mm i -2 mm.
2.2, taczniki
2.2.1. Gwozdzie
Naiezy stosowac: gwozdzie okragte wg BN-70/5028-12
2.2.2. Sruby

Naiezy stosowac:
Sruby z them szesciokgtnym wg PN-EN - ISO 4014:2002 Sruby z tbem kwadratowym wg PN-88/M-82121
2.2.3. Nakretki:
Naiezy stosowac:
Nakretki szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034:2002 Nakretki kwadratowe wg PN-88/M-82151.
2.2.4. Podkfadki pod $ruby
Naiezy stosowac:
Podktadki kwadratowe wg PN-59/M-82010
2.2.5. Wkrety do drewna
Naiezy stosowac:
Wkrety do drewna z tbem szesciokatnym wg PN-85/M-82501 Wkrety do drewna z tbem stozkowym wg PN-85/M-82503 Wkrety do
drewna z them kuiistym wg PN-85/M-82505
2.2.6. Srodki ochrony drewna
Do ochrony drewna przed grzybami, owadami oraz zabezpieczajgce przed dziataniem ognia powinny byé stosowane wytgcznie
srodki dopuszczone do stosowania decyzjg nr 2/ITB-ITD/87 z 05.08.1989 r.

a) Srodki do ochrony przed grzybami i owadami

b) Srodki do zabezpieczenia przed sinizng i piesnieniem

c) Srodki zabezpieczajace przed dziataniem ognia.

2.3. Sktadowanie materiatéw i konstrukciji

2.3.1Materialy i eiementy z drewna powinny by¢ sktadowane na poziomym podtozu utwardzonym iub odizoiowanym od eiementéw
warstwa foiii.

Eiementy powinny by¢ sktadowane w pozycji poziomej na podktadkach rozmieszczonych w taki sposéb aby nie powodowac ich

deformaciji. Odiegto$¢ sktadowanych eiementéw od podtoza nie powinna by¢é mniejsza od 20 cm.

2.3.2kaczniki i materiaty do ochrony drewna naiezy sktadowac w oryginainych opakowaniach w zamknietych pomieszczeniach
magazynowych, zabezpieczajgcych przed dziataniem czynnikéw atmosferycznych.

2.4. Badania na budowie

Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskac akceptacje Inspektora nadzoru.

Materialy uzyskane z rozbiérki przeznaczone do ponownego wbudowania kwaiifikuje Inzynier.

Odbiér materiatéw z ewentuainymi zaieceniami szczegétowymi potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

3. Sprzet

Do transportu i montazu konstrukcji naiezy uzywa¢ dowoinego sprzetu.

- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

- stanowisko robocze powinno byé urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wpltywow
atmosferycznych, o$wietione z dostateczng wentyiacja.

Stanowisko robocze powinno byé odebrane przez Inspektora nadzoru.

4. Transport

Materialy i eiementy moga by¢ przewozone dowoinymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i eiementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami iub utratg statecznosci.

Sposob sktadowania wg punktu 2.3.

5. Wykonanie robot

5.1. Roboty naiezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacijg techniczng przy udziaie $rodkéw, ktére zapewnia osiggniecie projektowanej
wytrzymatosci, uktadu geometrycznego i wymiar6w konstrukcji.

5.2. Wiezba dachowa

5.2.1. Przekroje i rozmieszczenie eiementéw powinno by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.

5.2.2Przy wykonywaniu jednakowych eiementéw naiezy stosowa¢ wzorniki z ostruganych desek iub ze skiejki. Doktadnos¢ wykonania
wzornika powinna wynosi¢ do 1 mm.

5.2.3. Dlugos¢ eiementéw wykonanych wedtug wzornika nie powinny rézni¢ sie od projektowanych wiecej jak 0,5 mm.

5.2.4. Dopuszcza sie nastepujgce odchyiki:

- w rozstawie beiek iub krokwi: do 2 cm w osiach rozstawu beiek do 1 cm w osiach rozstawu krokwi

- w dtugosci eiementu do 20 mm

- w odiegtosci miedzy weztami do 5 mm

- w wysokosci do 10 mm.

5.2.5. Eiementy wiezby dachowej stykajgce sie z murem iub betonem powinny by¢é w miejscach styku odizoiowane jedng

warstwa papy.

5.3. Belki stropowe

5.3.1. Rozstaw i przekréj beiek stropowych powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.
5.3.2. Dopuszcza sie nastepujgce odchyiki:

- w rozstawie beiek z podsufitkg do 3 cm
- w odchyieniu od poziomu do 2 mm na 1 m dtugosci.
5.3.3. Beiki powinny by¢ kotwione w $cianach nie rzadziej niz co 2.5 m.

5.3.4. Konce beiek opartych na murze iub betonie powinny by¢ impregnowane $rodkami grzyboboéjczymi oraz zabezpieczone na
diugosci

oparcia papa.

5.3.5. Czota beiek powinny by¢ oddzieione od muru szczeiing powietrzng szerokosci co najmniej 3 cm.

5.4. Deskowanie potaci dachowych

5.4.1. Szerokosci desek nie powinny by¢ wieksze niz 18 cm.

5.4.3. Deski uktada¢ strong dordzeniowg ku dotowi i przybija¢ minimum dwoma gwozdziami. Dlugo$¢ gwozdzi powinna by¢ co
najmniej 2.5 raza wieksza od grubosci desek. Czota desek powinny stykac sie tyiko na krokwiach.

Deskowanie pod pokrycie papowe powinno by¢ uktadane na styk.

5.4.4. Za wywietrzakami od strony sptywu wody nalezy wykona¢ odboje z desek uktadanych na styk.
5.5. Wykonanie podsufitki

5.5.1. Deski strugane nie powinny by¢ szersze od 12 cm.
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Deski powinny byé tgczone na wrab i przybite do beiek co najmniej dwoma gwozdziami. Dlugo$¢ gwozdzi powinna by¢ 3 do 3.5 razy
wieksza od grubosci desek.
5.5.2. Powierzchnia desek powinna by¢ obustronnie zabezpieczona $rodkami ochrony wg punktu 2.2.6.
6. Kontrola jako $ci robét
Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania rob6t z projektem oraz wymaganiami podanymi w punkcie 5.
Roboty podlegajg odbiorowi.
7. Obmiar robét
Jednostkami obmiaru sa:
Dia pozycji B.06.01.00 do B.06.02.00 - iio$¢ m® wykonanej konstrukcji.
Dia pozycji B.06.03.00 i B.06.04.00 - powierzchnia wykonana w m?,
8. Odbidr robot
Wszystkie roboty objete B.06.00.00 podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajacych.
9. Podstawa ptatno $ci
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje wszystkie czynnosci wymienione w SST.
10. Przepisy zwi gzane
PN-B-03150:2000/Az2:2003 PN-EN 844-3:2002 PN-EN 844-1:2001 PN-82/D-94021 PN-EN 10230-1:2003 PN-ISO 8991:1996
Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie.
Drewno okragte i tarcica. Terminoiogia. Terminy ogdine dotyczace tarcicy.
Drewno okragte i tarcica. Terminoiogia. Terminy ogdéine wspoéine dia drewna okragtego i tarcicy. Tarcica igiasta konstrukcyjna sortowana
metodami wytrzymatosciowymi.
Gwozdzie z drutu stalowego.
System oznaczenia czesci ztacznych.
B.07.00.00 KONSTRUKCJE STALOWE
1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru konstrukcji stalowych
zwigzanych z
Przebudowa i rozbudowa budynku
1.2 Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy ziecaniu i reaiizacji rob6t
wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét wymienionych w SST
Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na ceiu wykonanie i montaz konstrukcji
stalowych, wystepujgcych w obiekcie przetargowym.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniej szej SST sg zgodne z obowigzuj gcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robét
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami
Inzyniera.
2. Materiaty
21. Stal
Do konstrukcji stalowych stosuje sig:
2.1.1 Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St3SY wg PN-EN 10025:2002
Q) Dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998
Dwuteowniki dostarczane sg o dtugosciach:
do 140 mm - 3 do 13 m; powyzej 140 mm - 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dtugosci do 6,0 m; do 100 mm dla dtugosci
wigkszej.
Dopuszczalna krzywizna do 1.5 mm/m.
2) Ceowniki wg PN-EN 10279:2003
Ceowniki dostarczane sg o dlugosciach:
do 80 mm - 3 do 12 m; 80 do 140 - 3-13 m powyzej 140 mm
-3do15m
z odchytkami: do 50 mm dla dtugosci do 6.0 m; do 100 mm dla dlugosci wigkszej.
Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m.
3) Katowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000
Katowniki dostarczane sg o dtugosciach:
do 45 mm - 3 do 12 m; powyzej 45 - 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dtugosci do 4,0 m; do 100 mm dla dtugosci wigksze;.
Krzywizna ramion nie powinna przekracza¢ 1 mm/m.
4) Blachy
a) Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994
Blachy uniwersalne dostarcza sie w grubosciach 6-40 mm.
szerokosciach 160-700 mm i dtugosciach:
dla grubosci do 6 mm - 6,0 m
dla grubosci 8-25 mm - do 14,0 m z odchytkg

do 250 mm.

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.

b) Blachy grube wg PN-80/H-92200

Blachy grube dostarcza sie w grubosciach 5-140 mm.

Zakres grubo $ci [mm] Zalecane formaty [mm]

5-12 1000x2000 1250x2500 1500x3000
1000x4000 1250x5000 1500x6000
1000x6000

powyzej 12 1000x2000 1250x2500 1750x3500

1500x6000 1500x3000

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.

Uwaga: do produkcji elementéw z blach a szczegdlnie blach weztowych zaleca sie stosowanie blach grubych.
c) Blacha zebrowana wg PN-73/H-92127

Blache zebrowang dostarcza sie w grubosciach 3,5-8,0 mm.

Zalecane wymiary: 1000x2000 mm; 1250x2500 mm; 1500x3000 mm.

Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

d) Bednarka wg PN-76/H-92325
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Bednarke dostarcza sige w grubosciach 1.5-5 mm i szerokosciach 20-200 mm w kregach o masie:
- przy szerokosci do 30 mm - do 60 kg
- przy szerokosci 30 do 50 mm - do 100 kg
- przy szerokosci 50 do 100 mm - do 120 kg Tolerancje wymiarowe wg ww normy.
€) Prety okragte wg PN-75/H-93200/00
Prety dostarcza sie o dtugosciach:
- przy $rednicy do 25 mm - 3-10 m
- przy $rednicy do 25 do 50 mm - 3-9 m.
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.
2.1.2. Ksztaltowniki zimnogiete.
Wykonywane sg jako otwarte (ceowniki, kgtowniki, zetowniki) oraz zamknigte (rury kwadratowe i okragte).
Produkuje sig je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyktej jakosci StOS, St3SX, St3SY. Dlugosci fabrykacyjne od 2 do 6 m przy
zwiekszonej doktadnosci wykonania.
2.1.3. Wiasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002.
- Wady powierzchniowe - powierzchnia walcowki i pretéw powinna by¢ bez peknigé, pecherzy i naderwan.
- Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.
- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawaicowania, wtrgcenia niemetaliczne, wzery, wypuktosci, wgniecenia,
zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne jezeli:
-- mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek
-- nie przekraczajg 0.5 mm dia waicéwki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dia waicéwki o grubosci wieksze;.
2.1.4. Odbidr staii na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢ zaopatrzony kazdy eiement iub
partia
materiatu. Atest powinien zawierac:
- znak wytwércy
- profii
- gatunek staii
- numer wyrobu iub partii
- znak obrébki ciepinej.
Cechowanie materiatéw wywaicowane na profiiach iub na przywieszkach metaiowych.
2.15. Odbiér konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokétu ostatecznego odbioru konstrukcji w wytwarni
wraz z
os$wiadczeniem wytwarni, ze usterki w czasie odbioréw miedzyoperacyjnych zostaty usuniete.
Cechowanie eiementéw farbg na eiemencie.
2.2, tagczniki
Jako tgczniki wystepujg: potgczenia spawane oraz potgczenia na sruby.
2.2.1. Materialy do spawania
Do spawania konstrukcji ze staii zwyklej stosuje sie spawanie eiektryczne przy uzyciu eiektrod otuionych EA-146 wg PN-
91/M-69430. Zastepczo mozna stosowac eiektrody ER-346 iub ER-546.
Eiektrody EA-146 sa to eiektrody grubootuione przeznaczone do spawania konstrukcji staiowych narazonych na obcigzenia
statyczne i dynamiczne.
Eiektrody powinny mie¢:
- zaswiadczenie jakosci
- spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych
- opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujgcych norm i wymaganiami producenta.

2.2.2.  Sruby
Do konstrukcji staiowych stosuje sig:
Q) Sruby z tbem szesciokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 sredniodoktadne kiasy:
dia $rednic 8-16 mm - 4.8-ll dia srednic powyzej 16 mm - 5.6-I1
. stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998
. toierancje wg PN-EN 20898-7:1997
. whasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.
2) $ruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z iub P
3) nakretki szesciokgtne wg PN-EN-ISO 4034;2002
. whasnosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 - czesciowo zast. PN-EN 20898-2:1998
4) podktadki okragte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003
5) podktadki kiinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009
(6) podktadki kiinowe do ceownikéw wg PN-79/M-82018

Wszystkie taczniki winny by¢ cechowane: sruby i nakretki wywaicowane cechy na gtoéwkach.
2.2.3. Powioki maiarskie
Materiaty na powtoki maiarskie wg B.15.00.00 niniejszych SST.
2.3. Skiadowanie materiatéw i konstrukcji
Q) Konstrukcje i materialy dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do wytadunku mniejszych eiementéw
mozna
uzy¢ wciggarek iub wciggnikow. Eiementy cigzkie, dtugie i wiotkie naiezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywni¢ dia zabezpieczenia
przed odksztatceniem. Eiementy uktada¢ w sposéb umoziiwiajgcy odczytanie znakowania. Eiementy do scaiania powinny by¢ w miare
moziiwosci skladowane w sasiedztwie miej sca przeznaczonego do scaiania.
Na miejscu sktadowania naiezy rejestrowaé konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac i uktada¢ na wyznaczonym
miejscu, oczyszczaé i naprawiac¢ powstate w czasie transportu ewentuaine uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powtoki antykorozyjnej.
Konstrukcje naiezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z baii iub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w
odiegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie.
Eiementy, ktére po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe sktadowa¢ w tym samym potozeniu.
2) Eiektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginainych opakowaniach, zabezpieczone przed zawiigoceniem.
3) taczniki (Sruby, nakretki, podktadki) sktadowa¢ w magazynie w skrzynkach iub beczkach.
2.4. Badania na budowie
2.4.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskaé¢ akceptacje Inzyniera.
2.4.2. Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podiega odbiorowi pod wzgiedem:
- jakosci materiatéw, spoin, otworéw na $ruby,
- zgodnosci z projektem,
- zgodnosci z atestem wytworni
- jakosci wykonania z uwzgiednieniem dopuszczainych toierancji.
- jakosci powtok antykorozyjnych.
Odbidr konstrukcji oraz ewentuaine zaiecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie transportu potwierdza
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Inzynier wpisem do dziennika budowy.
3. Sprzet
3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukcji
Do transportu i montazu konstrukcji naiezy uzywac¢ zurawi, wciggarek, dzwignikéw, podnosnikéw i innych urzgdzen. Wszelkie
urzgdzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podiegajace przepisom o dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktuainymi
dokumentami uprawniajgcymi do ich ekspioataciji.
3.2. Sprzet do robét spawainiczych
. Stosowany sprzet spawainiczy powinien umoziiwia¢ wykonanie ztgczy zgodnie z technoiogia spawania i dokumentacjg
konstrukcyjna.

. Spadki napiecia pradu zasiiajacego nie powinny byé wigksze jak 10%.
. Ekspioatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.
. Stanowiska spawainicze powinny by¢ odpowiednio urzgdzone:

- spawarki powinny sta¢ na izoiujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywow atmosferycznych
- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.
- stanowisko robocze powinno byé urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wplywow
atmosferycznych, oswietione z dostateczng wentyiacja;
Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.
3.3. Sprzet do potgczen na Sruby
Do scalania elementéw nalezy stosowa¢ dowolny sprzet.
4. Transport
Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami iub utratg statecznosci.
Sposéb sktadowania wg punktu 2.3.
5. Wykonanie robét
5.1. Ciecie
Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzia, naciekéw i rozpryskéw metalu po cieciu.
Miejscowe nieréwnosci zaleca sie wysziifowac.
5.2. Prostowanie i giecie
Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace graniczSnych temperatur oraz promieni
prostowania i giecia.
W wyniku tych zabiegéw w odksztatlconym obszarze nie powinny wystgpic¢ rysy i pekniecia.
5.3. Skiadanie zespotéw

Rodzaj odchytki Element konstrukciji Dopuszczalna odchytka
Nieprostoliniowos$¢ 0,001 dtugosci lecz nie wigcej jak 10
Prety, blachownice, stupy, czesci ram |mm

Skrecenie preta - 0,002 dtugosci lecz nie wiecej niz 10

mm
Odchyiki ptaskosci potek, scianek - 2 mm na dowolnym odcinku 1000 m
Srodnikow
\Wymiary przekroju - do 0,01 wymiaru lecz nie wiecej niz 5

mm
Przesuniecie srodnika - 0,006 wysokosci
\Wygiecie srodnika - 0,003 wysokosci

5.3.1. Czesci do
sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozjg co najmniej w miejscach, ktére po montazu bedg niedostepne.
Stosowane metody i przyrzady powinny zagwarantowac dotrzymanie wymagan doktadnosci zespotéw i wykonania __ potgczen
wedtug zatgczonej tabeli.
\Wymiar nominalny mm Dopuszczalna odchytka wymiaru mm
przylaczeniowy swobodny

do 500 0,5 2,5
500-1000 1,0 2,5
1000-2000 1,5 2,5
2000-4000 2,0 4,0
4000-8000 3,0 6,0
8000-16000 5,0 10,0
16000-32000 3,0 16
5.3.2. Potgczenia spawane

(1) Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy, farby i zanieczyszczen oraz nie
powinny wykazywac¢ rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem.
Kat ukosowania, potozenie i wielkos$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchyiki przyjmuje sie wedtug wkasciwych norm

spawalniczych.
Szczeline miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowac nie wigkszg od 1,5 mm.

2) Wykonanie spoin

Rzeczywista grubos$¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalnej o 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie grubos¢ mniejsza: 0 5% - dla spoin

czotowych o 10% - dla pozostatych.
Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg sie w granicach grubosci spoiny.

Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

3) Wymagania dodatkowe takie jak:

- obrébka spoin

- przetopienie grani

- wymagang technologie spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.

4) Zalecenia technologiczne

- spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne

- wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast pekniecia, nadmierng ospowatos¢, braki
przetopu, pecherze nalezy usuna¢ przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

5.3.7Polaczenia na sruby

- dtugos¢ sruby powinna by¢ taka aby mozna byto stosowa¢ mozliwie najmniejszg liczbe podktadek, przy zachowaniu warunku, ze
gwint nie powinien wchodzi¢ w otwor gtebiej jak na dwa zwoje.

- nakretka i teb sruby powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie przylega¢ do taczonych powierzchni.

- powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokry¢ warstwg smaru.

- Sruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drga¢ przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.
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5.4, Montaz konstrukcji

5.4.1Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale $rodkéw, ktére zapewnia osiggniecie projektowanej
wytrzymatosci i statecznosci, uktadu geometrycznego i wymiaréw konstrukcji. Kolejne elementy mogg by¢ montowane po
wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementéw uprzednio zmontowanych.

Potaczenia wykonywac¢ wg punktu 5.4.

Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.2.3.

5.4.2. Przed przystgpieniem do prac montazowych nalezy:

- sprawdzi¢ stan fundamentéw, kompletnos¢ i stan $rub fundamentowych oraz reperéw wytyczajacych osie i linie odniesienia
rzednych obiektu.

- poréwnac wyniki pomiaréw z wymiarami projektowymi przy czym odchyiki nie powinny przekracza¢ wartosci:

Posadowienie Dopuszczalne odchytki mm

stupa rzedna fundamentu rozstaw srub
na powierzchni betonu do 2,0 do 5,0

na podiewce do 10.0

5.4.3. Montaz

Przed przystgpieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementéw powstate podczas transportu i sktadowania. Dopuszczalne
odchyiki ustawienia geometrycznego konstrukcji

Lp. Rodzaj odchytki Dopuszczalna odchytka

1 odchyienie osi stupa wzgiedem osi teoret. 5mm

2 odchyienie osi stupa od pionu 15 mm

3 strzatka wygiecia h/750 iecz nie wiecej
stupa niz 15 mm

4 wygiecie beiki iub i/750 iecz nie wiecej
wigzara niz 15 mm

5 odchyika strzatki montazowej 0,2 projektowanej

6. Kontrola jako $ci rob6t
Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania rob6t z projektem oraz wymaganiami podanymi w punkcie 5. Roboty
podlegaja odbiorowi.
7. Obmiar robot
Jednostkami obmiaru sa:
Dia pozycji B.07.00.00 - masa gotowej konstrukcji w tonach.
8. Odbior robot
Wszystkie roboty objete B.07.00.00 podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.
9. Podstawa ptatno $ci
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje wszystkie czynnosci wymienione w SST.
10. Przepisy zwi gzane
PN-B-06200:2002 PN-EN 10025:2002
PN-91/M-69430
PN-75/M-69703
Konstrukcje staiowe budowiane. Warunki wykonania i odbioru. Wyroby waicowane na gorgco z niestopowych staii konstrukcyjnych.
Warunki techniczne dostawy.
Eiektrody staiowe otuione do spawania i napawania.
Ogolne badania i wymagania.
Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.B.08.00.00 ROBOTY MUROWE
1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru muréw z materiatéw
ceramicznych zwigzanych z
Przebudowa i rozbudowa budynku
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy ziecaniu i reaiizacji rob6t
wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres rob6t objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajgce i majace na ceiu wykonanie muréw
zewnetrznych i wewnetrznych obiektow tzn.:
B.08.01.00 Sciany z cegly pelnej
B.08.01.01. Kominy wieioprzewodowe cegty petne;j.
B.08.02.00. Z bloczkéw betonowych
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektows, SST i poleceniami
Inzyniera.
2. Materiaty
2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.
2.2. Wyroby ceramiczne
2.2.1. Cegta budowlana petna klasy 10 wg PN-B 12050:1996
. Wymiary | = 250 mm, s =120 mm, h = 65 mm
. Masa 3,3-4,0 kg
. Cegta budowlana petna powinna odpowiada¢ aktualnej normie panstwowe;.
. Dopuszczalna liczba cegiet potéwkowych, peknietych catkowicie lub z jednym peknigeciem przechodzacym przez catg grubosé cegly
o diugosci powyzej 6mm nie moze przekracza¢ dla cegly - 10% cegiet badanych.
Nasigkliwosc¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 24%.
Wytrzymatos$é na sciskanie 10,0 MPa
Gestosé pozorna 1,7-1,9 kg/dm®
Wspétczynnik przewodnosci cieplnej 0,52-0,56 W/mK
Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do -15C i odmra zania - brak uszkodzen po badaniu.
Odpornos¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta puszczona z wysokosci 1,5m na inne cegty nie rozpadia sie.
2.2, Cegta budowlana petna klasy 15 wg PN-B-12050:1996

N ® © o o o o
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Wymiary jak poz. 2.2.1.
Masa 4,0-4,5 kg.
Dopuszczalna ilos¢ cegiet potéwkowych, peknigtych do 10% ilosci cegiet badanych
Nasigkliwosé nie powinna by¢ wigksza od 16%.
Wytrzymatosé na sciskanie 15 MPa.
Odpornosc¢ na dziatanie mrozu jak dla cegty klasy 10 MPa.
Odpornosc¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta upuszczona z wysokosci 1,5 m na inne cegly nie rozpadta sie na kawatki;
moze natomiast wystapi¢ wyszczerbienie lub jej pekniecie. ll0$¢ cegiet nie spetniajgcych powyzszego wymagania nie powinna byc¢
wigksza niz:
- 2 na 15 sprawdzanych cegiet
- 3 na 25 sprawdzanych cegiet
- 5 na 40 sprawdzanych cegiet.
2.2.3. Cegta budowlana petna licowka klasy 15 MPa
. Wymagania co do wytrzymatosci, nasigkliwosci, odpornosci na dziatanie mrozu jak dla cegly wg poz. 2.2.2.
Przewiduje sie mozliwos$¢ uzycia cegiet uzyskanych z rozbiérki, po ich ewentualnym zakwalifikowaniu przez Inzyniera.
2.2.4. Cegta dziurawka klasy 50
. Wymiary | = 250 mm, s =120 mm, h = 65 mm

Masa 2,15-2,8 kg

Nasigkliwos$é nie powinna by¢ wyzsza niz 22%.

Wytrzymatosé na sciskanie 5,0 MPa

Gestosé pozorna 1,3 kg/dm®

Wspotczynnik przewodnosci cieplnej 0,55 W/mK

Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do -15C i odmra zania - brak uszkodzen po badaniu.
.2.5. Cegta kratéwka klasy 10 wg (PN-B 12011:1997)

Cegta kratéwka powinna odpowiada¢ aktualnej normie panstwowe;.

Wymiary typ K1 | =250 mm, s = 120mm, h = 65mm

Masa typ K1 2,3-2,9 kg

Wymiary typ K2 | = 250 mm, s =120 mm, h = 140 mm

Masa typ K2 4,9-6,3 kg

Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 20%

Wytrzymatos$é na sciskanie 10,0 MPa

Gestosé pozorna 1,4 kg/dm®,

Wspétczynnik przewodnosci cieplnej 0,33-0,34 W/mK

Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do -15C i odmra zania - brak uszkodzen po badaniu.
Nie nalezy stosowac tego rodzaju ceglty do muréw fundamentowych i piwnic.
2.3. Bloczki z betonu komérkowego
. Wymiary: 59x24x24 cm, 59x24x12 cm.

Odmiany: 05, 07, 09 w zaleznosci od ciezaru objetosciowego i wytrzymatosci na sciskanie.
Beton komérkowy do produkcji bloczkéw wg PN-80/B-06258

. Bloczki nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem.

2.4. Cegta silikatowa
. Cegly petne i bloki drgzone.

e o o o o o o o e ey e o o o o

Wymiary: INF 250+3x120+2x65+2
1,5NF 25043 x 120+2x 104+2
2NFD 250+3x120+2x138+2
3NFD 250+3x120+2x220+3
. 6NFD 250+3x250+2x220+3 Wymagania:
- nasigkliwos¢ 16%
- odpornos¢ na dziatanie mrozu po 20 cyklach - brak uszkodzen
- gestosé - nie wiecej niz 1,9 kg/dm?® dla cegly petnej i 1,5 kg/dm? dla drazonych.
2.5. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
Marka i sktad zaprawy powinny byé zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie. Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikow
zaprawy dla marki 30:

cement: ciasto wapienne: piasek
1 1: 6

1 1: 7

1 1,7: 5
cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 : 6

1 1: 7
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla
marki

cement: ciasto wapienne: piasek
1 :0,3: 4

1 :0,5: 4,5
cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 :0,3: 4

1 :0,5: 4,5

- Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno byé wykonywane mechanicznie.
- Zaprawe nalezy przygotowac¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wcze$nie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.
Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz
cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz+5<C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego
z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen
obcych.
Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.
3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
4. Transport
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.
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5. Wykonanie robot

Wymagania ogélne:

a) Mury nalezy wykonywaé warstwami, z zachowaniem prawidlowego wigzania i grubosci spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem
zgodnosci z rysunkiem, co do odsadzek, wyskokéw i otworow.

b) W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury nosne. Scianki dzialowe grubosci ponizej 1 cegly nalezy murowaé nie wczes$niej niz
po zakonczeniu $cian gtéwnych.

c) Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rGwnomiernie na catej ich dtugosci. W miejscu potgczenia muréw wykonanych niejednoczesnie
nalezy stosowac strzepia zazebione koncowe.

d) Cegly ukladane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

Przy murowaniu cegtg suchg, zwtaszcza w okresie letnim, nalezy cegty przed utozeniem w murze polewa¢ lub moczy¢ w wodzie.

e)  Whneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac¢ jednoczesnie ze wznoszeniem muréw.

f)  Mury grubosci mniejszej niz 1 cegta moga by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0C.

g) W przypadku przerwania rob6t na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw powinny by¢ zabezpieczone
przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych (np. przez przykrycie folig lub papg). Przy wznawianiu robét po dtuzszej
przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny muréw, tgcznie ze zdjeciem wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy.

5.1. Mury z cegly peinej

5.1.1. Spoiny w murach ceglanych.

- 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubosc¢ nie powinna przekracza¢ 17 mm, a minimalna 10 mm,

- 10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubo$¢ maksymalna nie powinna przekracza¢ 15 mm, a
minimalna - 5 mm.

Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawa. W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawag

spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.

5.1.2. Stosowanie potéwek i cegiet utamkowych.
Liczba cegiet uzytych w potéwkach do muréw nosnych nie powinna by¢ wieksza niz 15% catkowitej liczby cegiet.
a) Jezeli na budowie jest kilka gatunkow cegty (np. cegta nowa i rozbiérkowa), nalezy
przestrzega¢ zasady, ze kazda Sciana

powinna by¢ wykonana z cegty jednego wymiaru.
b)  Potaczenie muréw stykajgcych sie pod katem prostym i wykonanych z cegiet o grubosci réznigcej sie wiecej niz o 5mm nalezy
wykonywac na strzepia zazebione boczne.
5.2. Mury z cegly dziurawki
Mury z cegty dziurawki nalezy wykonywac¢ wedtug tych samych zasad, jak mury z cegly petnej. W naroznikach, przy otworach,
zakonczeniach muréw oraz w kanatach dymowych nalezy stosowa¢ normalng cegte petna.
W przypadku opierania belek stropowych na murach z cegty dziurawki ostatnie 3 warstwy powinny by¢ wykonane z cegty petne;.
5.3. Mury z cegly kratéwki

a) Cegte kratbwke nalezy stosowaé przede wszystkim do zewnetrznych $cian nosnych, samono$nych i ostonowych.

b) Mozna jg réwniez stosowaé do murowania $cian wewnetrznych.

c) Zaprawy stosowane do murowania powinny mie¢ konsystencje gestoplastyczng w granicach zagtebienia stozka pomiarowego 6-8
cm.

d) Cegly w murze nalezy uktadac tak, aby znajdujace sie w nich szczeliny mialy kierunek pionowy.

e) Cegly przed utozeniem w murze zaleca sie nawilza¢ przez polewanie wodg. Wigzanie cegiet kratébwek w murze zgodne z zasadami

wigzania cegly petnej.
f) Grubos$¢ spoin poziomych w murach powinna wynosi¢ 12mm, a grubo$¢ spoin pionowych - 10 mm.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny wynosi¢: dia spoin poziomych +5 i -2 mm, a dia spoin pionowych =5 mm.

5.4. Sciany warstwowe
54.1. Wewnetrzne czesci $cian warstwowych wykonywa¢ wg zasad podanych w punkcie 5.1. z wmontowaniem w co 5-6
warstwie kotew
stalowych ze staii zbrojeniowej o 8 mm rozstawionych co 0,8-1,0 m.

Kotwy nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg przez dwukrotne pomalowanie lakierem bitumiczno-epoksydowym (Materiat wg SST
B.15.05.02).

5.4.2. Zewnetrzne czesci $cian warstwowych przeznaczone do otynkowania wykonywac¢ zgodnie z wymaganiami jak dia czesci
wewnetrznych.

5.4.3. Zewnetrzne czesci Scian warstwowych przeznaczone do spoinowania wykonywaé ze szczeg6lng starannoscia, tak, aby iico
miato

prawidtowe wigzanie i spoiny o jednakowej grubosci. Licéwke uktada¢ z zastosowaniem listewek poziomych. Spoiny pionowe
sprawdzone za pomocg pionu, powinny wykazywa¢ doktadne krycie przy dopuszczalnej tolerancji szerokosci spoin do 3 mm.
6. Kontrola jako $ci

6.1. Materialy ceramiczne

Przy odbiorze cegly naiezy przeprowadzi¢ na budowie:

. sprawdzenie zgodnosci kiasy oznaczonej na cegtach z zaméwieniem i wymaganiami stawianymi w dokumentacji technicznej,
. préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

- wymiarow i ksztattu cegty,
- liczby szczerb i pekniec,
- odpornosci na uderzenia,
- przetomu ze zwréceniem szczegdlnej uwagi na zawarto$¢ margia.
W przypadku niemoznos$ci okresienia jakosci cegly przez prébe dorazng naiezy jg podda¢ badaniom iaboratoryjnym (szczegoinie
co do kiasy i odpornosci na dziatanie mrozu).
6.2. Zaprawy
W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na piacu budowy, naiezy kontroiowa¢ jej marke i konsystencje w sposéb podany w
obowigzujacej normie. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla muréw przyjmowaé wg ponizszej tabeli
Rodzaj odchylek Dopuszc;alne odchytki [mm] ' .
mury spoinowane mury niespoinowane
Zwichrowania i skrzywienia: - na 1 metrze dtugosci
3 6
- na catej powierzchni 10 20
Odchyienia od pionu - na wysokosci 1 m
3 6
- na wysokosci kondygnaciji 6 10
- na calej wysokosci 20 30
Odchyienia kazdej warstwy od poziomu - na 1 m dtugosci 1 b
- na catej dlugosci 15 30
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Odchyienia gérnej warstwy od poziomu - na 1 m diugosci 1 10
- na catej dlugosci 10

Odchyienia wymiaréw otworéw w $wietie 0 wymiarach:

do 100 cm szerokosé +6, -3 +6, -3
wysokos¢ +15, -1 +15, -10
ponad 100 cm

szerokosé +10, -5 +10, -5
wysokos¢ +15, -10 +15, -10
7. Obmiar robét

Jednostkg obmiarowg robét jest - m* muru o odpowiedniej grubosci.

lios¢€ robdt okresia sie na podstawie projektu z uwzgiednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
8. Odbidr robot

8.1. Odbidr robét murowych powinien sie odbyé przed wykonaniem tynkéw i innych robét wykonczeniowych.

Podstawe do odbioru rob6t murowych powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

c) zaswiadczenia o jakosci materialéw i wyrobdw dostarczonych na budowe,

d) protokoty odbioru poszczegoéinych etapéw robét zanikajgcych,

e) protokoty odbioru materiatow i wyrobdw,

f) wyniki badan iaboratoryjnych, jesii takie byly ziecane przez budowe,

[o)] ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.
8.2. Wszystkie roboty objete B.08.00.00. podiegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. Podstawa ptatno $ci

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje:

- dostarczenie materiatéw i sprzetu na stanowisko pracy
- wykonanie $cian, narozy, przewodéw dymowych i wentyiacyjnych
- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan

- uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatdw

PN-68/B-10020

PN-B-12050:1996

PN-B-12011:1997

PN-EN 197-1:2002

PN-B-30000:1990

PN-88/B-30001

PN-EN 197-1:2002

PN-86/B-30020

PN-EN 13139:2003

PN-80/B-06259

Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

Wyroby budowiane ceramiczne.

Wyroby budowiane ceramiczne. Cegty kratéwki.

Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu powszechnego uzytku. Cement portiandzki.
Cement portiandzki z dodatkami.

Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego uzytku. Wapno.
Kruszywa do zaprawy.

Beton komorkowy.

10. Przepisy zwi gzane
B.10.00.00 ROBOTY POKRYWCZE
1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru pokry¢ dachowych
wraz z obrébkami blacharskimi zwigzanych z
Przebudowa i rozbudowa budynku
1.2, Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy ziecaniu i reaiizacji rob6t
wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na ceiu wykonanie pokry¢ dachowych
wraz z obrébkami blacharskimi i elementami wystajgcymi ponad dach budynku tzn.:

B.10.01.00 Pokrycie dachu.
B.10.02.00 Obrdbki blacharskie B.10.03.00 Rynny i rury spustowe.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okresienia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
15. Ogdlne wymagania dotyczace robdt
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektows, SST i poleceniami
Inzyniera.
2. Materiaty
2.1. Wymagania ogélne
2.1.1. Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych wg SST B.16.00.00.
2.2, Papa asfaltowa na tkaninie technicznej

Papa asfaltowa na tkaninie technicznej sktada sie z tkaniny asfaltem PS40/175, z obustronng powtokg asfaltowg PS-85 i posypka

mineralng. Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997.

2.2.1. Pakowanie, przechowywanie i transport (patrz SST B.16.00.00)

Papa termozgrzewalna na osnowie z wiékniny poliestrowej nawierzchniowa i podktadowa np wg Swiadectwa [TB nr 974/93

Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami na gorgco

Wymagania wg PN-B-24625:1998

2.5. Roztwér asfaltowy do gruntowania
Wymagania wg normy PN-B-24620:1998.

Blacha stalowa ocynkowana biata wg PN-61/B-10245, PN-EN 10203:1998
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2.7. Blacha cynkowa grub 0,6 mm
2.8. Dachéwka blaszana

Profilowane arkusze blachy stalowej o grub. min. 0,5 mm obustronnie ocynkowanej. Grubo$¢ powtoki cynku wynosi min. 275 g/m>.
Cata powierzchnia ptyt zabezpieczona jest obustronnie powtoka dekoracyjng akrylowa lub poliestrowo-silikonowa. Dopuszcza sie
posypke zewnetrzng z piasku kwarcowego. Kolor okresla projekt techniczny.
Jakos¢ powtok akrylowych musi by¢ zgodna normg PN-84/H-92126.
Ptyty dachéwkowe muszg posiadac aktualng decyzje ITB o dopuszczeniu do stosowania i pozytywng opinie Panstwowego Zaktadu

N

Higieny.
2.9. Dachéwka ceramiczna

Wymagania i badania wg PN-EN 490:2000 i PN-75/B-12029/Az1:1999.
2.10. Laczniki

Do mocowania dachéwek ceramicznych i blaszanych stosowa¢ gwozdzie lub wkrety ocynkowane wg wskazan producenta
materiatow pokryciowych.

3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
4. Transport
Wg punktu 4.0 niniejszej specyfikacji i SST B.16.00.00.
5. Wykonanie robét
5.1. Izolacje papowe

5.1.1.W pokryciach dwuwarstwowych z papa asfaltowych na podtozu drewnianym na pierwsza warstwe mozna zastosowac pape na

tekturze odmiany 400/1200.

5.1.2.Potaczenie pokrycia papowego z murem kominowym lub innymi wystajgcymi z dachu elementami powinno by¢ wykonane w taki

sposéb, aby umozliwi¢ wyeliminowanie wptywu odksztatcen dachu na tynk.

5.1.3.Do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowa¢ wytgcznie lepik asfaltowy, a do pap smotowych lepik smotowy odpowiadajgcy

wymaganiom norm panstwowych. Mieszanie materialow smotowych i asfaltowych jest niedopuszczalne.

5.1.4.Grubos$¢ warstwy lepiku miedzy podktadem i pierwszg warstwg izolacji oraz miedzy poszczegélnymi warstwami izolacji powinno

wynosi¢ 1,0-1,5 mm.

5.1.5Szerokos¢ zaktadow papy zaréwno podtuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie powinna byé nie mniejsza niz 10 cm.

Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie.

5.2. Podktady pod pokrycia z dachéwek, piyt i blach
Wymagania ogélne:

a) roéwnos¢ powierzchni deskowania i tat powinna by¢ taka, aby przeswit miedzy nig a tatg kontrolng o dtugosci 3,0 m byt nie wiekszy
niz 5 mm w kierunku prostopadtym do spadku i nie wiekszy niz 10 mm w kierunku réwnolegtym,

b)  podkiad powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcji,

c) w podkiadzie powinny by¢ osadzone uchwyty do zawieszenia rynien.

d) faty do wykonania podktadu powinny mie¢ przekréj min.38x50 mm,

e) faty nalezy przybija¢ do krokwi jednym gwozdziem; styki tat powinny znajdowa¢ sie na krokwiach,

f)  rozstaw osiowy tat nalezy dostosowac do rodzaju pokrycia,

g) tatyideski powinny spetnia¢ wymagania zawarte w SST 06.00.00.

5.3. Krycie dachéwkg ceramiczna

a) krycie dachéwka przy uzyciu zaprawy do uszczelniania stykéw moze by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej +5C,

b)  przed przystapieniem do uktadania dachéwek powinny byé wykonane obrébki blacharskie,

c) dachdéwki powinny by¢ utozone prostopadle do okapu tak aby sznur przeciagniety wzdtuz poszczegdinych rzedéw byt poziomy i
jednoczesnie dotykat dolnego widocznego brzegu skrajnych dachéwek; odlegtos¢ od sznura do dolnego brzegu pozostatych
dachéwek nie powinna by¢ wieksza niz 1 cm; dopuszczalne odchytki wynoszg 2 mm na 1 m i 30 mm na catej dtugosci rzedu,
d)__ zamocowanie dachdéwek: co pigta dachéwka w rzedzie poziomym powinna by¢ przywigzana drutem do ocynkowanych

gwozdzi _ wbitych w taty od strony poddasza lub bezposrednio do tat

€) pozostate wymagania wg PN-71/B-10241.
5.4, Obrébki blacharskie
. obrébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do wielkos$ci pochylenia potaci,

. roboty blacharskie z blachy stalowej ocynkowanej mozna wykonywac o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od
-15¢C. Rob6t nie mo zna wykonywac¢ na oblodzonych podtozach.
5.5. Rynny z blachy cynkowej lub ocynkowanej
. rynny powinny by¢ wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajgcych dtugosci arkusza blachy i sktadany w elementy
wielocztonowe,
powinny by¢ tagczone w ztgczach poziomych na zaktad szerokosci 40mm; ztgcza powinny by¢ lutowane na catej dtugosci,
rynny powinny by¢ mocowane do deskowania i krokwi uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wigkszych niz 50 cm,
spadki rynien regulowaé na uchwytach zgodnie z projektem,
rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych,
Rury spustowe - z blachy iw.
rury spustowe powinny by¢ wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajgcych diugosci arkusza blachy i sktadany w elementy
wielocztonowe,
. powinny by¢ taczone w ztgczach pionowych na ragbek pojedynczy lezacy, a w ztgczach poziomych na zaktad szerokosci 40mm;
zlgcza powinny by¢ lutowane na catej dtugosci,
. rury spustowe powinny by¢ mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wiekszych niz 3 m,
. uchwyty powinny by¢ mocowane w spos6b trwaly przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie cementowej w
wykutych gniazdach,
. rury spustowe odprowadzajgce wode do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury zeliwnej na gtebokosc¢ kielicha.
6. Kontrola jako sci
6.1. Materialy izolacyjne
a) Wymagana jako$¢ materiatéw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub
znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwno rzednym dokumentem.
b)  Materialy izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych przez producenta ich jakos¢ nie moga byé
dopuszczone do stosowania.
c) Odbiér materiatéw izolacyjnych powinien obejmowaé zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie wasciwosci
technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytwaorcy.
W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta - powinien by¢ on
zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowej.

o1
o

U1 e o o o
IN

d) Nie dopuszcza sie stosowania do rob6t materiatow izolacyjnych, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
przedmiotowych

€) Nie nalezy stosowac¢ réwniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

f) Wyniki odbioréw materiatow i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
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7. Obmiar robot
Jednostkg obmiarowa robot jest:
- dla robét B.10.01.00 - m? pokrytej powierzchni,
- dla rob6t B.10.02.00 oraz B.10.03.00 - 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.
llo$¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
8. Odbidr robét
8 1. Odbiér podioza
badania podtoza nalezy przeprowadzac w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej pogody, przed przystapieniem do krycia
potaci dachowych,
. sprawdzenie réwnosci powierzchni poditoza (deskowania) nalezy przeprowadza¢ za pomoca taty kontrolnej o dtugosci 2 m lub za
pomoca szablonu z podziatkg milimetrowg. Przeswit miedzy sprawdzang powierzchnig a tatg nie powinien przekroczy¢ 5 mm.
8.2. Odbiér robét pokrywczych
. Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajgce, wymagajg odbioréw czesciowych. Badania w czasie odbioru czesciowego nalezy
przeprowadza¢ dla tych robét, do ktérych dostep pézniegj jest niemozliwy lub utrudniony.
Odbidr czesciowy powinien obejmowac¢ sprawdzenie:
- podioza (deskowania i fat),
- jakosci zastosowanych materiatéw,
- doktadnosci wykonania poszczeg6lnych warstw pokrycia,
- doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potgczenia z pokryciem.
Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
. badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadza¢ po zakonczeniu rob6t, po deszczu.
Podstawe do odbioru rob6t pokrywczych stanowig nastepujgce dokumenty:
- dokumentacja techniczna,
- dziennik budowy z zapisem stwierdzajgcym odbiér czesciowy podtoza oraz poszczegdlnych warstw lub fragmentéw pokrycia,
- zapisy dotyczgce wykonywania rob6t pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,
- protokéty odbioru materiatéw i wyrobéw.
Odbiér koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek blacharskich i potgczenia ich z
urzadzeniami odwadniajgcymi, a takze wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.
8.2.1. Odbiér pokrycia z papy
. Sprawdzenie przybicia papy do deskowania,
. sprawdzenie przyklejenia papy do papy nalezy przeprowadzi¢ przez nacigcie i odrywanie paska papy szerokosci nie wiekszej niz 5
cm, z tym ze pasek papy nalezy nacig¢ nad miejscem przyklejenia papy,
sprawdzenie szerokosci zaktadéw papy nalezy dokona¢ w trakcie odbioréw czesciowych i koncowego przez pomiar szerokosci
zaktadéw w trzech dowolnych miejscach na kazde 100 m?. Doktadno$é pomiaréw powinna wynosic¢ do 2 cm.
2.2, Odbiér obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:
sprawdzenie prawidtowosci potgczen poziomych i pionowych,
sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania lub $cian,
sprawdzenie prawidtowosci spadkéw rynien,
sprawdzenie szczelnosci potgczen rur spustowych z wpustami.
Rury spustowe mogg by¢ montowane po sprawdzeniu droznosci przewodéw kanalizacyjnych.
9. Podstawa ptatno $ci
B.10.01.00 Pokrycie z papy.
Placi sie za ustalong ilos¢ m? izolacji z wykonaniem podioza i warstwy wierzchniej.
B.10.02.00 Obrobki blacharskie.
Ptaci sie za ustalong ilo$¢ ,m” obrébki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie,
- zmontowanie i umocowanie w podtozu, zaiutowanie potgczen,
uporzgdkowanie stanowiska pracy.
B 10.03.00 Rynny i rury spustowe
Ptaci sie za ustalong iio$¢ ,m” rynien wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie,
- zmontowanie, umocowanie i zaiutowaniepotaczen,
- uporzgdkowanie stanowiska pracy.
10. Przepisy zwi gzane
PN-69/B-10260
PN-B-24620:1998
PN-B-27617/A1:1997
PN-B-27620:1998
PN-61/B-10245
PN-71/B-10241 PN-EN 490:2000 PN-75/B-12029/Az1:1999
Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
Papa asfaltowa na tekturze budowlane;j.
Papa asfaltowa na welonie z widkien szklanych.
Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
Roboty pokrywcze. Krycie dachéwka ceramiczng. Wymagania i badania przy odbiorze. Dachéwki i ksztaltki dachowe cementowe.
Ceramiczne materiaty dekarskie. Dachowki i gasiory dachowe. Badania.

e o o o
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B.11.00.00 TYNKI, OKLADZINY
1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkéw zewnetrznych
i wewnetrznych zwigzanych z
Przebudowa i rozbudowa budynku
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy ziecaniu i reaiizacji rob6t
wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres roboét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na ceiu wykonanie tynkéw
zewnetrznych i wewnetrznych obiektu wg ponizszego.
- B.11.01.00Tynki wewnetrzne
- B.11.01.01 Tynki cementowo-wapienne
- B.11.01.02Suche tynki
- B.11.02.000ktadziny $cienne wewnetrzne.
- B.11.03.00Tynki zewnetrzne.

- B.11.04.00 Roboty kamieniarskie
1.4. Okreslenia podstawowe
Okresienia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
15. Ogdlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami
Inzyniera.
2. Materiaty.
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2 Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczeg6lnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- miec¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek
gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.2.2Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac¢ piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich - Srednioziarnisty.

2.2.3Do gtadzi piasek powinien byé drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

. Marka i sktad zaprawy powinny byé zgodne z wymaganiami normy panstwowe;j.

Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz

cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5<C.

. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczenh obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy
oraz rodzaju cementu i wapna.

24. Ptytki ceramiczne cze$ciowo wg PN-EN 177:1999 i PN-EN 178:1998

Wymagania:

Barwa - wg wzorca producenta Nasigkliwos¢ po wypaleniu 10-24%

Wytrzymatos$¢ na zginanie nie mniejsza niz 10,0 MPa Odpornos$¢ szkliwa na peknigcia wioskowate nie mniej niz 160°C Stopie n biatosci

przy filtrze niebieskim (dla ptytek biatych), nie mniej niz

- gatunek | 80%

- gatunek I 75%

25. Wyktadziny z kamienia naturalnego - wg dokumentacii projektowej wykonawczej.
2.6. Materiaty do suchych tynkéw

2.6.1. Plyty gipsowo-kartonowe wg PN-B-79406:1997 i PN-B-79405:1997

2.6.2. Zaprawa gipsowa wg instrukcji producenta

2.6.3. taty drewniane i tgczniki wg instrukcji producenta.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport

Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot

5.1. Odgolne zasady wykonywania tynkéw

a) Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty
instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

b) Zaleca sie przystagpienie do wykonywania tynk6w po okresie osiadania i skurczéw muréw tj. po uptywie 4-6 miesiecy po
zakonczeniu stanu surowego.

c) Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0C.
W nizszych temperaturach mozna wykonywacé tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkdw zabezpieczajgcych, zgodnie

z Wytycznymi wykonywania rob6t budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

d) Zaleca sie chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwdch dni przed nastonecznieniem diuzszym niz dwie
godziny dziennie.
W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia,

zwilzane wodg.

5.2. Przygotowanie podiozy

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawa spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10

mm.
Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungé piamy z rdzy i substancji ttustych.

Piamy z substanciji ttustych mozna usung¢ przez zmycie 10% roztworem szarego mydta iub przez wypalenie iampg benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchnig podtoza nalezy zwilzy¢ woda.
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5.3. Wykonywania tynkéw tréjwarstwowych

5.3.1.Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug

pasow i listew kierunkowych.

5.3.2.Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, iecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna
by¢

mocno dociskana do warstwy narzutu.

Nalezy stosowac¢ zaprawy cementowo-wapienne - w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:4, - w tynkach

narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o stosunku 1:1:2.

5.4. Ogolne zasady wykonywania oktadzin ceramicznych.

. Oktadziny ceramiczne powinny by¢é mocowane do podtoza warstwg wyréwnujgca lub bezposrednio do réwnego i gtadkiego
poditoza. W pomieszczeniach mokrych okladzine nalezy mocowa¢ do dostatecznie wytrzymatego podtoza.

. Podtoze pod oktadziny ceramiczne moga stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane mury z elementéw drobnowymiarowych oraz
$ciany betonowe.

. Do osadzania wyktadzin na $cianach murowanych mozna przystgpi¢ po zakonczeniu osiadania muréw budynku.

. Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania rob6t nalezy oczyscic z grudek zaprawy i brudu szczotkami drucianymi oraz zmyé
z kurzu.

. Na oczyszczong i zwilzong powierzchnie scian murowanych nalezy natozy¢ dwuwarstwowy podktad wykonany z obrzutki i narzutu.
Obrzutke nalezy wykonac¢ o grubosci 2-3 mm z cieklej zaprawy cementowej marki 8 lub 5, narzut z plastycznej zaprawy
cementowo- wapiennej marki 5 lub 3.

. Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedtug wymiaréw, gatunkéw i odcieni barwy, a przed przystgpieniem do ich
mocowania - moczone w ciggu 2 do 3 godzin w wodzie czyste;.

. Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosié co najmniej +5C.

. Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm/m, odchylenie
powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wigksze niz 2 mm na dtugosci taty dwumetrowe;.

5.5. Wykonywanie suchych tynkéw
Suche tynki z ptyt gipsowo-kartonowych mozna uktadac:

a) bezposrednio na podtozu - na deskowaniu o gtadkiej powierzchni oraz na konstrukcji stalowej lub aluminiowej,

b) na podkitadzie z plackdw zaczynu gipsowego lub na podkfadzie z listew lub tat drewnianych, umocowanych do podtoza.
Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu wykonuje sie specjalnymi blachowkretami przystosowanych do uzywania

wkretarek.

Mocujgc ptyty do rusztu nalezy zwraca¢ uwage aby plyty nie spoczywaty bezposrednio na podtodze ale powinny by¢ podniesione i

docisniete do sufitu (dystans miedzy podioga a krawedzig ptyty winien wynosic¢ ok. 10 mm).

Ztacza plyt nalezy oklei¢ tasma papierowg perforowang lub z wiékna szklanego i zaszpachlowa¢ zaprawg gipsowa.

5.6. Roboty kamieniarskie
Zasady wykonywania oktadzin z kamienia:

1.  Temperatura otoczenia powinna by¢ wyzsza niz +5<C.

2. Podtoze:
. wykonanie podtoza, jego jakos¢ i rodzaj powinno by¢ dostosowane do sposobu osadzania oraz do warunkéw termicznych $cian
nosnych,

. odchylenie krawedzi poditoza od pionu nie moze wynosi¢ wiecej niz +4 mm/m, a od poziomu +10 mm/m.

3. Przytwierdzenie oktadziny do podtoza:

. przytwierdzenie elementéw do podtoza na petng zalewke. Grubo$¢ zalewki nie powinna wynosi¢ wiecej niz:

- 30 mm przy licowaniu $cian zewnetrznych do wysokosci 6,0 m,

- 40 mm przy licowaniu $cian zewnetrznych o wysokosci ponad 6,0 m,

- 50 mm przy licowaniu stupéw bez wzgledu na ich wysokos¢,

- 80 mm przy osadzaniu elementéw gzymsow, portali itp,

. elementy okfadziny pionowej i podwieszonej powinny mie¢ wykonane gniazda na kotwie i tgczniki w miej scach oznaczonych w
projekcie. Pizy osadzaniu na petng wylewke w oktadzinie pionowej plyty o powierzchni do 0,60 m? powinny mieé co najmniej dwa
punkty zakotwienia, plyty o powierzchni powyzej 0,60 m? - 4 punkty,

. przekroj gniazda w oktadzinie osadzonej na wylewke powinien by¢ dwukrotnie wiekszy od przekroju elementu kotwigcego,

. elementy cokotéw i gzymséw muszg by¢ ze sobg taczone w naroznikach klamrami, wpuszczanymi w gniazda wykute lub
wywiercone w ptytach.

4. Ochrona kamienia przed korozj a

Wyktadzine kamienng nalezy zabezpieczy¢ przez nasycanie zywicami organicznymi oraz monomerami meteksylanu metylu.
Moze to by¢ np silikonowanie, czyli nasycanie estrami kwasu krzemowego.
Kryteria oceny jako $ci i odbioru

sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng utozenia wyktadzin

sprawdzenie odbiorow miedzyoperacyjnych podtoza i materiatow,

sprawdzenie doktadnosci spoin wg normy PN-72/B-06190.

. Kontrola jako $ci

6.1. Materiaty ceramiczne
Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

. sprawdzenie zgodnosci klasy materiatéw ceramicznych z zaméwieniem,

. proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

- wymiaréw i ksztattu ptytek

- liczby szczerb i pekniec,

- odpornosci na uderzenia,

W przypadku niemoznos$ci okreslenia jakosci ptytek przez prébe dorazng nalezy jg podda¢ badaniom laboratoryjnym (szczegélnie

co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu w przypadku wykfadziny zewnetrznej).

6.2. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac¢ jej marke i konsystencje w spos6b podany w

obowigzujgcej normie.

Wyniki odbioréw materiatow i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Piyty gipsowo-kartonowe
Strona licowa ptyt nie powinna mie¢ szwéw, krawedzie ptyt powinny by¢ proste lub sptaszczone.

7. Obmiar rob6t
Jednostkg obmiarowa robét jest m. 1l0$é robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez

Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot

JNNOdb”
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Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét tynkowych. Podtoze powinno by¢
przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy
podtoze oczysci¢ i zmy¢ woda.
8.2.0dbidr tynkéw

8.2.1. Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg
techniczna.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. 11l od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od iinii prostej - nie wieksze niz 3
mm i w

liczbie nie wigkszej niz 3 na cafej dlugosci taty kontrolnej 2 m.
Odchyienie powierzchni i krawedzi od kierunku:
- pionowego - nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4mm w pomieszczeniu,
- poziomego - nie wigksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wigcej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi
(Sciany, belki itp.).
8.2.3. Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:
- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztwordw soli przenikajgcych z podtoza, pil$ni itp.,
- trwatle Slady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do
podioza.
8.3.0dbiér suchych tynkéw
Odchylenie powierzchni oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie powinny
by¢ wieksze niz 1 mm/1 m.
8.4.0dbiér podtozy pod ptytki ceramiczne
Wg punktu 5.4.
9. Podstawa ptatno sci
B.11.01.01 i B.11.03.00 Tynki wewnetrzne i zewnetrzne.
Ptaci sie za ustalong ilos¢ m? powierzchni $ciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie zaprawy,
- dostarczenie materiatéw i sprzetu,
- ustawienie i rozbiorke rusztowan,
- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,
- osiatkowanie bruzd,
- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
- reperacje tynkéw po dziurach i hakach,
- oczyszczenie miej sca pracy z resztek materiatéw.
B.11.01.02 Suche tynki
Placi sie za 1 m? oktadziny wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:
- dostarczenie materiatéw i sprzetu,
- przygotowanie podioza,
- mocowanie ptyt z oklejeniem spoin i szpachlowaniem,
- uporzgdkowanie miej sca pracy.
B.11.02.00 Oktadziny $cian
Placi sie za ustalong ilos¢ m? powierzchni utozonej oktadziny wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:
- przygotowanie zaprawy,
- przygotowanie podioza,
- dostarczenie materiatéw i sprzetu,
- moczenie ptytek, docinanie piytek,
- ustawienie i rozbiorka rusztowan,
- wykonanie okfadziny z wypetnieniem spoin i oczyszczeniem powierzchni,
- zamurowanie przebic,
- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
- reperacje tynkoéw,
- oczyszczenie miej sca pracy z pozostatosci materiatow.
10. Przepisy zwi gzane
PN-85/B-04500
PN-70/B-10100
PN-EN 1008:2004
PN-EN 459-1:2003
PN-EN 13139:2003
PN-EN 771-6:2002
PN-B-11205:1997
PN-B-79406:97, PN-B-79405:99
PN-72/B-06190
Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.
Wapno budowlane.
Kruszywa do zaprawy.
Wymagania dotyczgce elementéw murowych. Elementy murowe z kamienia naturalnego. Elementy kamienne.
Ptyty kartonowo-gipsowe
Roboty kamieniarskie. Oktadzina kamienna. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze.

B.12.00.00 POSADZKI
1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru posadzek
zwigzanych z
Przebudowa i rozbudowa budynku
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t
wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajgce i majgce na ceiu wykonanie posadzek w
obiekcie przetargowym.




B.12.01.00 Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.

B.12.01.01 Warstwa wyréwnawcza grubosci 3-5cm, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i
zagruntowaniem podtoza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko oraz
wykonaniem i wypetnieniem masg asfaitowg szczeiin dyiatacyjnych.

B.12.02.00 Posadzki wtasciwe.

B.12.02.01 Posadzka cementowa z cokoiikami, grubosci 2,5-5 cm, z oczyszczeniem i zagruntowaniem podioza rzadkg zaprawa
cementowa, utozeniem zaprawy cementowej marki 8 MPa z zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem
masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych.

B.12.02.02 Posadzka iastriko, dwuwarstwowa, grubosci 35 mm, jednobarwna z cokoiikami, z oczyszczeniem i przygotowaniem
podtoza, utozeniem doinej warstwy grubosci 20 mm z zaprawy cementowej marki 8 MPa i gornej warstwy grubosci 15 mm z masy
iastriko z dwukrotnym osziifowaniem, wykonaniem szwéw dyiatacyjnych, oczyszczeniem, zapuszczeniem olejem, zapastowaniem
i wyfroterowaniem.

B.12.02.03 Posadzka z ptytek PCW, klejone z oczyszczeniem i przygotowaniem podtoza, roztozeniem materiatdw ptytkowych,
przycieciem, posmarowaniem kiejem podtoza i ptytek, zapastowaniem i wyfroterowaniem.

B.12.03.04 Posadzka z wyktadzin rulonowych.
B.12.02.05 Listwy przyscienne z PCW, klejone j.w. z oczyszczeniem i przygotowaniem poditoza, roztozeniem materiatu,
przycieciem,

posmarowaniem klejem poditoza i ptytek, zapastowaniem i wyfroterowaniem.
B.12.02.06 Posadzka jedno- iub dwubarwna z ptytek podtogowych ceramicznych terakotowych z cokoiikami iuzem utozonych na za
suchej zaprawie klejowej, z oczyszczeniem i przygotowaniem podtoza.
B12.02.07 Cokaoiiki z ptytek ceramicznych podtogowych terakotowych iuzem, utozonych na suchej zaprawie klejowej, z
oczyszczeniem i przygotowaniem podtoza.
B.12.02.08 Wyktadzina rulonowa antystatyczna z listwami przysciennymi.
B.12.02.09 Wyktadzina tekstylna dywanopodobna z listwami przysciennymi
B.12.02.10 Uszorstnienie powierzchni komunikacyjnych materialem posiadajgcym strukture antyposiizgowag
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
15. Ogdlne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami
Inzyniera.

2. Materiaty
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki iub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanaiizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych tluszcze organiczne, oieje i mut.
2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)
2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegblnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek
gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002 (patrz SST B.04.02.00)
2.4. Wyroby podtogowe PCW

Ptytki podtogowe o wymiarach 30x30 cm wg. PN-78/B-89001
grubos¢ - 21 3 mm,
- masalm?®-55Kkg,
- twardos$¢ wg Brineila - 1,45-1,75 MPa,
odpornos¢ cieplna wg V'cata -49-59<C,
zmiany wymiaréw liniowych w temperaturze 80C- max. 0,4%,
nasigkliwosé (po 24 godzinach) - 1,5%,
Scieralnos¢ na aparacie Stuttgart - max. 0,13 mm,
- wsp6tczynnik przewodzenia ciepta - 0,29 W/m<T.
Sa odporne na dziatanie nacisku skupionego, tatwo zmywalne wodg z dodatkiem $rodkéw myjacych, wykazujg duzg odpornos$¢ na
dziatanie agresywnych kwasnych i alkalicznych czynnikéw. Nalezg do trudno palnych.
. Wyktadzina podtogowa wielowarstwowa z PCW

- szerokosé 1300 mm,
- dtugose 10000 mm,
- grubosé¢ 1,9 mm,

- masa 1m? wyktadziny 3,5kg.

Wyktadzina rulonowa niejednorodna, wielowarstwowa. Warstwe wierzchnig uzytkowg stanowi folia PCW o grubosci 0,5mm
barwiona w masie z wzorem smugowym. Powierzchnia wyktadziny jest pétmatowa, gtadka iub moletowana.
2.5. Masa zalewowa wg BN-74/6771-04

Masa zalewowa skfada sie z asfaltow drogowych, widknistego wypetniacza mineralnego (azbestu iub wetny mineralnej), maczki
mineralnej i dodatkéw uszlachetniajgcych (kauczuk lub pak thuszczowy)

Temperatura migkniecia: wg PiK 54-65C.

Zastosowanie do wypetniania na szczelin dylatacyjnych o szerokosci wiekszej niz 5 mm.
2.6. Kit asfaltowy uszczelniajgcy wg PN-74/B-30175

Sktada sie z asfaltéw ponaftowych o penetracji minimum 30 w temperaturze 25T, wtdknistych wypetniaczy mineralny ch,
plastyfikatoréw i dodatkéw zwigkszajgcych przyczepnosé kitu do powierzchni uszczelniajgcych konstrukcji (paki ttuszczowe, pak i
zywica kumaronowa, kauczuk syntetyczny i zywice sztuczne)

Wymagania dla kitéw asfaltowych uszczelniajgcych:
- penetracja w temperaturze 25, stopni penetraciji - 50-75,

- temperatura miekniecia- nie normalizuje sie,
- przyczepnos¢ do betonu, badana na 2 kostkach betonowych 7x7x7 cm, potgczonych spoing kitu o grubosci 20 mm i wycigganych
prostopadle do spoiny - kit nie powinien zrywac sie w masie,
- wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu, nie mniej niz - 20 mm,
- sptywnosé z betonu w potozeniu pionowym w temperaturze 20+2T - nie normalizu je sie,
odpornos¢ na zamrazanie kuii kitu o masie 50 g w temperaturze -20+2C zrzuconej z wysokosci 2,5 m na plyte stalowg - bez
peknie¢ i odpryskéw,
- gestos¢ pozorna, nie mniej niz - 1,5 mm.
2.7. Kruszywo do lastryka i posadzki cementowej
W posadzkach maksymalna wielko$¢ ziaren kruszywa nie powinna przekroczy¢ 1/3 grubosci posadzki. W posadzkach odpornych
na scieranie najwieksze dopuszczalne wielkosci ziaren kruszywa wynoszg przy grubosci warstw 2,5 cm - 10 mm, 3,5 cm - 16 mm.

2.8. Wyroby terakotowe
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Ptytki podtogowe ceramiczne terakotowe i gresy.
a) Wiasciwosci ptytek podtogowych terakotowych:
- barwa: wg wzorca producenta
- nasigkliwo$¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%
- wytrzymatos¢ na zginanie nie mniej sza niz 25,0 MPa
- Scieralnos¢ nie wiecej niz 1,5 mm
- mrozoodpornosé liczba cykli nie mniej niz 20
- kwasoodporno$c¢ nie mniej niz 98%
- tugoodpornos¢ nie mniej niz 90%
Dopuszczalne odchyiki wymiarowe:

- dtugosé i szerokosc: +1,5 mm
- grubos¢: +0,5mm

- krzywizna: 1,0 mm

b) Gresy - wymagania dodatkowe:

- twardos$¢ wg skali Mahsa 8

- Scieralnosé V klasa $cieralnosci

- na schodach i przy wej sciach wykonane jako antyposlizgowe.
- Odpornos¢ chemiczna gresu wg. normy UNI EN ISO 10545-13
Ptytki gresowe i terakotowe muszg by¢ uzupetnione nastepujacymi elementami:
- stopnice schodoéw,
- listwy przypodtogowe,
- katowniki,
- narozniki.
Dopuszczalne odchyiki wymiarowe:
- dtugosé i szerokose: +1,5mm
- grubos¢: +0,5 mm
- krzywizna: 1,0 mm
c) Materialy pomocnicze
Do mocowania ptytek mozna stosowa¢ zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa, albo klej.
Do wypetnienia spoin stosowa¢ zaprawy wg. PN-75/B-10121:
- zaprawe z cementu portlandzkiego 35 - biatlego i maczki wapiennej
- zaprawe z cementu 25, kredy malarskiej i maczki wapiennej z dodatkiem sproszkowanej kazeiny.
d) Pakowanie
Plytki pakowane w pudta tekturowe zawierajace ok. 1 m? plytek.
Na opakowaniu umieszcza sie:
- nazwe i adres Producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak kontroli jakosci, znaki ostrzegawcze dotyczgce
wyrob6w tatwo tiukgcych sie oraz napis ,Wyréb dopuszczony do stosowania w budownictwie Swiadectwem ITB nr...".
€) Transport
Plytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu.
Podtoge wytozy¢ materiatem wysciotkowym grubosci ok. 5 cm.
Opakowania uktada¢ $cisle obok siebie. Na $rodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze dotyczgce wyrobow tatwo
tlukacych.

—
=

Sktadowanie
Ptytki sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach. Wysokos¢ sktadowania do 1,8 m.
2.9. Wyktadzina dywanowa
Musi posiada¢ aktualne $wiadectwo ITB i atest Panstwowego Zaktadu Higieny.

N

2.10. Wyktadzina antystatyczna - rulonowa lub ptytowa
Musi posiada¢ aktualne swiadectwo ITB i atest Panstwowego Zaktadu Higieny.
2.11. Zaprawa samopoziomujgca
2.12. Wyktadzina antyelektrostatyczna
2.13 Podwéijna podtoga.

Wymagania:
wysokos¢ regulowana od 15-50 cm,
nawierzchnia antyelektrostatyczna z mozliwoscig uziemienia,
no$nos¢ paneli - 10,0 kN/m?,
musi posiada¢ aktualne swiadectwo ITB i atest Panstwowego Zaktadu Higieny.
2.14 Materiat o strukturze antyposlizgowej Wymagania:
- dobra przyczepnos¢ do betonu,
- whasciwosci penetracyjne,
nieodksztatcalny pod wptywem wysokich temperatur,
elastyczny (od -20°do + 250C)
wytrzymalty (ok. 6,5 Mpa),
- odporny na czynniki mechaniczne i uderzenia.
Sprzet
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego sprzetu.
Transport
Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.
1. Wykonanie roboét
2. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki
Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i zagruntowaniem podtoza mlekiem
wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowa
szczelin dylatacyjnych.
Wymagania podstawowe.
. Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktéry okresla wymagang wytrzymatos¢ i grubosé podktadu oraz
rozstaw szczeiin dyiatacyjnych.

w

>

IN

IN

. Wytrzymatosé podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢é mniejsza niz: na $ciskanie - 12 MPa,

na zginanie

- 3 MPa.

. Podtoze, na ktérym wykonuije sie podktad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ woine od kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone
woda.

. Podktad cementowy powinien byé oddzieiony od pionowych statych eiementoéw budynku paskiem papy.

33



. W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeiiny dyiatacyjne.

. Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni nie powinna by¢ nizsza
niz 5C.

. Zaprawe cementowg nalezy przygotowywac¢ mechanicznie.

Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gestg - 5-7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

. lios¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej, iio$¢ cementu nie powinna by¢ wigksza

niz 400 kg/m®.
. Zaprawe cementowg nalezy uktada¢ niezwtocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi o wysokosci réwnej grubosci
podkfadu z zastosowaniem recznego iub mechanicznego zageszczenia z rownoczesnym wyréwnaniem i zatarciem.
. Podkfad powinien mie¢ powierzchnie réwng, stanowigcg ptaszczyzne iub pochylong, zgodnie z ustalonym spadkiem.
Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowa tatg przyktadang w dowoinym miejscu, nie powinna wykazywac wiekszych
przeswitéw wiekszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej iub pochytej) nie powinny przekraczaé 2
mm/m i 5 mm na catej diugosci iub szerokosci pomieszczenia.
. W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wiigothnym, np. przez pokrycie foiig poiietyienowa iub
wiigotnymi trocinami aibo przez spryskiwanie powierzchni wodg.
4.3. Wykonywanie posadzki PCW
Do wykonywania posadzek z wyktadzin PCW mozna przystgpi¢ po catkowitym ukonczeniu rob6t budowlanych stanu surowego i
robét wykonczeniowych i instaiacyjnych tacznie z przeprowadzeniem préb cisnieniowych.
Przygotowanie podtozy

. Podtoze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny byé naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawag
cementowa.
. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, i zagruntowane.

. Temperatura powietrza przy wykonywaniu posadzek nie powinna by¢ nizsza niz 15C i powinna by ¢ zapewniona co najmniej na
kiika dni przed wykonywaniem robot, w trakcie ich wykonywania oraz w okresie wysychania kieju.

. Wyktadziny PCW i kieje naiezy dostarczy¢ do pomieszczen, w ktérych bedg uktadane co najmniej na 24 godziny przed

ukfadaniem.

. Wyktadzina arkuszowa powinna by¢ na 24 godziny przed przyklejeniem rozwinieta z rulonu, pocieta na arkusze odpowiednie do
wymiaréw pomieszczenia i iuzno utozona na podktadzie tak, aby arkusze tworzyly zaktady szerokosci 2-3 cm.

. Ptytki i arkusze z PCW nalezy przykleja¢ przy uzyciu klejéw zalecanych przez producenta okreslonej wyktadziny oraz w
obowigzujacych instrukcjach technoiogicznych.

. Ptytki i arkusze z PCW nalezy przykleja¢ cata powierzchnig do podioza.

. Nie dopuszcza sie wystepowania na powierzchni posadzki miejsc nie przyklejonych w postaci fatd, pecherzy, odstajgcych brzegéw
ptytek iub arkuszy PCW.

. Arkusze iub ptytki nalezy utozy¢ szczelnie, dopuszczalna szerokos$¢ spoin nie powinna by¢ wieksza niz 0,5 mm miedzy arkuszami,
0,8 mm miedzy ptytkami.

. Spoiny miedzy arkuszami iub pasami ptytek powinny tworzy¢ iinie prosta, w pasach ptytek dopuszcza sie mijankowy ukfad

spoin.

Odchylenie spoiny od iinii prostej powinno wynosi¢ nie wiecej niz 1 mm/m i 5 mm na catej dlugosci spoiny w pomieszczeniu.

. Posadzki z wyktadzin PCW nalezy przy scianach wykonczy¢ listwami z PCW. Listwy powinny by¢ przyklejone na catej diugosci do
podioza i doktadnie dopasowane w narozach wklestych i wypukiych.

4.4, Posadzki cementowe i lastrykowe
. Na spoiwie cementowym mogg byé wykonane posadzki monolityczne jedno- iub dwuwarstwowe z zaprawy cementowej i
lastriko.

. Posadzki naiezy wykonywac¢ zgodnie z projektem, ktéry powinien okresii¢ rodzaj konstrukcji podtogi, grubo$é warstw, marke
zaprawy, wieiko$¢ spadkdéw rozmieszczenie szczeiin dyiatacyjnych.

. Podktad pod posadzki na spoiwie cementowym powinien wykazywac wytrzymatosc¢ nie nizszg - przy posadzkach z betonu
odpornego na sScieranie - 16 MPa, przy pozostatych posadzkach - 10 MPa.

. W posadzkach powinny by¢ wykonane szczeiiny dyiatacyjne

- oddzieiajgce posadzke wraz z catg konstrukcjg podtogi od pionowych eiementéw budynku,

- dzieigce fragmenty posadzki o wyraznie r6znigcych sie wymiarach,

- przeciwskurczowe w odstepach nie wiekszych niz 6 m, przy czym powierzchnia poia zbiizonego do kwadratu nie powinna
przekracza¢ 36 m® przy posadzkach z zaprawy cementowej, 25 m? przy posadzkach dwuwarstwowych z betonu odpornego na
$cieranie i 12 m? przy posadzkach jednowarstwowych.

. Posadzki iastrykowe powinny by¢ podzieione na poia o powierzchni nie przekraczajacej 4 m? za pomoca wktadek z materiatu

podatnego na $cieranie (np. z ptaskownika mosieznego, paska poiichiorku winyiu) osadzonych w podktadzie.

Szczeiiny dyiatacyjne powinny by¢ wypetnione masg asfaitowa.

Mieszanke iastrykowa iub zaprawe cementows, z ktérej wykonano posadzke naiezy doktadnie zagescié, a powierzchnie

wyréwnac i zatrze¢ na gtadko.

. Posadzke iastrykowg utrzymywang w stanie wiigotnym przez co najmniej 5 dni naiezy wstepnie osziifowa¢, az do uzyskania
widoczno$ci poszczegoéinych ziarn kruszywa.

Oczyszczong posadzke naiezy wyszpachiowac zaczynem cementowym z ewentuainym dodatkiem pigmentu i po uptywie co najmniej 5

dni powtérnie sziifowac.

. Czysta i sucha powierzchnia posadzki powinna by¢ natarta oiejem inianym.

5. Uszorstnienie powierzchni komunikacyjnych

sposéb apiikacji i warunki przygotowania podtoza naiezy przyjg¢ wg warunkéw zastosowanego systemu.

. Kontrola jako $ci

5.1. Wymagana jakos$¢é materialéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci iub znakiem

kontroii jakosci

zamieszczonym na opakowaniu iub innym réwnorzednym dokumentem.

5.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatéw, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie

naiezy stosowac

réwniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

5.3. Naiezy przeprowadzi¢ kontroie dotrzymania warunkéw ogoinych wykonania robét (ciepinych, wiigotnosciowych).

Sprawdzi¢ prawidtowo$¢ wykonania podktadu, posadzki, dyiatacii.

Obmiar robot
Jednostkg obmiarowa roboét jest m?. lios¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez

Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

7. Odbidr robét
Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponizej.

7.1 Odbiér materiatéw i robét powinien obejmowaé zgodnosci z dokumentacijg projektowg oraz sprawdzenie wtasciwosci

technicznych tych

materiatow z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci

IS
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wystawionym przez producenta - powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

7.2.Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatéw, ktdrych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom technicznym.
Nie nalezy stosowac¢ rowniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

7.3.Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7.4.0dbiér powinien obejmowag:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykona¢ przez ocene wzrokowa,

- sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonac przez oceng wzrokowa,

- sprawdzenie grubosci posadzki cementowej iub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikéw pomiaréw dokonanych w
czasie wykonywania posadzki.

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykw materiatéw posadzkowych; badania prostoiiniowosci nalezy wykona¢ za pomocg
naciggnietego drutu i pomiaru odchylen z doktadnoscig 1 mm, a szerokosci spoin - za pomocg szczeiinomierza iub suwmiarki.

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotéw iub listew podtogowych; badanie nalezy wykona¢ przez ocene wzrokowa.

8. Podstawa ptatno sci
Placi sie za ustalong iio$¢ m? powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje przygotowanie podtoza,

dostarczenie materiatdw i sprzetu, oczyszczenie stanowiska pracy.

9. Przepisy zwi gzane

PN-EN 1008:2004 PN-EN 197-1:2002

PN-EN 13139:2003 PN-87/B-01100 PN-74/B-30175 PN-EN 649:2002

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego uzytku.

Kruszywa do zaprawy.

Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.

Kit asfaitowy uszczeiniajgcy.

Elastyczne pokrycia podiogowe. Homogeniczne i heterageniczne pokrycia podtogowe z poii (chlorku winyiu).

B.13.00.00 STOLARKA
L Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru stolarki drzwiowe;j i
okiennej zwigzanych z
Przebudowa i rozbudowa budynku
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy ziecaniu i reaiizacji rob6t
wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na ceiu wykonanie montazu bram
oraz stolarki drzwiowej i okienne;.
W skiad tych robét wchodzi:
B.13.01.00. Drzwi i bramy B.13.02.00. Okna i naswietla.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robét.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami
Inzyniera.
2. Materiaty
Whbudowa¢ nalezy stolarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami i powtokami malarskimi.
2.1. Drewno
Do produkc;ji stolarki budowlanej powinna by¢ stosowana tarcica iglasta oraz pétfabrykaty tarte odpowiadajgce normom panstwowym.
Wilgotnosé bezwzgledna drewna w stolarce okiennej i drzwiowej powinna zawiera¢ sie w granicach 10-16%.
Dopuszczalne wady i odchytki wymiaréw stolarki drzwiowej i okiennej nie powinny by¢ wieksze niz podano ponizej.

R6znice wymiaréw [mm] okien drzwi
wymiary zewn. oscieznicy do 1 m 5 5
powyzej 1 m 5 5
roznica dtugosci przeciwlegtych elementow dolm 1 1
oscieznicy mierzona w $wietle powyzej 1 m 2 2
skrzydto we wrebie szerokos¢ do 1 m 1
powyzej 1 m 2
wysokos$¢ powyzej 1 m 2
roznica dtugosci przekatnych dolm 2
przekatnych skrzydet we wrebie ldo2m 3 3
powyzej 2 m 3 3
przekroje szerokos¢ do 50 mm 1
powyzej 50 mm 2
elementéw grubosé do 40 mm - 1
powyzej 40 mm - 2
grubos¢ skrzydta - 1

2.2. Okucia budowlane

2.2.1Kazdy wyréb stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajace, tgczace, zabezpieczajgce i
uchwytowo-ostonowe.

2.2.2.0kucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich norm - wymaganiom okreslonym w

Swiadectwie ITB dopuszczajgcym do stosowania wyroby stolarki budowlanej wyposazone w okucie, na ktére nie zostata ustanowiona

norma.

2.2.3.0kucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami antykorozyjnymi. Okucia nie zabezpieczone nalezy,

przed ich zamocowaniem, pokry¢ minig otowiang lub farbg ftalowg, chromianowg przeciwrdzewna.

2.3. Srodki do impregnowania wyrobéw stolarskich

2.3.1Elementy stolarki budowlanej powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg biologiczna. Nalezy impregnowac:

- elementy drzwi,

- powierzchnie stykajgce sie ze $cianami oscieznic.

2.3.2Doboru $rodkéw impregnacyjnych nalezy dokonaé zgodnie z wytycznymi stosowania $srodkéw ochrony drewna podanymi w
Swiadectwach ITB wymienionych w SST B.06.00.00 p. 2.2.6.

2.3.3Srodki stosowane do ochrony drewna w stolarce budowlanej nie moga zawiera¢ sktadnikéw szkodliwych dla zdrowia i powinny
mie¢ pozytywng opinie Panstwowego Zaktadu Higieny.
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2.3.4Srodkéw ochrony drewna przeznaczonych do zabezpieczenia powierzchni zewnetrznych elementéw stolarki budowlanej
narazonych na bezposrednie dziatanie czynnikéw atmosferycznych - nie nalezy stosowa¢ do zabezpieczania powierzchni
elementow od strony pomieszczenia.

2.4, Srodki do gruntowania wyrobéw stolarskich

2.4.1Do gruntowania wyrobow stolarki budowlanej nalezy stosowa¢ pokost naturalny lub syntetyczny oraz bioodporne farby do

gruntowania.

2.4.2Jezeli na budowe dostarczona jest stolarka gruntowana, nalezy podac rodzaj srodka uzytego do gruntowania.

2.5. Farby i lakiery do malowania stolarki budowlanej
Do malowania wyrobéw stolarki budowlanej nalezy stosowac:

- do elementéw konfekcjonowanych nalezy stosowac¢ zestaw farb chemoutwardzalnych szybkoschngcych wg BN-71/6113-46

- do elementéw pozostatych farby ftalowe podktadowe wg PN-C-81901/2002, oraz farby ftalowe ogélnego stosowania wg BN-
79/6115-44 lub emalie olejno-zywiczne i ftalowe ogdlnego stosowania wg BN-76/6115-38.

2.6. Szkio
Do szklenia nalezy stosowac szkio ptaskie walcowane wg PN-78/B-13050.
Do uszczelniania szyb stosowac kit trwale plastyczny wg PN-B-30150:1997
2.8. Sktadowanie elementéw

Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami
atmosferycznymi.
Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny byé utwardzone, poziome i réwne.
Wyroby nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od czynnych urzadzen grzejnych i
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.
2.9. Stolarka okienna i drzwiowa z PCV wq instrukcji producenta
2.1£i_8jyb"
3. Sprzet
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.
4, Transport
Kazda partia wyrobow przewidziana do wysyiki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane norma iub projektem
indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac i transportowa¢ w odrebnych opakowaniach.
Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu paiet iub jednostek kontenerowych.
Elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera, oraz zabezpieczone przed
uszkodzeniami, przesunieciem iub utratg statecznosci.
Sposob sktadowania wg punktu 2.8.
5. Wykonanie robot
5.1. Przygotowanie o$ciezy.
5.1.1Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania oscieza, do ktérego ma przylegac oscieznica. W przypadku
wystepujgcych wad w wykonaniu os$cieza iub zabrudzenia powierzchni oscieza, o$cieze naiezy naprawic i oczyscic.
5.1.2. Stolarke okienng nalezy zamocowaé w punktach rozmieszczonych w osciezu zgodnie z wymaganiami podanymi w_tabeli

ponizej.

\Wymiary zewn etrzne (cm Liczba punktow Rozmieszczenie punktéw zamocowa nh
wysoko $¢ szeroko $¢ zamocowa n W nadpro zu i progu na stojaka
Do 150 do 150 4 nie mocuje sie po 2
150+200 6 po 2 po 2
powyzej 200 3 po 3 po 2
Powyzej 150 do 150 6 nie mocuje sie po 3
150+200 8 po 1 po 3
powyzej 200 100 po 2 po 3
5.1.3. Skrzydta okienne i drzwiowe, oscieznice powinny mie¢ usunigte wszystkie drobne wady powierzchniowe, np pekniecia,
rwy.
Wymenione ubytki nalezy wypeic¢ kitem syntetycznym (ftalowym).
5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki
5.2.1. Osadzanie stolarki okiennej
. W sprawdzone i przygotowane oscieze nalezy wstawic stolarke na podktadkach lub listwach. Elementy kotwigce osadzi¢ w
osciezach.

. Uszczelnienie osciezy nalezy wykonac¢ kitem trwale plastycznym, a szczeline przykry¢ listwa.

. Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno byé mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci okna, nie wigcej niz 3 mm.

R6znice wymiaréw po przekgtnych nie powinny byé wieksze od:

- 2 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m,

- 3 mm przy ditugosci przekatnej do 2 m,

- 4 mm przy diugosci przekatnej powyzej 2 m.

. Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypehienie szczeliny miedzy o$ciezem a oscieznicg
materiatem izolacyjnym dopuszczonym do stosowania do tego celu $wiadectwem ITB. Zabrania sie uzywac¢ do tego celu
materiatéw wydzielajgcych zwigzki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.

. Osadzone okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamknac.

. Osadzenie parapetow wykonywac¢ po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.

5.2.3. Osadzanie stolarki drzwiowej

Dokfadnos$¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla rob6t murowych wg SST B.08.00.00.

. Oscieznice mocowac za pomocg kotew lub hakéw osadzonych w os$ciezu. Oscieznice nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg
biologiczna od strony muru.

. Szczeliny migdzy oscieznicg a murem wypetni¢ materiatlem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu $wiadectwem ITB.

Wrota i bramy powinny by¢ wbudowane zgodnie z dokumentacjg projektows.

. Przed trwaltym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oscieznic w pionie i poziomie; w wypadku bram bezoscieznicowych
sprawdzi¢ ustawienie zawias6w kotwionych w osciezu.

. Po zmontowaniu bramy doktadnie zamkna¢ i sprawdzi¢ luzy.

Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementéw stolarskich.

\Warto $¢ luzu i odchytek

okien drzwi

Luzy miedzy skrzydtami +2 +2

Miejsca luzéw

36



Miedzy skrzydtami a oscieznicg |-1 -1

5.3. Powtoki malarskie

Powierzchnia powtok nie powinna mie¢ uszkodzen.

Barwa powtoki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, sladéw pedzla, rys i odpryskow.

Wykonane powtoki nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawiera¢ substancji szkodliwych dla zdrowia.

6. Kontrola jako $ci

6.1. Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i drzwiowej, PN-72/B-10180

dla robot

szklarskich.

6.2. Ocena jakosci powinna obejmowac:

- sprawdzenie zgodnos$ci wymiaréw,

- sprawdzenie zgodnosci elementéw odtwarzanych (poz. B.13.01.05 do B.13.01.07 oraz B.13.02.01 do B.13.02.06 i B.13.03.01) z
elementami dostarczonymi do odwzorowania,

- sprawdzenie jakosci materiatow z ktérych zostata wykonana stolarka,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegétéw konstrukcyjnych,

- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, okué oraz ich funkcjonowania,

- sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar rob6t

Jednostkg obmiarowa robot jest:

Dla pozycji B.13.01.00 i B.13.02.00 - szt. | m2 wbudowanej stolarki w Swietle oscieznic.

8. Odbiér robét

Wszystkie roboty wymienione w B.13.00.00 podlegajg zasadom odbioru rob6t zanikajgcych.

Odbiér obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci wyszczeg6lnione w punkcie 5.

9. Podstawa ptatnosci
10. Ptaci si e za ustalon g iio $¢ wykonanych robét w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje:

- dostarczenie gotowej stolarki,

- osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem listwami,
- dopasowanie i wyregulowanie

- ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.

10. Przepisy zwi gzane

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze. Szkio ptaskie walcowane.
PN-78/B-13050 Okucia budowlane. Podziat.

PN-75/B-94000 Kit budowlany trwale plastyczny.

PN-B-30150:97 Pokosty sztuczne i syntetyczne.

BN-67/6118-25 Pokost Iniany.

BN-82/6118-32 Farby olejne do gruntowania og6lnego stosowania.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogéinego stosowania. Farby chemoutwardzalne na stolarke
PN-C-81901:2002 budowlana.

BN-71/6113-46 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe

PN-C-81607:1998
kompolimeryzowane styrenowane.
Album typowej stolarki okiennej i drzwiowej dla budownictwa ogdlnego B-2-1 (PR 5) 84. Stolarka budowlana. Poradnik-informator.
BISPROL 2000.
B.14.00.00 SLUSARKA
1. Wstep
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru $lusarki drzwiowej i
okiennej zwigzanych z
Przebudowa i rozbudowa budynku

1.2, Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy ziecaniu i reaiizacji rob6t
wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na ceiu wykonanie montazu Slusarki
drzwiowej i okiennej do obiektu wg ponizszego.
B.14.01.00 $Iusarka okienna i drzwiowa stalowa.
B.14.02.00 Slusarka okienna i drzwiowa aluminiowa.
B.14.03.00 Drobne elementy $lusarskie w budynkach (kraty, balustrady, klamry wiazowe itp.)
1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniej szej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami
Inzyniera.
2. Materiaty
2.1 Stal
Do konstrukcji stalowych stosuje sig:
- wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St wg PN-EN 10025:2002 (patrz SST B.07.00.00).
2.2, Powtoki malarskie
Materialy na powtoki malarskie wg B.15.00.00 niniejszych SST.
2.3. Okucia
Wyroby $lusarskie powinny byé wyposazone w okucia zamykajgce, zabezpieczajgce i uchwytowe zgodnie z dokumentacja.
2.4, Sktadowanie materiatéw i konstrukcji
Sktadowanie wyrob6w $lusarki stalowej wg B.13.00.00 punkt 2.8 niniejszych SST.

2.5. Badania na budowie
2.5.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskac akceptacje Inzyniera.
2.5.2. Kazdy element dostarczony na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:

- jakosci materiatéw, spoin, otworéw na $ruby,
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- zgodnosci z projektem,
- zgodnosci z atestem wytwarni,
- jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji,
- jakosci powtok antykorozyjnych.
Odbiér konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie transportu potwierdza
Inzynier wpisem do dziennika budowy.
2.6. Slusarka aluminiowa
Whbudowa¢ nalezy $lusarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami, uszczelkami i powtokami anodowymi.
2.6.1. Na elementy $lusarki stosowac¢ ksztattowniki ze stopow aluminium PA3 wg PN-EN 755-1:2001, PN-EN 755-2:2001 i
PN-EN 755
9:2004.
Potaczenia elementow wykonywac jako spawane (druty do spawania PA3), nitowane lub skrecane na sruby.
Dopuszczalne btedy wykonania elementéw powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-80/M-02138.
2.6.2. Okucia wg punktu 2.3.
2.6.3. Uszczelki i przektadki powinny odpowiada¢ nastepujgcym wymaganiom:
- twardos$¢é Shor'a min. 35-40
- wytrzymatos¢ na rozcigganie ok. 8,5 MPa
- odpornos¢ na temperature od -30 do +80C
- palnos¢ - nie powinny rozprzestrzenia¢ ognia
- nasigkliwos¢ - nie nasigkliwe
- trwato$¢ min. 20 lat.
2.6.4. Powierzchnie elementéw nalezy pokry¢ anodowg powtokg tlenkowa typu Al/An15u wg PN-80/H-97023.

2.7. Slusarka stalowa
Whbudowa¢ nalezy slusarke kompletnie wykofnczong wraz z okuciami, uszczelkami i powtokami antykorozyjnymi.
2.7.1. Na elementy $lusarki stosowaé ksztattowniki stalowe ze stali St3SX

wg PN-EN 10025:2002.
Potgczenia elementéw wykonywaé jako spawane, nitowane lub skrecane na $ruby.

Dopuszczalne btedy wykonania elementéw powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-80/M-02138.

2.7.2. Uszczelki i przektadki powinny odpowiadac nastepujgcym wymaganiom podanym w punkcie 2.6.3.
2.7.3. Powierzchnie elementéw nalezy pokry¢ farbami ftalowymi wg punktu 2.12.4.

3. Sprzet

Do wykonania i montazu slusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

4. Transport

Kazda partia wyrobow powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem lub odpowiednig norma.
Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.
Elementy moga byé przewozone dowolnym $rodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniem, przesunieciem oraz
utratg statecznosci.
Wykonanie robot
1 Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzic:
prawidtowos$é wykonania osciezy,
mozliwo$¢ mocowania elementéw do $cian,
jakos¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.
5.2. Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg techniczna lub instrukcjg zaakceptowang przez Inzyniera.
5.3. Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w Scianach budynku.
Zamiast kotwienia dopuszcza sie osadzanie elementéw za pomocg kotkdw rozporowych lub kotkdw wstrzeliwanych.
5.4. Osadzone elementy powinny byé uszczelnione miedzy os$ciezem a oscieznicg lub $ciang tak aby nie nastepowato
przewiewanie, przemarzanie iub przecieki wody opadowej. Uszczelnienia wykonywa¢ z elastycznej masy uszczelniajgcej.
5.5. Powtoki malarskie powinny by¢ jednolite, bez widocznych poprawek, sladéw pedzla, rys i odpryskéw i spetnia¢ wymagania podane
dia rob6t malarskich wg SST B.15.00.00.
6. Kontrola jako $ci
6.1. Badanie materiatow uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zatgczonych zaswiadczen o jakosci
wystawionych przez
producenta stwierdzajacych zgodnosé z wymaganiami dokumentacji i normami panstwowymi.
6.2.Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac:
sprawdzenie wymiaréw, wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego, potgczen konstrukcyjnych, prawidtowego
dziatania czesci ruchomych.
Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru.
6.3. Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:
- sprawdzenie stanu i wyglagdu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,
- sprawdzenie rozmieszczenia miej sc i sposobu mocowania,
- sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami a osciezami,
- sprawdzenie dziatania czesci ruchomych,
- stan i wyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodnos¢ z dokumentacja.
Roboty podlegajg odbiorowi.
Obmiar rob6t
Jednostkg obmiarows robét dla B.14.01.00 i B.14.02.00 jest ilo$¢ m? elementéw zamontowanych wraz z uszczelnieniem.
Ilo$¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
Jednostkg obmiarowg dla B.14.03.00 jest mb.; kg.
8. Odbidr robét
Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu.
Odbiér obejmuje wszystkie materialy podane w punkcie 2, oraz czynnos$ci podane w punktach 5 i 6.
9. Podstawa ptatno sci
Ptaci sie w jednostkach wg punktu 7 za przygotowanie i dostarczenie na miejsce montazu, zamontowanie, uszczelnienie otworéw,
oczyszczenie stanowiska pracy.

o o

~

10. Przepisy zwi gzane.

PN-80/M-02138. Tolerancje ksztaltu i potozenia. Wartos$ci.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.

Ogdlne badania i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
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Pozostate przepisy wg B.07.00.00; B.13.00.00 oraz B.15.00.00.

B.15.00.00 ROBOTY MALARSKIE
1. Wstep
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét malarskich
zwigzanych z
Przebudowa i rozbudowa budynku
1.2, Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy ziecaniu i reaiizacji rob6t
wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na ceiu wykonanie nastepujgcych
robét maiarskich:
B.15.01.00 Malowanie konstrukcji stalowych,
B.15.02.00 Malowanie tynkow.
1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniej szej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
15. Ogdlne wymagania dotyczace robobt.
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$é z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami
Inzyniera.
2. Materiaty
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych
bagiennych oraz wdd zawierajacych tluszcze organiczne, oleje i mut.
2.2. Mleko wapienne
Mleko wapienne powinno mie¢ postac cieczy o gestosci Smietany, uzyskanej przez rozcienczenie 1 czesci ciasta wapiennego z 3
czesciami wody, tworzgca jednolita mase bez grudek i zanieczyszczen.

2.3. Spoiwa bezwodne

2.3.1. Pokost Iniany powinien by¢ cieczg oleistg o zabarwieniu od zéttego do ciemnobrgzowego i odpowiadajgca wymaganiom
normy

panstwowe;j.

2.3.2. Pokost syntetyczny powinien by¢ uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozéttej do brunatnej, bedgcej roztworem zywicy

kalafoniowej lub innej w lotnych rozpuszczalnikach, z ewentualnym dodatkiem modyfikujgcym, o wtasciwosciach technicznych
zblizonych do pokostu naturalnego, lecz o krétszym czasie schniecia. Powinien on odpowiada¢ wymaganiom normy panstwowej lub
Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
2.4, Rozcienczalniki
W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac¢:
- wode - do farb wapiennych,
- terpentyne i benzyne - do farb i emalii olejnych,
- inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegélnych rodzajéw farb powinny odpowiada¢ normom panstwowym lub
mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jakosci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.
2.5. Farby budowlane gotowe
2.5.1Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub swiadectw dopuszczenia do
stosowania w budownictwie.
2.5.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie
Na tynkach mozna stosowac farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu butadieno-styrenowego i innych zgodnie z
zasadami podanymi w normach i $wiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.
2.5.3. Wyroby chlorokauczukowe
Emalia chlorokauczukowa ogdélnego stosowania
- wydajnosé - 6-10 m%/dm?®,
- max. czas schniecia - 24 h
Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara metaliczna
- wydajnosé - 15-16 m*/dm?®,
- max. czas schniecia - 8 h
Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogdéinego stosowania - biaty
- do wygtadzania podktadu pod powtoki chlorokauczukowe,
Rozcienczalnik chlorokauczukowy do wyrobow chlorokauczukowych ogdinego stosowania - bialy do rozcienczania wyrobéw
chlorokauczukowych,
254, Wyroby epoksydowe
Gruntoszpachléwka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna
- wydajnosé - 6-10 m%/dm?®,
- max. czas schniecia - 24 h
Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwusktadnikowa wg PN-C-81911/97
- wydajnosé - 4,5-5 m%dm?
- czas schniecia - 24 h
Emalia epoksydowa chemoodporna, biata
- wydajnosé - 5-6 m%dm?,
- max. czas schniecia - 24 h
Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara
- wydajnosé - 6-8 m*/dm?
- czas schniecia - 24 h
Lakier bitumiczno-epoksydowy
- wydajnosé - 1,2-1,5 m%dm?®
- czas schniecia - 12 h
2.5.5. Farby olejne i ftalowe
Farba olejna do gruntowania ogélnego stosowania wg PN-C-81901:2002
- wydajnosé - 6-8 m*dm?
- czas schniecia - 12 h
Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogélnego stosowania wg PN-C-81901/2002
- wydajnosé - 6-10 m*/dm?
2.5.6. Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych
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Wymagania dla farb:

lepko$¢ umowna: min. 60

- gestosé: max. 1,6 gicm®

- zawartos$¢ substancji lotnych w% masy max. 45%

- roztarcie pigmentéw: max. 90 m

- czas schnigcia powtoki w temp. 20<C i wilgotno $ci wzglednej powietrza 65% do osiggniecia 5 stopnia wyschnigcia - max. 2 godz.
Wymagania dia powtok:

- wyglad zewnetrzny - gtadka, matowa, bez pomarszczen i zaciekéw,

- grubos¢ - 100-120 Dm

- przyczepno$¢ do podtoza - 1 stopien,

- elastycznos$c¢ - zgieta powtoka na sworzniu o srednicy 3 mm nie wykazuje peknieé iub odstawania od podioza,

- twardos¢ wzgledna - min. 0,1,

- odporno$c¢ na uderzenia - masa 0,5 kg spadajgca z wysokosci 1,0 m nie powinna powodowac¢ uszkodzenia powtoki

- odpornos¢ na dziatanie wody - po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze wystepowac specherzenie powtoki.

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie iub wiaderka stozkowe wg PN-EN-ISO 902:2002 i
przechowywane w temperaturze min. +5C.
2.6. Srodki gruntujgce

2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

- powierzchni betonowych iub tynkéw zwyklych nie zaleca sie gruntowania, o iie Swiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby
emulsyjnej nie podaje inaczej,

- na chtonnych podtozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjng rozcienczong wodg w stosunku 1:3-5 z tego samego
rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskie;.

2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost:

benzyna

lakiernicza).

2.6.3. Mydto szare, stosowane do gruntowania podtoza w ceiu zmniejszenia jego wsigkiiwosci powinno by¢ stosowane w postaci

roztworu

wodnego 3-5%.

3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli iub aparatéw natryskowych.

4. Transport

Farby pakowane wg punktu 2.5.6 naiezy transportowaé¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujgcymi w transporcie
koiejowym iub drogowym.
5. Wykonanie robot

Przy maiowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8C. W okresie zimowym pomieszczenia
naiezy ogrzewac.

W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8C. Po zako Aczeniu maiowania mozna dopuscic¢
do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej +1<C.

W czasie maiowania niedopuszczaine jest nawietrzanie maiowanych powierzchni cieptym powietrzem od przewoddéw
wentyiacyjnych i urzadzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne maiowanie $cian i sufitbw mozna wykona¢ po:

- catkowitym ukonczeniu rob6t instaiacyjnych (z wyjgtkiem montazu armatury i urzgdzen sanitarnych),

- catkowitym ukonczeniu robo6t eiektrycznych,

- catkowitym utozeniu posadzek,

- usunieciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podtozy

5.1.1. Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny byé, naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawg

cementowo-

wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, wystajgcych drutéw, naciekow zaprawy itp. Odstajgce tynki naiezy

odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawg cementowo-wapienna.

5.1.2. Powierzchnie metaiowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami normy PN-ISO 8501-1:1996, dia

danego

typu farby podktadowe;j.

5.2. Gruntowanie.

5.2.1. Przy maiowaniu farbg wapienng wymaiowania mozna wykonywac¢ bez gruntowania powierzchni.

5.2.2. Przy maiowaniu farbami emuisyjnymi do gruntowania stosowac farbe emuisyjng tego samego rodzaju z jakiej ma byc¢

wykonana

powtoka iecz rozcienczong wodg w stosunku 1:3-5.

5.2.3. Przy maiowaniu farbami oiejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowa¢ pokostem.

5.2.4. Przy maiowaniu farbami chiorokauczukowymi eiementéw staiowych stosuje sie odpowiednie farby podktadowe.

5.2.5. Przy maiowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa sie gruntoszpachiéwka epoksydowa.

5.3. Wykonywania powtok malarskich

5.3.1. Powtoki wapienne powinny réwnomiernie pokrywa¢ podioze, bez przeswitéw, piam i odpryskéw.

5.3.2. Powtoki z farb emuisyjnych powinny by¢ niezmywaine, przy stosowaniu srodkéw myjacych i dezynfekujacych.

Powtoki powinny dawac¢ aksamitno-matowy wygigd powierzchni.

Barwa powtok powinna by¢ jednoiita, bez smug i piam.

Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, piam i Siadow pedzia.

5.3.3Powtoki z farb i iakieréw oiejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednoiitg zgodng ze wzorcem, bez smug, zaciekéw,
uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, piam i zmiany odcienia.

Powtoki powinny mie¢ jednoiity potysk.

Przy maiowaniu wieiowarstwowym naiezy na poszczego6ine warstwy stosowac farby w r6znych odcieniach.

6. Kontrola jako sci

6.1. Powierzchnia do maiowania.
Kontroia stanu technicznego powierzchni przygotowanej do maiowania powinna obejmowac:

- sprawdzenie wygigdu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkiiwosci,

- sprawdzenie wyschniecia podioza,

- sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygigdu powierzchni pod maiowanie naiezy wykona¢ przez ogiedziny zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkiiwosci naiezy
wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod maiowanie kiiku kropiami wody. Ciemniejsza piama zwiizonej powierzchni
powinna nastagpi¢ nie wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty maiarskie.
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6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach naiezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:

- dia farb emuisyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

- dia pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5C przy wiigotno $ci powietrza mniejszej od 65%.

6.2.3.__Badania powinny obejmowac:

sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

- dia farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki ha zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz
przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.
Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo. Gdy ktérekolwiek z badan dato

wynik ujemny, nalezy usuna¢ wykonane powtoki czesciowo lub catkowicie i wykonaé¢ powtérnie.

7. Obmiar robot
Jednostkg obmiarowg robét jest m? powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania podioza, przygotowaniem

farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. llo$¢ rob6t okresla sie na

podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot
Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.

8.1.0dbiér podtoza

8.1.1Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub
Swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione
przez wypetnienie ubytkdéw zaprawag cementowo-wapienng do robét tynkowych lub odpowiednig szpachléwka. Podtoze powinno
byé przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania,
nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

8.2.0dbidr robét malarskich

8.2.1.Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajgce na stwierdzeniu rownomiernego roztozenia farby, jednolitego

natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku prze$witu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub

wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy odstajgcych ptatéw powtoki, widocznych okiem $ladéw pedzla itp., w stopniu

kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.

8.2.2Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni miekka, wetniang lub
bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.

8.2.3Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajgce na prébie poderwania ostrym narzedziem powtoki od podtoza.

8.2.5Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajagce na zwilzaniu badanej powierzchni powtoki przez kilkakrotne
potarcie mokrg miekkg szczotkg lub szmatka.
Wyniki odbioréw materiatéw i rob6t powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. Podstawa ptatno sci
Placi sie za ustalong ilo¢ m? powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygotowaniem do malowania podioza,

przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. llos¢

robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

10. Przepisy zwi gzane

PN-EN 1008:2004

PN-70/B-10100

PN-62/C-81502

PN-EN 459-1:2003

PN-C 81911:1997

PN-C-81901:2002

PN-C-81608:1998

PN-C-81914:2002

PN-C-81911:1997

PN-C-81932:1997

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie prébek.

Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze. Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody badan.

Wapno budowlane.

Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne Farby olejne i alkidowe.

Emalie chlorokauczukowe.

Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne. Emalie epoksydowe chemoodporne.

B.16.00.00 ROBOTY IZOLACYJNE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji zwigzanych z

Przebudowa i rozbudowa budynku

1.2 Zakres stosowania SST
Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy ziecaniu i reaiizacji rob6t
wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na ceiu wykonanie izolacji
przeciwwodnej, przeciwwilgociowej i termicznej w obiektach objetych przetargiem.
B.16.01.00 Izolacje przeciwwodne i przeciwwilgociowe
B.16.01.02 Izolacja przeciwwilgociowa fundamentéw budynkéw i budowli.
B.16.02.00 Izolacje termiczne.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
15. Ogdlne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami
Inzyniera.

2. Materiaty

2.1, Wymagania ogdéine

2.1.1. Wszelkie materialy do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w

41



normach panstwowych lub $wiadectwach ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.1.2. Do papowych izolacji nalezy stosowaé papy o wktadach nie podlegajgcych rozktadowi biologicznemu, do ktérych zalicza sie
papy na

tkaninie z wiokien szklanych i na welonie szklanym oraz papy na wiéknie.

2.1.3. Lepiki i kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na tgczone materiaty i powinny wykazywac¢ dostateczng odpornos¢ w

Srodowisku, w
ktorym zostajg uzyte oraz nalezytg przyczepnos¢ do sklejanych materiatow, okreslong wg metod badan podanych w normach
panstwowych i Swiadectwach ITB.
2.1.4. Materialy izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w spos6b wskazany w normach
panstwowych i
Swiadectwach ITB.
2.2, Materiaty do izolacji przeciwwilgociowych
2.2.1. Papa asfaltowa izolacyjna
Do wykonania izolacji w przedmiotowym obiekcie nalezy stosowaé pape 1/400 na tekturze o gramaturze 400 g/m?.
a) Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997
. wstega papy powinna by¢ bez dziur i zalaman, o réwnych krawedziach.
Powierzchnia papy nie powinna mie¢ widocznych plam asfaltu.
Dopuszcza sie pudrowanie i piaskowanie powierzchni papy izolacyjne;.
Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sg uszkodzenia powstate na skutek sklejenia sie papy. Dopuszcza sige naderwania na
krawedziach wstegi papy w kierunku poprzecznym nie dluzsze niz 30 mm, nie wiecejniz
w 3 miejscach na kazde 10m

diugosci papy.
. papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna mie¢ jednolite ciemnobrunatne zabarwienie.

. wymiary papy w rolce
- dtugosé: 20 m 0,20 m 40 m 0,40 m
60 m +0,60 m
- szerokosé: 90, 95, 100, 105, 110 cm +1 cm
b) Pakowanie, przechowywanie i transport

. Rolki papy powinny by¢ posrodku owiniete paskiem papieru szerokosci co hajmniej 20 cm i zwigzane drutem i sznurkiem grubosci
co najmniej 0,5 mm.

. Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi okreslonymi w ww. normie.

. Rolki papy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed zawilgoceniem i dziataniem promieni
stonecznych i w odlegtosci co najmniej 120 cm od grzejnikéw.

. Rolki papy nalezy uktadaé w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojgcej, w jednej warstwie. Odlegto$¢ miedzy stosami - 80 cm.

2.2.2. Lepik asfaltowy na gorgco

Wymagania wg PN-B-24625:1998.

- temperatura migknienia - 60-80C

- temperatura zaptonu - 200C

- zawartos¢ wody - nie wiecej niz 0,5%

- splywnosé - lepik nie powinien spltywa¢ w temperaturze 50C w ci ggu 5 godzin warstwy sklejajacej dwie warstwy papy nachylonej
pod kgtem 45°

- zdolnos$¢ klejenia - lepik nie powinien sie rozdzieli¢ przy odrywaniu paskéw papy sklejonych ze sobg i przyklejonych do betonu w
temperaturze 18<C.

2.2.3. Roztwér asfaltowy do gruntowania
Wymagania wg PN-B-24620:1998

2.2.4. Kit asfaltowy uszczelniajacy KF
Wymagania wg normy PN-75/B-30175

2.2.5. Kit epoksydowy bezrozpuszczalnikowy
Wymagania wg normy BN-70/6112-24

2.3. Materiaty do izolacji wodochronnych.

Systemy izolacyjne powinny spetnia¢ wymagania szczelnosci przy stupie wody o wysokosci 3,0 m, oraz posiada¢ swiadectwa

dopuszczenia do stosowania i aktualne atesty.

. Wymagana jako$¢ materiatéw izolacyjnych powinna byé potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub
znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

. Materialy izlacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych przez producenta ich jako$¢ nie moga by¢
dopuszczone do stosowania.

. Odbiér materiatéw izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie
wihasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytwaércy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu
z

zaswiadczeniem o j ako$ci wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami hormy

panstwowej.

« Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatéw izolacyjnych, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych
norm.

Nie nalezy stosowac¢ rowniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

2.4. Materiaty do izolacji termicznych

2.4.1. Styropian

Styropian odmiany G-T samogasnacy. Do ocieplenia stropodachéw na plyty betonowe o gestosci min. 25 kg/m®.
a) Wymagania

. ptyty styropianowe powinny posiada¢ barwe granulek styropianowych wstepnie spienionych,

. dopuszcza sie wystepowanie wgniotow i miejscowych uszkodzen:

- dla ptyt o grubosci ponizej 30 mm - o gtebokosci do 4 mm

- dla ptyt o grubosci powyzej 30 mm - o gtebokosci do 5 mm.

taczna powierzchnia wad nie moze przekraczaé 50 cm?, a powierzchnia najwiekszej dopuszczalnej wady 10 cm?.
. wymiary:

- dtugosé - 3000, 2000, 1500, 1000, 500 mm - dopuszczalne odchyiki +0,5%

- szerokos¢ - 1200, 1000, 600, 500 mm - dopuszczalne odchytki £1,5 mm

- grubos¢ - 20-500 mm co 10 mm - dopuszczalne odchyiki +0,5%.

b) Pakowanie.

Ptyty styropianowe uktada sie w stosy o pojemnosci 0,5-3,6 m®, przy czym wysoko$¢ stosu nie powinna by¢ wyzsza niz

1,2 m. Na opakowaniu powinna by¢ naklejona etykieta zawierajgca nazwe zaktadu, oznaczenie, nr partii, date
produkcji, ilos¢ i pieczatke pakowacza.

c) Przechowywanie
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Ptyty styropianowe nalezy przechowywa¢ w opakowaniu jak w 2.5.2 z dala od zrédet ognia.

d) Transport.

Ptyty styropianowe nalezy przewozi¢ w opakowaniu z zachowaniem przepiséw BHP i ruchu drogowego.
24.2. Ptyta spil$niona twarda

Wymagania wg normy PN-EN 622-1 do 5:2000

24.3. Wetna mineralna.
W postaci piyt, filcow i mat.
Wymagania:

- wilgotnos¢ wetny max. 2% suchej masy,

- ptyty powinny mie¢ na catej powierzchni jednakowsg twardos$¢ oraz $cisliwosc.

Ptyty do ocieplania stropodachéw pod bezposrednie krycie papg powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania:

- Scisliwos¢ pod obcigzeniem 4 kPa nie wigksza niz 6% poczatkowej grubosci,

- wytrzymatos$¢ na rozrywanie sitg prostopadta do powierzchni nie mniej sza niz 2 kPa,

- nasigkliwos¢ po 24 godz. zanurzenia w wodzie nie wigksza niz 40% suchej masy.

Wyroby z wetny mineralnej nalezy mocowac¢ do podioza przez przyklejenie lepikiem asfaltowym na gorgco.

2.5. Materiaty do izolacji akustycznej

5.5.1. Dzwigkochtonne plyty z welny szklanej pokryte welonem szklanym na powierzchni licowej gr. 25 i 40mm
- odbicie Swiatta - Biel 08 > 85%

- pochfanianie dzwigku - 0,95 MH (25 mm), 0,95 MH (40 mm)

- materiat niepalny MO

- nie ulegaja znieksztalceniom i zachowujg stabilno$¢ wymiarowg w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej do
100% RH.

- wspétczynnik odpornosci termicznej 25 mm R = 0,71 (m2 K/W) 40mm R = 1,14 (m2 K/W)
5.5.2. Dzwigkochtonne plyty z wetny szklanej pokryte welonem szklanym oraz blachg perforowang na powierzchni licowej gr.
40mm

- pochtanianie dzwigku - 0,75 MH (40 mm)

- materiat niepalny MO

5.5.3. Panele akustyczne

- gestosé 428,5 kg/m?

- masa 6,0 - 7,0kg/m2

- Modut sprezystosci przy zginaniu - 950 - 1000MPa

- Zachowanie wymiaréw liniowych w % - po 24h w temp.+25°C i 95% wilg. wzgl.: dt. +0,13; szer. i grub. +0,01; po 24h w
wodzie: dt. +0,14: szer. i grub. +0,04

- mrozoodpornos¢ odporny zgodnie z DIN 52104

- odpornos¢ ogniowa B1, zgodnie z DIN 4102

- spaliny nietoksyczne, zgodnie z raportem 045/91

5.5.4. Folie przeciwdzwigkowe

- Atest Panstwowego Zaktady Higieny w Warszawie HK/B/0126/02/98
- Aprobata Techniczna instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie nr AT-15-3342/98
- Klasyfikacja ogniowa nr LP-834/7-27/98

3. Sprzet

Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport

Wg punktu 2 niniejszej specyfikaciji.

5. Wykonanie robot

5.1. lzolacje przeciwwilgociowe B.16.01.02

5.1.1. Przygotowanie podktadu

a) Podktad pod izolacje powinien by¢ trwatly, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajgce nan obcigzenia.

b) Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ réwna, czysta i odpylona.

5.1.2. Gruntowanie podktadu

a) Podkfad betonowy lub cementowy pod izolacje z papy asfaltowej powinien by¢ zagruntowany roztworem asfaltowym lub emulsjg
asfaltowa.

b) Przy gruntowaniu podktad powinien by¢ suchy, a jego wilgotno$¢ nie powinna przekracza¢ 5%.

c)  Powloki gruntujgce powinny by¢ naniesione w jednej lub dwéch warstwach, z tym Zze druga warstwa moze by¢ naniesiona dopiero
po catkowitym wyschnieciu pierwszej.

d) Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz 5C.

5.1.3. Izolacje papowe

a) lIzolacje przeznaczone do ochrony podziemnych czesci obiektu przed wilgocig z gruntu powinny sktadac sie z jednej lub dwdch
warstw papy asfaltowej sklejonych lepikiem miedzy sobg w sposéb ciggty na catej powierzchni.

b) lzolacje przeciwwilgociowe przeznaczone do ochrony warstw ocieplajgcych przed woda zarobowag z zaprawy na niej uktadanej
moga by¢ wykonane z jednej warstwy papy asfaltowej utozonej na sucho i sklejonej wytgcznie na zaktadach.

c) Do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowac wytacznie lepik asfaltowy, odpowiadajgcy wymaganiom norm
panstwowych. d) Grubos$é warstwy lepiku miedzy podktadem i pierwszg warstwg izolacji oraz miedzy poszczegélnymi warstwami
izolacji powinno wynosi¢ 1,0-1,5 mm.

Szerokos¢ zaktadéw papy zaréwno podiuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie powinna by¢ nie mniejsza niz 10 cm. Zakfady

arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie.

5.2. Izolacje wodochronne B.16.01.01

Izolacje wodochronne nalezy wykonywaé na podstawie projektu technicznego zatwierdzonego przez Inzyniera. a) izolacje wykonywaé¢
sekcjami ograniczonymi dylatacjami,

izolacje uktada¢ na przygotowanym podkiadzie z papy asfaltowej i ostoni¢ zaprawg cementowa marki 5 MPa, izolacje $cian uktada¢ na

warstwie geowtékniny izolacje $cian uktada¢ z papy asfaltowej

izolacje uktada¢ na przygotowanym podktadzie z folii PE 0,2mm i ostoni¢ zaprawg cementowg marki 5 MPa,

5.3. Izolacje termiczne B.16.02.00
5.3.1Do wykonywania izolacji stosowa¢ materiaty w stanie powietrzno-suchym.
5.3.2Warstwy izolacyjne winny byé uktadane szczegdlnie starannie. Plyty styropianowe nalezy uktada¢ na styk bez szczelin.

Ptyty winny by¢ przyciete na miare bez ubytkéw i wyszczerbien.

Przy uktadaniu ptyt w kilku warstwach kazdg warstwe uktada¢ mijankowo. Przesuniecie stykéw winno wynosi¢ minimum 3 cm.
Przy wykonywaniu ocieplenia $cian warstwowych ptyty powinny by¢ wbudowywane w czasie wznoszenia $cian. Nalezy wykona¢ 50 cm
wysokosci jednej warstwy $ciany, zmontowac ptyty a nastepnie wykona¢ drugg warstwe $ciany.

W czasie przerw w pracy wbudowane materiaty nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem (przez nakrycie folig lub pap3).
6. Kontrola jako $ci
6.1. Materialy izolacyjne.
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. Wymagana jakos¢ materiatow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub
znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

. Materialy izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych przez producenta ich jakos¢ nie moga byc¢
dopuszczone do stosowania.

. Odbiér materiatéw izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie
wihasciwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi atestami wytwércy. W przypadku zastrzezen, co do zgodnosci
materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy
panstwowe;j.

. Nie dopuszcza sie stosowania do rob6t materiatow izolacyjnych, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowac¢ réwniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.2. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. Obmiar rob6t

Jednostkg obmiarows robét jest m? powierzchni zaizolowane;.

llo$¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiér robét

8.1. Odbiér robét izolacyjnych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robét wykonczeniowych.

Podstawe do odbioru rob6t murowych powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty: dokumentacja techniczna, dziennik budowy,

zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobéw dostarczonych na budowe, protokoty odbioru poszczegélnych etapow robot

zanikajgcych,

8.2. Roboty wg B.16.00.00 podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. Podstawa ptatno $ci

Placi sie za ustalong ilo$é m? izolacji wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:

- dostarczenie materiatow,

- przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

- zagruntowanie podfoza i potozenie geowtdkniny,

- wykonanie izolacji wraz z ochrong,

5.3.3.

5.3.4.uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwi gzane

PN-69/B-10260

PN-B-24620:1998

PN-B-27617:1997

PN-B-20130:1999/Az1:2001

PN-75/B-30175.

PN-EN 622-1:2000 PN-EN 622-2:2000 PN-EN 622-3:2000 PN-EN 622-4:2000 PN-EN 622-5:2000

Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

Papa asfaltowa na tekturze budowlane;j.

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Plyty styropianowe. Kit asfaltowy uszczelniajacy.

Ptyty pilsniowe. Wymagania techniczne. Wymagania ogélne. Piyty pilsniowe. Wymagania dla ptyt twardych.

Ptyty pilsniowe. Wymagania dla plyt péttwardych.

Ptyty pilsniowe. Wymagania dla plyt porowatych.

Piyty pilSniowe. Wymagania dla ptyt formowanych na sucho.

B.17.00.00 OCIEPLENIE SCIAN ZEWNETRZNYCH

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru izolacji zwigzanych z
Przebudowa i rozbudowa budynku

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy ziecaniu i reaiizacji rob6t
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na ceiu wykonanie ocieplenia $cian w
technologii iekko-mokrej
B.17.01.00 ocieplenia scian w technologii iekko-mokrej - tynk mineralny B.17.01.00 ocieplenia scian w technologii iekko-mokrej - tynk
akrylowy

1.4, Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami. System ociepleniowe musi posiada¢
certyfikat zgodnosci obejmujgcy caly system ociepleniowe $cian zewnetrznych w sktad, ktérego wchodzag poszczegélne elementy
potwierdzajacy, ze system spetnia wymagania rozporzadzenia MSW i A z 22.04.1998 w sprawie wyrobow stuzgcych do ochrony
przeciwpozarowej, dla ktérego wykonano kompleksowa i wtasciwe badania ogniowe i okreslono stopien rozprzestrzeniania ognia i ,ze
moze by¢ wprowadzony do obrotu. Niedopuszczalne jest stosowanie elementéw sktadowych z r6znych systeméw ociepleniowych.

1.5. Ogblne wymagania dotyczgce robét

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami
Inzyniera. Roboty ociepleniowe mogg wykonywa¢ wytgcznie osoby posiadajgce stosowne kwalifikacje i uprawnienia uzyskane od
wiascicieli systeméw ociepleniowych

2. Materiaty
2.1. Wymagania ogélne
2.1.1. Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w
normach panstwowych lub swiadectwach ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.
2.1.2. Do papowych izolacji nalezy stosowac¢ papy o wkladach niepodlegajgcych rozktadowi biologicznemu, do ktérych zalicza sie
papy na
tkaninie z wikien szklanych i na welonie szklanym oraz papy na wtéknie.
2.1.3. Lepiki i kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na tgczone materiaty i powinny wykazywac¢ dostateczng odpornos¢ w

Srodowisku, w
ktérym zostajg uzyte oraz nalezytg przyczepnos$¢ do sklejanych materiatéw, okreslong wg metod badan podanych w normach
panstwowych i $wiadectwach ITB.
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2.1.4. Materialy izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w spos6b wskazany w normach

panstwowych i

Swiadectwach ITB.

2.2. Materialy do izolacji przeciwwilgociowych

2.2.1 Masy klejgce stuzace do klenia styropianu do podtoza sciennego oraz do wykonania warstwy zbrojgcej muszg speic nst.

wymagania:

al zawartos¢ suchej substancji - nie moze sie rézni¢ o 10% od wartosci podanej przez producenta b/ straty prazenia - nie moze by¢

rézny o 10% od warto$ci podanej przez producenta

¢/ przyczepnos$é do betonu, Kpa w warunkach laborat. - min. 300; po 24 h w wodzie- min. 200 ; po 5 cyklach - cieplno - wilgotnosciowych

- min. 300

d/ Przyczepnosé do styropianu, Kpa w warunkach laboratoryjnych - min. 100; po 24 h w wodzie - min. 100 ; po 5 cyklach -cieplno -

wilgotnosciowych - min. 100 e/ Odporno$¢ na rysy mm - min. 5

f minimalna grubos$¢ warstwy zbrojonej - catkowite i doktadne przykrycie i zatopienie siatki zbrojgcej.

Zalecane rodzaje mas klejacych:

al zaprawa klejgca w postaci suchej mieszanki mieszana z woda

b/ masa na spoiwie dyspersyjnym tworzywa sztucznego , nadajgca sie do uzycia bez dodatkowego przygotowania, ¢/ zaprawa klejaca,

wykonana z suchej mieszanki cementu, piasku oraz dodatkéw organicznych mieszanych z woda d/ masa na spoiwie dyspersyjnym

tworzywa sztucznego, wymagajgca wymieszania z cementami.

Zaprawe nalezy przygotowac¢ wedtug zalecen producenta -wg. instrukcji i kart technicznych.

Wymagania dla siatki z wiékna szklanego:

a/ Splot uniemozliwiajgcy przesuwanie sie oczek siatki

b/ Impregnacja powierzchni polimerowa zapewniajgca odporno$é na (Malarie srodowiska alkalicznego

¢/ wymiary oczek nie mniej niz 3 mm

d/ masa powierzchniowa nie mniej niz 145g/m2

e/ Strata prazenia w temperaturze 625st. C. - 10-25% masy

f/ silg zrywajgca /wzdtuz osnowy i watku/

- dla prébek przechowywanych w warunkach laboratoryjnych nie umiej niz 1500 N

- dla prébek przetrzymywanych w wodzie destylowanej nie mniej niz 1200 N

- dla prébek przetrzymywanych w roztworze wodnym NaOH nie mniej niz 600 N

- dla prébek przetrzymywanych w wodnym roztworze cementowym nie umiej niz 600 N

- g/ Wydtuzenie wzgledne /wzdtuz osnowy i watku/

- dla prébek przechowywanych w warunkach laboratoryjnych nie wiecej niz 3,5% /przy sile1500 N/

- dla prébek przetrzymywanych w wodzie destylowanej nie wiecej niz 3,5% /przy sile1200 N/

- dla prébek przetrzymywanych w roztworze wodnym NaOH nie wiecej niz 3,5% /przy sile600 N/

dla prébek przetrzymywanych w wodnym roztworze cementowym nie wiecej niz 3,5% /przy sile 600 N/
taczniki:

ilos¢ rodzaj i dtugos¢ tgcznikow mechanicznych winna byé zgodna z wytycznymi producenta systemu.

dtugos¢ tacznikéw zalezna jest od budowy $ciany oraz od grubosci ptyt termoizolacyjnych Istniejacy tynk nalezy traktowac jako

nieno$ne podioze, dlatego wymagang gtebokos$¢ kotwienia tgcznikdw nalezy liczy¢ od poziomu wtasciwej, nosnej $ciany i powinna

ona odpowiadac co najmniej dtugos¢ strefy rozpreznej.

- rodzaj tgcznikéw zalezny jest od rodzaju podtoza, w ktérym tgczniki te majg by¢ osadzane oraz stosowanego materiatu
termoizolacyjnego. Do mocowania plyt styropianowych mozliwe jest stosowanie tgcznikéw z trzpieniem z tworzywa lub stalowym
do mocowania izolacji cieplnych z welny nalezy stosowac¢ tgczniki mechaniczne ze specjalnymi talerzykami rozktadajgcymi
naprezenia.

- w przypadku podtozy gazobetonowych i z pustakéw ceramicznych o poprzecznym uktadzie komér powietrznych nalezy

zachowaé szczegdlng ostroznos¢ przy doborze tgcznikéw i stosowaé tgczniki przeznaczone do tego rodzaju poditoza

(posiadajace dopuszczenie do stosowania).

- w przypadku podtozy o watpliwej nosnosci, w szczegélnosci zbudowanych z materiatéw szczelinowych zalecane jest wykonanie
prob wyrywania tgcznikow.

- taczniki mechaniczne nalezy osadzac¢ po stwardnieniu kieju.

Dhugos¢ kotka w [mm] powinna by¢ réwna sumie nastepujgcych wartosci = wymaganej gtebokosci osadzenia uzaleznionej od rodzaju

przegrody dociepianej [mm] + grubos$¢ starego tynku [mm] + gr. kieju [mm] + grubos¢ piyty izolacyjnej. Rodzaje podioza mogace

wystgpi¢ na remontowanym obiekcie to beton ki.B-15, cegta ceramiczna Id. 150, gazobeton 500=700, cegta kratéwka ki.150. Nalezy
bezwzglednie przestrzegaé¢ zasad doboru wymaganych rodzajéw kotkéw w zaleznosci od rodzaju przegrody, ich gtebokosci osadzenia
zawartych w tabelach doboru kotkéw opracowanych przez producentéw systemu dociepieniowego.

2.2.3  Styropian
Materiat izoiacyjny przeciwwiigociowy, ciepiny i paro-izoiacyjny $cian ponizej terenu i 30 cm nad terenem naiezy uktada¢ w

warunkach suchych. Wiigotno$¢ podtoza rde moze przekraczac 3%. Plyty styropianu ekstradowanego naiezy uktadaé zgodnie z

zalozeniami projektowymi na powtokach bitumicznych przeznaczonych do kiejenia styropianu. Nie mozna ich uktada¢ na powtokach

izoiacyjnych z roztworéw asfaitowych, pap i iepikéw asfaitowych stosowanych na zimno iub innych rozpuszczajgcych poiistyren; nie
powinny tez by¢ przykrywane papg. Podtoze pod izoiacje powinno by¢ rézne i poziome. W przypadku nieréwnosci przekraczajgcych

5mm podtoze naiezy wyréwnaé. Mostki termiczne, naroza powinny by¢ starannie ociepione zgodnie z dokumentacjg projektowg i

rysunkami szczegétowymi.

Do izoiacji $cian zewnetrznych nad poziomem terenu projekt przewiduje uzycie ptyt styropianowych frezowanych o gestosci
objetosciowej 16=20 kg/m3 odmiana ,20" FS-15.

- Wspétczynnik przewodzenia ciepta | nie moze by¢ wieksze niz 0,04 W/mK

- Grubosci styropianu zgodnie z dokumentacja.

- Struktura styropianu powinna by¢ zwarta, bez wykruszen ubytkéw, pustek.

- Naprezenia Sciskajgce przy 10% odksztatceh wzgiedem nie nuniej niz 80 kPa

- Stabilno$¢ wymiaréw w temperaturze 70st.C po 48h nie wiecej niz +/- L,5%

- Chtoimos$¢ wody po 24h nie wiecej niz 1,8 %

- Wytrzymatosé na rozcigganie sitg prostopadtg do powierzctai nie umiej eiz 100 kPa

- Wytrzymatos$¢ na Sciskanie nie mniej niz 130 kPa

- Samogasnace

- Ptyty frezowane o wymiarach 100x500mm

3. Sprzet

Roboty mozna wykonaé recznie iub przy uzyciu dowoinego typu sprzetu.

4. Transport

Wg punktu 2 niniejszej specyfikacji.

5. Wykonanie rob6t

5.1.1Rozpoczecie robét ociepieniowych moze nastgpi¢ dopiero, jezeii:

- roboty dachowe, demontaz i montaz okien, izoiacje i podtoza pod posadzki baikon6w iub taraséw zostang zakonczone i odebrane,
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- wszeikie nie przeznaczone do ostatecznego pokrycia powierzchnie jak: szklo, oktadziny i eiementy drewniane, eiementy metaiowe,
podokienniki, oktadziny kamienne, giazura itp., zostang odpowiednio zabezpieczone i ostoniete,

- widoczne zawiigocone miejsca w poditozu uiegng wyschnieciu (roboty wewnegtrzne mokre powinny by¢ wykonane z odpowiednim
wyprzedzeniem iub tak zorganizowane, aby nie powodowa¢ nadmiernego wzrostu iio$ci wiigociowo - ciepinych $cianach
zewnetrznych),

- napowierzchniach poziomych na ogniomurach, attykach, gzymsach i innych zostang wykonane odpowiednie obrobki zapewniajgce
odprowadzenie wody opadowej poza iico eiewacji wykonczonej ociepieniem,

- zostanie jasno okresiony sposéb zakonczenia ociepienia i jego potaczenia z innymi eiementami budynku,

5.1.2 Wykonywanie ociepienia powinno odbywac sie zgodnie z dokumentacjg robét ociepieniowych. Wszeikie odstepstwa od
dokumentacji winny posiada¢ pozytywne uzgodnienie nadzoru autorskiego, zas w przypadku rob6t wymagajacych pozwoienia na
budowe muszg by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy. Przy wykonywaniu prac ociepieniowych naiezy bezwzgiednie
przestrzegac rezimu technoiogicznego a w szczegoinosci:

- naiezy stosowac wytgcznie systemy zamkniete. Niedopuszczaine jest mieszanie eiementéw i komponentéw pochodzgcych z
réznych systeméw, gdyz grozi to powstaniem szkéd i powoduje utrate gwarancji producenta;

- wszeikie materiaty wchodzgce w sktad systemu ociepteniowego muszg by¢ stosowane zgodnie z przeznaczeniem i instrukcjami
technicznymi produktow;

- w czasie wykonywania rob6t i w fazie wysychania temperatura otoczenia i podtoza nie powinna by¢ nizsza niz +5 C, aw
przypadku materiatow krzemianowych (siiikatowych) nie powinna by¢ nizsza niz +8 C; zapewnia to odpowiednie warunki wigzania;

- podczas wykonywania robét i w fazie wigzania materiaty naiezy chronié przed niekorzystnymi warunkami atmosferycznymi
(deszcz, siine nastonecznienie, sitoy wiatr); zagrozone ptaszczyzny odpowiednio zabezpieczyc;

- rusztowania ustawia¢ z wystarczajgco duzym odstepem od powierzchni $cian dia zapewnienia odpowiedniej przestrzeni roboczej.
Ustawione rusztowanie wymaga odbioru technicznego.

5.1.3Zakazuje sie wykonywania prac w czasie opadéw atmosferycznych, siinego wiatru i temperaturach innych niz dopuszczaine.
Prace nie moga by¢ réwniez prowadzone, jezeii w ciggu 24 h jest zapowiadany spadek temperatury ponizej O st. C.

5.1.4Przed przystgpieniem do rob6t naiezy sprawdzi¢ podtoze, na ktérym bedzie mocowana termoizoiacja.

5.1.5 Pod pojeciem podioze rozumiana jest warstwa, na ktérg naktadany jest koiejny materiat (sktadnik zestawu wyrobéw do
wykonywania ociepien), mierzona od powierzchni kontaktu na min. Gleboko$¢ majgce wptyw na skuteczno$¢ zamocowania.

| tak np.:

- dia operacji kiejenia izoiacji ciepinej podtozem jest warstwa przegrody w stanie przed zamocowaniem ociepienia, od iica do
gtebokosci ewentuainego zniszczenia podczas odrywania stwardniatej masy kiejgcej o minimainej wymaganej wytrzymatosci,

- dia operacji mechanicznego mocowania izoiacji ciepinej za pomocg facznikdw kotwigcych z podtozem jest warstwa przegrody w
stanie przed osadzeniem tgcznikéw, od iica izoiacji ciepinej do gtebokosci zakotwienia (osadzenia) tacznikéw, zapewniajgcej ich
wymagang nosnosc¢,

- dia operacji wykonywania warstwy zbrojonej - podtozem jest warstwa przegrody (tu: izoiacji ciepinej)w stanie przed natozeniem
masy szpachiowej, od iica izoiacji ciepinej do gtebokosci ewentuainego zniszczenia podczas odrywania stwardniatej masy
szpachiowej o minimainej wymaganej wytrzymatosci, itd.

Podtoze powinno by¢ stabiine, nosne, suche, czyste i pozbawione eiementéw zmniejszajgcych przyczepno$é materiatow
mocujacych warstwe izoiacji termicznej (np. kurz, pyt, oieje szaiunkowe itp.). Podtoze nie moze by¢ wykonane iub zawiera¢ materiatu,
ktérego wejscie w reakcje chemiczne z dowoinym sktadnikiem zestawu wyrobéw do wykonywania ociepien spowoduje utrate jego
funkcji iub skutecznosci catego zestawu (np. w wyniku kontaktu gips/cement).

Podtoze powinno spetnia¢ normatywne iub umowne kryteria toierancji odchyien powierzchni i krawedzi. W przypadku nie
spetniania wymogoéw geometrycznych podioze naiezy odpowiednio przygotowaé. Jezeii stwierdzone zostang nieréwnosci podtoza do
10mm naiezy w ceiu wyréwnania zastosowac szpachiowke systemowa. W przypadku nieréwnosci w granicach 10-20 mm podioze
naiezy wyréwnac¢ naktadajgc kiika warstw.Dia wtasciwego potgczenia kieju ze styropianem $ciany po oczyszczeniu zagruntowac.

5.2 Montazem listwy cokotowej (startowej) nalezy wyznaczyé wysokos¢ cokotu oraz zaznaczy¢ jg np. przy pomocy barwionego
sznura. Listwe mocuje sie jako doine wykonczenie ocieplenia. Montazowy tgcznik mechaniczny (najlepiej wbijany z tworzywa
tulejg rozprezna) nalezy umiesci¢ w otworze wzdtuznym z jednej strony profilu, doktadnie wypoziomowac¢ i zakotwic¢ w Scianie.
Nalezy montowac po 3 tgczniki na metr biezgcy.

Wymaganie jest zakotwienie listwy cokotowej w skrajnych otworach po obu stronach profilu. Nieréwnosci Scian nalezy wyréwnac¢
przy pomocy podktadek dystansowych z tworzywa. Zalecane jest wzajemne tgczenie listew specjalnymi klipsami montazowymi, co
utatwia sprawne i poziome ustawienie profilu.

5.3 Do dociepiania mozna przystgpi¢ po potwierdzeniu wtasciwego przygotowania podtoza oraz po sprawdzeniu zgodnosci
dostarczonych materiatéw z zatozeniami projektowymi, ich atestéw i certyfikatow przez Inspektora nadzoru.

Na ptyte naiezy nanosic¢ taka iio$¢ zaprawy, aby uwzgiedniajac nieréwnosci podtoza i moziiwg do potozenia warstwe kieju (ok. 1 do
2cm) zapewni¢ minimum 40% efektywnej powierzchni przykiejenia ptyty do podtoza (przy wiekszych nieréwnosciach naiezy stosowaé
zréznicowanie grubosci izoiacji). Po obwodzie ptyty, wzdtuz jej krawedzi naiezy nanie$é okoto 3-5 cm szerokosci pasmo zaprawy i
dodatkowo w $rodku plyty naiezy natozy¢ 3=6 piackéw zaprawy o odpowiedniej $rednicy zgodnie z wytycznymi systemodawcy.

Zaprawe kiejgca nanosi sie jedynie na powierzchnig plyt izoiacyjnych, nigdy na podtoze.

Ptyty naiezy dociska¢ réwnomiernie, np. drewniang paca o duzej powierzchni, sprawdzajgc na biezgco przy pomocy poziomnicy
réwnos$¢ powierzchni. Brzeg plyt mi-isi byé catkowicie przykiejony.

Prawidtowo$¢ mocowania po zaschnigciu kieju mozna sprawdz'/', poprzez ucisk narozy - przy prawidlowo zamocowanej ptycie nie
powinno nastepowac jej ugiecie,

Krawedzie ptyt dociskac szczelnie do siebie. Po stwardnieniu kieju ewentuaine szczeiiny wynikajgce z dopuszczainych toierancji
ptyt termoizoiacyjnych wigksze niz 2mm naiezy wypetnia¢ kiinami z tej samej izoiacji.

W przypadku szczeiin mniejszych niz 4mm w systemach z zastosowaniem ptyt styropianowych do ich wypetniania mozna uzy¢
zaiecanych przez producenta systemu mas uszczeiniajgcych. W ceiu unikniecia powstania otwartej spoiny pionowej naiezy po
przycisnigciu piyty, a przed przykiejeniem koiejnej ptyty, usunaé nadmiar wyptywajacego spod niej kieju. Zabieg taki naiezy réwniez
wykona¢ na naroznikach zewnetrznych budynku.

Kazdorazowo naiezy uzywac¢ petnych piyt i ich potéwek zachowujgc ich przewigzanie (nie dotyczy krawedzi, o$ciezy). Nie naiezy
uzywac plyt wyszczerbionych, wgniecionych czy potamanych.

Przycinanie plyt wystajgcych poza naroza $cian moziiwe jest dopiero po zwigzaniu kieju. Naiezy zachowac¢ przesuniecie stykow
ptyt wzgiedem krawedzi os$ciezy na szerokos¢ min. 10 cm

Plyte termoizoiacyjna naiezy pozostawi¢ iekko wysunietg poza naroznik, w ceiu pozniejszego,

przyciecia jej wzdtuz prowadnicy. Naroznikowe krawedzie ptyt termoizoiacyjnych, zaieca sie przesziifowa¢ ptasko, wzdtuz
prowadnicy.

Nieréwnosci i uskoki powierzchni plyt termoizoiacyjnych naiezy zesziifowa¢ do uzyskania jednoiitej ptaszczyzny (powierzchni).
Jest to istotny eiement procesu, decydujgcy o réwnosci ociepianej powierzchni oraz o zuzyciu materiatéw w daiszych etapach.
Sziifowanie naiezy przeprowadza¢ w sposéb, aby unika¢ zanieczyszczania okoiicy pytem, najiepiej poprzez stosowanie urzadzen z
odsysaniem urobku do pojemnikéw szczeinych.

W przypadku stosowania do montazu styropianu dybii z tworzywa sztucznego (4 = 8 sztuk na metr kwadratowy) otwory pod dybie
naiezy wierci¢ na gtebokos¢ min. 6¢:m

UWAGA: kiej nie moze znaiez¢ sie na bocznych krawedziach ptyty niedopuszczaine jest pokrywanie sie krawedzi ptyt
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termoizoiacyjnych z krawedziami narozy otworéw w eiewacjach. Niedopuszczaine jest pominigcie kiejenia plyt i stosowanie wylacznie

tacznikéw mechanicznych. Niedopuszczaine jest zerwanie przez tgczniki struktury izoiacji. Gtéwka tgcznika powinna by¢ ziicowana z

powierzchnig plyt termoizoiacyjnych (w wyjgtkowych wypadkach moze wystawa¢ max. 1 mm ponad ptaszczyzne piyt).

Po stwardnieniu kieju (minimum 24 godziny) ewentuaine nierbwnosci warstwy izoiacyjnej naiezy zesziifowac recznie iub
mechanicznie.

5.4 W przypadku niereguiarnych ksztattow budynku (np. krzywizny) mozna stosowac¢ specjaine iistwy z poprzecznymi nacigciami.
Roéwniez wszystkie widoczne powierzchnie, do ktorych naiezy oscieza utworzone z nachodzacych ze Sciany piyt

termoizoiacyjnych, czy tez doine i gérne zakonczenia systemu, naiezy w pierwszej koiejnosci zwienczy¢ odpowiednimi iistwami i

profiiami, a w przypadku ich braku przykiei¢ pasma z siatki z wiokna szkianego, aby uzyskac¢ ciggte, szczeine i pewnie zamocowanie

warstwy.

Wszystkie krawedzie i ptaszczyzny systemu ociepieniowego musza by¢ bezwzgiednie tak zaprojektowane, wykonane i obrobione,
aby zapewni¢ ochrone przed otwartym ogniem w przypadku pozaru, peing szczeinosé przed zawiigoceniem oraz zniszczeniem przez
owady, ptaki iub gryzonie.

Na naroznikach budynkéw iistwe cokotowg naiezy docina¢, zwykie pod katem 45 <. réwnie z dostepne specjaine iistwy z
wykonanymi wstepnie nacieciami, utatwiajgce ich montaz na naroznikach.

Uszczeinienie stykOw styropianu ze stoiarka, Siusarkg, obrébkami biacharskimi wykona¢ przy pomocy trwaie piastycznej masy,
(np. akryiowej).

5.5 Powyzej i ponizej krawedzi otwordw okien i drzwi, w ceiu zabezpieczenia przed zwigkszonymi naprezeniami, nakiejamy pod
katem 45 °paski tkaniny z wiékna szkianego, o wymiar ach minimum 25
Warstwa zbrojona na powierzchni styropianu, w ktérej zostanie zatopiona siatka z wtékien szkianych powinna mie¢ minimaing

grubos¢ 3 mm. Pasma siatki naiezy uktadac¢ pionowo, z zaktadem minimum 5cm. Minimaine otuienie siatki kiejem wynosi 1 mm. Cato$¢

powinna schng¢ nie krocej niz 2 dni. Warstwe zbrojong wykonuje sie najwczesniej po uptywie 24 godzin od momentu przygotowania

podioza. Naktada sie zaprawe i rozprowadza sie jg réwnomiernie pacg ze staii nierdzewnej (np. zebatg o wieikosci zebéw 10=12 mm)

tworzgc warstwe z materiatu kiejgcego na powierzchni nieco wigkszej od przycietego pasa siatki zbrojgcej. Na tak przygotowanej

warstwie natychmiast rozktada sie siatke zbrojgcg i zatapia w niej przy uzyciu pacy ze staii nierdzewnej, szpachiujac na gtadko. Siatka
zbrojgca powinna by¢ niewidoczna i catkowicie zatopiona w warstwie materiatu kiejgcego. Warstwa zaprawy/masy kiejgcej z zatopiona
siatkg zbrojgcg tworzy warstwe zbrojgca. Grubos¢ warstwy zbrojonej po stwardnieniu powinna byé zgodna z okresiang przez
producenta systemu. Siatke zbrojgcg naiezy uktada¢ na zaktad o szerokosci kilkku cm (doktadng szerokos$¢ zaktadu siatki zbrojacej
podaje systemodawca w specyfikacji technicznej sytemu), wzgiednie wyprowadzi¢ poza krawedzie otworéw okiennych i drzwiowych.

Po natozeniu siatki w pobiizu hakéw rusztowania itp. na naciecie naktada sie dodatkowy pasek siatki i zatapia jg w masie kiejgce;j.

5.6 Szczeiiny dyiatacyjne w eiementach budynku iub miedzy nimi powinny zostaé przeniesione na ociepiang eiewacje. Zwykle do
wykonania szczeiin stosuje sie dwie metody:

W warstwie materiatu ociepiajgcego (ponad szczeiing w murze) wykonuje sie réwnomiernie pionowo iub poziomo szczeiine o
szerokosci ok. 15mm. Krawedzie szczeiiny naiezy wyréwnac¢. Materiat ociepieniowy na szerokosci ok. 20cm po obu stronach szczeiiny
naiezy ptasko zesziifowac i pokry¢ zaprawa kiejgcg. Profii dyiatacyjny scisngé i tame eiastycznag profiiu, wsung¢ do szczeiiny. Kgtowniki
profiiu dyiatacyjnego oraz paski z siatki zbrojgcej utozy¢ w zaprawie kiejacej natozonej uprzednio na materiaie ociepieniowym i catos¢
przeszpachiowac. Profiie $cienne szczeiin dyiatacyjnych osadza sie od dotu do gory. Sasiadujgce profiie muszg nachodzi¢ na siebie
(goérny na doiny) minimum 2cm.

5.7. Przebieg prac przy montazu profiii naroznych jest podobny jak w przypadku profiii Sciennych.

Przy obrébce osciezy okiennych i drzwiowych zaieca sie stosowanie specjainych profiii ochronno- uszczeiniajgcych iub samo-

rozpreznej taSmy poiiuretanowej gotowymi rozwigzaniami dysponujg systemodawcy. Do obrébki naroznikéw oraz krawedzi naiezy

stosowac rozwigzania zaiecane przez producenta systemu.

Z reguly sg to:

- katowniki ze staii sziachetnej,

- katowniki ze staii szlachetnej z siatkg zbrojaca,

- katowniki z PCV z siatkg zbrojgca (stosowane wytgcznie w systemach z uzyciem styropianowych

- pyt termoizoiacyjnych)g

- katowniki z tzw. siatki pancernej.

UWAGA: nie woino dopusci¢ do zabrudzenia szczeliny profilu dylatacyjnego zaprawa. W tym ceiu profil na czas obrébki nalezy

zamknaé np. wsuwajgc w szczeline passk styropianu

Powyzej i ponizej krawedzi otworéw okien i drzwi, w ceiu zabezpieczenia przed zwiekszonymi naprezeniami, na warstwe materiatu

izolacyjnego naklejamy pod katem 45 °paski tkaniny z wiékna szklanego, o wymiar ach minimum 25 x 35cm.

Wszelkie uszczelnienia stykow izolacji termicznej z elementami wykonanymi z materiatéw o innej rozszerzalnosci wykona¢ z uzyciem

przeznaczonych do tego ceiu kiiéw iub tasm uszczelniajgcych w spos6b podany w projekcie iub zestawieniach rozwigzan szczegotow

podanych przez producenta systemu.

3.7.8 Jako wyprawe tynkarska wykona¢ cienkowarstwowy tynk akrylowy strukturalny. Faktura tynku typu ,komik" zgodnie z dyspozycja
kolorystyczng w projekcie technicznym. Grubos¢ ziarna 2mm. Do wykonywania zewnetrznej wyprawy tynkarskiej uzywa sie
fabrycznie przygotowanych produktéw, zdefiniowanych w dokumencie normatywnym dia danego zestawu wyrobow. Czas
schniecia 12-48h, gestos¢ 1,9kg/m3;

Wierzchnig warstwe zaciera¢ jednolicie gtadka paca drewniang, metalowg iub styropianowa.

Tynki naiezy wykonywac¢ w temp. Nie nizszej niz 5C i pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0C.

Przestrzega¢ dopuszczaine odchytki dia danej kategorii tynku.

Odchyienie promieni i krzywizn powierzchni faset, wnek itp. Od projektowanego promienia nie powinny byé wieksze niz 7mm dia Il i lll

kat. oraz 5mm dia IV f

Kategoria|Odchyienie powierzchni Odchyienie powierzchni i Odchyienie powierzchni i Odchyienie
tynku tynku od ptaszczyzny i krawedzi od kierunku pionowegolkrawedzi, od kierunku przecinajacych sie
odchyienie krawedzi od iinii poziomego ptaszczyzn od kata
prostej przewidzianego w
dokumentacji
0,1,ia |nie podiegaja sprawdzeniu |nie podiegajg sprawdzeniu nie podiegajg sprawdzeniu nie podiegajg
sprawdzeniu
Il nie wigksze niz4mm na  |Nie wigksze niz 3 mm nalm Nie wigksze niz 4mm na 1m i Nie wigksze niz 4mm
dtugosci iaty kontroinej 2m ogotem nie wiecej niz 10mmna  |[na 1m

catej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi (Sciany,
beiki itp.)
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1} nie wieksze niz3 mmiw |Nie wigksze niz 2mm na 1mi
iiczbie nie wiekszej niz 3 najogétem nie wiecej iz 4 mm w
dtugosci iaty kontroinej 2m |pomieszczeniach do 3,5m
wysokosci oraz nie wiecej niz
6mm w pomieszczeniach
powyzej 3,5m wysokosci

Nie wigksze niz3mmnalmi
ogo6tem nie wiecej niz 6mm na
catej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi (Sciany,
beiki itp.)

Nie wigksze niz 3mm
na lm

IV, IV,
IVw

nie wigksze niz

2mm i w iiczbie

nie wiekszej niz 2

na dtugosci faty kontroinej
2m

Nie wigksze niz i?5mm na Im i
ogotem nie wiecej niz 3 mm w
pomieszczeniach do 3?5m
wysokosci oraz nie wiecej niz
4mmw pomieszczeniach
powyzej 3 ,5m wysokosci

Nie wigksze niz 2mm na 1m i
ogodtem nie wiecej niz 3mm na
catej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi (Sciany,
beiki itp.)

Nie wigksze niz 2mm
na ilm

Dopuszczalne odchyienia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych tynkéw lI-Iv kat. nie powinny by¢ wieksze niz iOmm na catej
wysokosci kondygnaciji i 30mm na catej wysokosci budynku. Dia wszystkich odmian tynkéw niedopuszczaine jest wystepowanie
wykwitow w postaci wykrystaiizowanego naiotu na powierzchni tynkéw roztworu soii przenikajacych z podtoza; wystepowania piesni itp.
trwatych siadéw zaciekéw, odstawanie, odparzenie i pecherze powstate na skutek niedostatecznej przyczepnosci do podtoza.

6. Kontrola jako $ci

W trakcie prowadzenia prac

a/ sprawdzenia zgodnos$ci asortymentowej, jakosciowej oraz iiosciowej z zatozeniami projektowymi

b/ przygotowania podtoza czy wykonano prawidtowo oczyszczenie, zmycie, uzupetnienie ubytkéw, wzmocnienie, wyréwnanie w
zakresie koniecznym,

c/ przykiejenia ptyt termoizoiacyjnych - réwnosci i ciggtosci powierzchni, uktadu i szerokosci spoin.

d/ osadzenia tacznikéw mechanicznych - sprawdzeniu iiczby i rozmieszczenia tgcznikéw mechanicznych. W przypadku podtozy o
watpiiwej nosnosci, w szczegoinosci zbudowanych z materiatdw szczeiinowych zaiecane jest wykonanie préb wyrywania tgcznikow e/
wykonania warstwy zbrojonej -prawidtowosci zatopienia siai:ki zbrojgcej w masie kiejgcej, wieikosci zaktadéw siatki zbrojgcej, grubosci
warstwy zbrojonej, rownosci, przestrzegania czasu i warunkéw twardnienia warstwy zbrojonej przed przystgpieniem dc daiszych prac,
oraz sprawdzenie rownosci warstwy zbrojonej jak w przypadku warstwy tynkarskiej f/ wykonania (ewentuainego) gruntowania -
ciggtosci wykonania warstwy gruntowe;j i jej skutecznosci.

g/ zamocowania profiii - prawidtowos$é wykonania obrobienia miejsc newraigicznych eiewacji (narozy zewnetrznych, osciezy i
narozy otworéw, dyiatacji, podokiennikéw, ikapinoséw itp.).

h/ sprawdzeniu zamocowania, spadkéw i zabezpieczenia biacharki przed negatywnym wplywem daiszych proceséw(foiiowanie)
oraz wysuniecia poza projektowang ptaszczyzne Sciany.

il wykonania wyprawy tynkarskiej - sprawdzeniu ciggtosci, rownosci i nadania wtasciwej zgodnej z projektem struktury.

- odchyienie powierzchni od ptaszczyzny nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm i w iiczbie nie wiekszej niz 3 na catej jej diugosci taty
kontroinej (tata dtugosci 2,0m),

- odchyienia krawedzi od kierunku pionowego nie powinno by¢ wieksze niz 2mm na 1m i nie wiecej niz 30mm na catej wysokosci
budynku,

- dopuszczaine odchyienia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych na catej wysokosci kondygnacji i0omm,

- dopuszczaine odchyienie powierzchni nie wigksze niz 30mm na catej wysokosci budynku,

- odchyienie promieni krzywizny powierzchni faset, wnek itp. od projektowanego promienia nie powinny by¢ wieksze niz 7mm.
sprawdzeniu ciggtosci, jednoiitosci faktury i barwy, braku miejscowych wypuktosci i wkiestosci, oraz widocznych naprawi zaprawek

wykonczonej powierzchni ociepienia.

Powinna ona charakteryzowa¢ sie jednorodnoscig i hiezmiennos$cig barwy i faktury oraz brakiem miejscowych wypuktosci i wkiestosci

stwierdzanymi wzrokowo przy $wietle rozproszonym z odlegtosci > 3m. Dopuszczalne odchylenie wykonczonego iica systemu od

ptaszczyzny (powierzchni), pionu i poziomu powinno byé zgodne z ogdinymi warunkami odbioru technicznego rob6t budowlanych iub z

warunkami szczeg6towymi zawartymi w umowie.

Ocena wizualna wygladu zewnetrznego wypraw tynkarskich. Wykohnczona wyprawg tynkarskg powierzchnia ocieplenia powinna
charakteryzowac sie jednorodnoscig i niezmiennosciag barwy i faktury oraz brakiem miejscowych wypuktosci i wklgstosci stwierdzanymi
wzrokowo, okiem nieuzbrojonym, przy Swietle rozproszonym z odlegtosci > 3m. Nie dopuszcza sie oceny tynku w swietle smugowym
iub ukierunkowanym, zwtaszcza réwnolegle iub stycznie do ocenianej powierzchni. Ponadto dopuszczalne odchylenie wykonczonego
iica i krawedzi od ptaszczyzny (powierzchni), pionu i poziomu powinno by¢ zgodne z ogéinymi warunkami odbioru technicznego robét
budowlanych iub szczegétowymi warunkami szczegotowymi zawartymi w umowie.

7.0bmiar rob6t
Jednostkg obmiarows robét jest m? powierzchni zaizoiowane;.
lio¢€ robdt okresia sie na podstawie projektu z uwzgiednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8.0dbidr robot
8.1. Odbidr roboét izolacyjnych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robét wykonczeniowych.
Podstawe do odbioru rob6t murowych powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:

€) dokumentacja techniczna,

f) dziennik budowy,

o)) zaswiadczenia o jakosci materialéw i wyrobdw dostarczonych na budowe,
h) protokoty odbioru poszczegoéinych etapéw robét zanikajgcych,

8.2. Roboty wg B.17.00.00 podiegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.
9.Podstawa ptatno sci
Placi sie za ustaiong iio$¢ m? izoiacji wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:
dostarczenie materiatow,
przygotowanie i oczyszczenie podioza,
zagruntowanie podtoza i potozenie geowtdkniny,
wykonanie izoiacji wraz z ochrong,
uporzadkowanie stanowiska pracy.
10. Przepisy zwi azane
PN-B-20130:1997 - Wyroby do izoiacji ciepinej w budownictwie. Plyty styropianowe (PS-E)
PN-B-20132:2005 - Wyroby do izoiacji ciepinej w budownictwie. Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane fabrycznie.
astosowania
PN-EN 12085:2000 - Wyroby do izoiacji ciepinej w budownictwie - Okresianie wymiardw iiniowych prébek do badan
PN-ISO 9229:2005 - Izoiacja ciepina. Materiaty, wyroby i systemy. Terminoiogia
PN-65/B-10101 - Roboty tynkowe. Tynki sziachetne. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze
B.29.00.00 Rusztowania
1. Wstep
1.1.Przedmiot SST.

(NN NN
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Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét

zagospodarowaniem terenu i matej architektury zwigzanych z

Przebudowa i rozbudowa budynku

1.2.Zakres stosowania SST.

Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy ziecaniu i reaiizacji rob6t

wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robo6t objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie obejmujace ustawienie, eksploatacje i rozebranie rusztowan B.29.01.00 -

rusztowania drewniane B.29.02.00 - rusztowania metiowe

1.4.0kreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniej szej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5.0g6lne wymagania dotyczgce robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami

Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. drewno na rusztowania

- Drewno stosowane na budowe rusztowan winno spetnia¢ wymagania PN-B-03163-1:1998

3. Sprzet
Roboty zwigzane z ustawieniem i rozebraniem rusztowan mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu

dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
Materiaty na budowe powinny by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu, zeby unikng¢ trwatych odksztatcen i dostarczy¢

materiat w odpowiednim czasie (dotyczy betonéw) oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. Wykonanie rob6t

- Montaz i demontaz rusztowan ramowych powinien by¢ wykonywany przez osoby przeszkolone w zakresie montazu rusztowan z
rur, zgodnie z dokumentacjg danego rodzaju rusztowania.

- Poczawszy od trzeciej kondygnacji rusztowania montaz powinien odbywac sie z utozonego uprzednio pomostu roboczego,
zabezpieczonego poreczami, bezposrednio na kondygnacji nizszej powinien by¢ utozony pomost zabezpieczajacy.

- W razie potrzeby, np. zapewnienia komunikacji przez bramy lub przejscia mogg by¢ zastosowane podwieszenia ram pionowych,
jezeli konstrukcja rusztowania pozwala na takie podwieszenie elementéw, a spos6b podwieszenia ram jest podany w instrukc;ji
montazu danego rodzaju rusztowania

- Dla ramowych rusztowan wiezowych zmontowanych na rolkach jezdnych nachylenie terenu nie moze by¢ wieksze niz 1%.

- Rozstaw podtuzny ram pionowych nie powinien by¢ wigkszy niz 3 m. a szerokosé pomostu roboczego nie powinna by¢ mniejsza
niz 0,7 m.; wysokos¢ powtarzalnej kondygnacji nie mniejsza niz 2,5 m., liczac od wierzchu pomostu jednej kondygnacji do
wierzchu kondygnacji nastepnej; w przypadkach koniecznosci dostosowania rusztowania do istniejacego budynku wysokos¢
kondygnacji rusztowania ramowego moze by¢ odpowiednio nizsza.

- Dopuszczalne odchyiki wierzchotkéw stojakéw ram pionowych nie powinny by¢ wieksze niz: c) 15 mm - przy wysokosci
rusztowania ponizej 10 m.,

b) 25 mm - przy wysokosci rusztowania réwnej i wyzszej niz 10 m.

- Odchylenie od pionu ramy w poziomie kondygnacji nie powinno by¢ wieksze niz 10 mm.

- Odchytka od poziomu ram poziomych oraz podtuznic wzdtuz osi podiuznej rusztowania nie moze by¢ wieksza niz +50 mm na catej
diugosci rusztowania. a ram poziomych i poprzecznic wzdtuz osi poprzecznej rusztowania +20 mm.

- W kazdym rusztowaniu ruchomym na rolkach co najmniej 2 rolki powinny by¢é wyposazone w urzgdzenia zabezpieczajgce przed
samoczynnym obrotem zaréwno rolki wokét wtasnej osi jak i w osi stojaka. Rusztowanie powinno by¢ zabezpieczone przed
przesuwem.

6. Kontrola jako $ci

- zgodnie z PN-B-03163-3:1998, PN-EN 74:2002 (U)

7. Obmiar robot
Jednostkami obmiaru sg: m2

8. Odbidr robot
Roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych, oraz odbiorowi koncowemu.

9. Podstawa ptatno sci
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.

Cena jednostkowa obejmuje wszystkie roboty zwigzane z wykonaniem rusztowan wymienione w punkcie 5.0.

10. Przepisy zwi gzane

- PN-B-03163-1:1998 - rusztowania drewniane

- PN-M-47900-1:1996 - Rusztowania stojgce metalowe robocze Okreslenia, podziat i gtéwne parametry

- PN-M-47900-3:1996 - Rusztowania stojace metalowe robocze Rusztowania ramowe

- PN-M-47900-2:1996 - Rusztowania stojgce metalowe robocze Rusztowania stojakowe z rur

- PN-EN 74:2002 (V) - Zitgcza, trzpienie centrujgce i stopy stosowane w rusztowaniach roboczych i nosnych wykonanych z rur
stalowych Wymagania i procedury badan

- PN-M-48090:1996 - Rusztowania stalowe z elementéw sktadanych do budowy mostéw Wymagania i badania przy odbiorze

zmontowanych rusztowan

SCHOMBURG 3 - izolacja z elastycznej masy bitumiczno - polimerowej COMBIFLEX - C2
1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej standartowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji
pionowych scian przeciw:

- wilgoci gruntowej,

- wodzie bezcisnieniowej,

- wodzie cisnieniowej,

przy uzyciu dwusktadnikowej, elastycznej masy bitumiczno-poiimerowej COMBIFLEX-C2.
1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe do opracowania szczegétowych specyfikacji technicznych (SST) - dokumentéw
przetargowych i kontraktowych przy zlecaniu i realizacji robo6t, ktorych przedmiotem w catosci iub czesci jest wykonanie izolacji
pionowej scian podziemnych masg bitumiczno-poiimerowg COMBIFLEX-C2. Oznacza to, ze osoba sporzgdzajgca dokumentacje
projektowa i odpowiednie szczegbtowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych moze wykorzysta¢ niniejsze
opracowanie w catosci iub czesci, wprowadzi¢ zmiany, uzupetnienia, skresienia iub uscisienia odpowiednie dia przewidzianych
projektem rob6t, uwzgiedniajace wymagania Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji robét, ktore sg niezbedne do okreslenia
ich standardu i jakosci.
1.3. Zakres rob6t objetych SST
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Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na ceiu wykonanie:
- izolacji i uszczelnien podziemnych powierzchni pionowych z bitumiczno-poiimerowej masy uszczelniajgcej COMBIFLEX-C2.
Izoiacja ta musi by¢ zabezpieczona podczas zasypywania wykopow plytami styropianu.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniej szej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i 0znaczajg:
- roboty budowlane - wszystkie czynnosci zwigzane z wykonaniem prac izolacyjnych zgodnie z ustaleniami dokumentaciji
projektowej,
- Wykonawca - osoba iub organizacja wykonujgca roboty budowlane,
- wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w ceiu wykonania robét,
- procedura - dokument zapewniajgcy jakos$¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroiuje poszczegdine operacje
robocze; procedura moze by¢ zastgpiona hormami, aprobatami technicznymi i instrukcjami,
- ustalenia projektowe - dane opisujgce przedmiot i wymagania dia okresionego obiektu iub opisujgce roboty niezbedne do jego
wykonania,
- podio ze - eiement konstrukcji budowii, budynku, na powierzchni ktérego wykonana bedzie izoiacja,
- faseta - wyobienie z zaprawy cementowej z dodatkiem preparatu ASOPLAST-MZ wykonane na potaczeniu powierzchni pionowych

i poziomych,
- warstwa wyrébwnawcza - warstwa wykonana w ceiu wyeiiminowania nieréwnosci iub réznic pozioméw powierzchni podioza,
- warstwa wygtadzajaca - cienka warstwa wykonana w celu uzyskania gtadkiej powierzchni podio  za.

1.5. Ogdine wymagania dotyczace robot
Wykonawca jest odpowiedziainy za jako$¢ wykonania prac oraz za zgodnosé z dokumentacja projektowa, Specyfikacjg
Techniczng i poieceniami Inspektora Nadzoru.
2. Materialy
2.1. COMBIFLEX-C2
COMBIFLEX-C2 - dwusktadnikowa, bitumiczno-poiimerowa masa uszczeiniajgca o nastepujacych wtasciwosciach:
- mostkuje rysy w uszczeinianym podtozu,
- tworzy bezszwowa i bezspoinowg powtoke izoiacyjna,
- do nakladania na wszystkich podtozach budowianych,
- natychmiast odporna na deszcz,
- szybkowigzaca,
- zasypanie wykopdw moziiwe juz po 24 godzinach (przy temperaturach 15 - 20 ),
- ekoiogiczna,
- moziiwos$¢ nanoszenia przez szpachiowanie, maiowanie, i powiekanie watkiem,
- moziiwos¢ stosowania bez dodatkowego gruntowania na wiigotnych i suchych podtozach.
Dane techniczne:

Baza dwuskfadnikowa, modyfikowana poiimerami bitumiczna masa uszczeiniajagca
Temperatura stosowania +5Cdo+30C
Temperatura podtoza +5Cdo+30<C
Opakowanie pojemniki 28 dm®i 14 dm®
Podloza mur, beton, tynk
Sktadowanie przechowywaé do 9 miesiecy w zamknietych opakowaniach chronigc przed mrozem
Zuzycie mury
1. wiigoé gruntowa 3dm%m? ok. 2,0mm
2. woda bezci$nieniowa 4dm®m? ok. 2,5mm
3. woda cignieniowa 6dm*/m? ok. 4,0mm
betony
1. wiigoé gruntowa 2dm®*m? ok. 1,5mm
2. woda bezci$nieniowa 3dm%m? ok. 2,0mm
3. woda cignieniowa 4dm?m? ok. 2,5mm
Czas mieszania ok. 1 do 2 minut
Czas obrobki ok. 60 minut
Mostkowanie rys do 5 mm
\Wodoszczeinosé zbadana do 0,7 MPa
2.2. ASOCRET-RN
ASOCRET-RN to gotowa, modyfikowana polimerami, cementowa zaprawa naprawcza. Dane techniczne:
Baza zaprawa cementowa
Koior Szary
Gestos¢ nasypowa 1,5 kg/dm®
Czas wyrobienia ok. 30 minut przy +20C i wiigotno $ci pow. 65%
Temperatura obrébki +5C do +25CT
Dodatek wody 4 dm® na 25 kg ASOCRET-RN
Opakowanie worki po 25 kg
Przechowywanie przechowywac¢ w suchych warunkach do 6 miesiecy

ASOCRET-RN stosowany jest do uzupetniania ubytkéw w $cianach betonowych, wykonywania faset (wyobien).
2.3. ASOPLAST-MZ

ASOPLAST-MZ - srodek do piastyfikowania, i polepszania przyczepnosci zapraw cementowych do podtozy. Stosuje sie go jako
domieszke do zapraw, uzywanych przy wykonywaniu faset.

Dane techniczne:

Baza emuisja z tworzyw sztucznych na bazie butadienu-styroiu
Cigzar wkasciwy ok. 1,0 (kg =iitr)
Kolor Bialy
Zuzycie 2,3 - 3,0 kg/m® i kazdy cm grubosci warstwy
przechowywaé¢ w pomieszczeniach zabezpieczonych przed mrozem w zamknietych
Magazynowanie pojemnikach

Produkt posiada Aprobate Techniczng AT-15-4531/2000 i Ocene Higieniczng PZH 1/B-1412/93.

Zastosowanie:

ASOPLAST-MZ rozciehczyé woda w stosunku 1:3. Tak przygotowang wode zarobowg doia¢ do mieszaniny cementu i piasku
zmieszanego w proporcji 1:3. Starannie wymiesza¢ do uzyskania wymaganej konsystencji. Tak przygotowang zaprawe stosowa¢ do
wykonywania faset, wyrébwnywania powierzchni pionowych, na ktérych bedzie wykonywania p6zniej warstwa izolacyjna.

2.4. AQUAFIN-1K

AQUAFIN-1K to sztywna zaprawa mineralna do wykonywania powtok hydroizoiacyjnych.
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Dane techniczne:

Baza

piasek kwarcowy, cement modyfikowany dodatkami poiimerowymi

Opakowanie:

worki po 25 kg

Gestosc¢ przygotowanej zaprawy

1,85 kg/dm®

Proporcje mieszania

25 kg AQUAFIN-1K na 6,7 dm® wody

Czas mieszania ok. 3 minuty
Czas apiikacji ok. 60 minut
Temperatura apiikaciji +5 Cdo+30C

Sktadowanie

przechowywa¢ do 12 miesiecy w suchym i chtodnym pomieszczeniu

Zuzycie

2. woda bezcisnieniowa

1. wiigo¢ gruntowa
3kg/m? ok. 1,75mm 3,5kg/m? ok. 2,0mm
4,5kg/m? ok. 2,5mm

3. woda ci$nieniowa

Przyczepnos¢ do podtoza z betonu > 0,8 MPa
Odpornos¢ na dziatanie wody o >0,8
podwyzszonej temperaturze (+60C) okre Siona
zmiang przyczepnosci do betonu
Opér dyfuzyjny dia pary <0,5m

Wodoszczeino$é

brak przecieku przy cisnieniu > 0,4 MPa

Mrozoodpornos¢, oceniana po 50 cykiach
zamrazania i rozmrazania w zakresie
wygigdu
wodoszczeinosci

brak, uszkodzen
brak przecieku przy cisnieniu > 0,4 MPa

Odpornos¢ na przebicie statyczne, okresiona
wodoszczeinoscig powtoki w MPa, po dziataniu
obcigzen:

5 daN

10 daN
15 daN
20 daN

brak przecieku przy cisnieniu MPa
> 0,15
> 0,15
> 0,15
> 0,15

Produkt posiada Aprobate Techniczng AT-15-3187/2004 i Ocene Higieniczng W/394/91/94.

Zastosowanie:

Do wykonywania uszczeinien w rejonie fasety - potgczenia powierzchni pionowej z pozioma.

2.5. AQUAFIN-2K
AQUAFIN-2K to dwusktadnikowa, eiastyczna
Dane techniczne:

, mineraina modyfikowana poiimerami zaprawa uszczeiniajgca.

Baza AQUAFIN-1K UNIFLEX-B
piasek kwarcowy, cement dyspersja tworzyw sztucznych
modyfikowany dodatkami
polimerowymi
Opakowanie
worki 25 kg worki 6 kg pojemnik 8.33 kg pojemnik 2 kg
Proporcje mieszania 3 cz. wag. 1 cz. wag.
Gestos¢ przygotowanej zaprawy 1,5 g/lcm®
Czas mieszania ok. 3 minuty
Czas aplikaciji ok. 60 minut

Temperatura aplikacji

+5 C do + 30C

Skfadowanie

przechowywac¢ do 12 miesiecy w suchym i chtodnym pomieszczeniu

Zuzycie

wiigo¢ gruntowa / woda opadowa |min.
nie zaiegajaca 3,5kg/m? ok. 2 mm

woda opadowa zalegajgca / woda |min.4,5kg/m” ok. 2,5mm

ci$nieniowa
Przyczepnos¢ do podtoza z betonu > 1,3 MPa
Odpornos¢ na dziatanie wody o >0,7
podwyzszonej temperaturze (+60C) okre $lona
zmiang przyczepnosci do betonu
Opér dyfuzyjny wzgledem pary <1,0m

Wodoszczelnosé

brak przecieku przy cisnieniu > 0,8 MPa

Mrozoodpornosé, oceniana po 50 cyklach
zamrazania i rozmrazania w zakresie
wygladu
wodoszczelnosci
przyczepnosci do podtoza z betonu

brak, uszkodzen
brak przecieku przy cisnieniu > 0,5 MPa > 0,7 MPa

Odpornos¢ na przebicie statyczne, okresiona
wodoszczeinoscig powtoki w MPa, po dziataniu

obcigzen:
- 5daN brak przecieku przy cisnieniu MPa
- 10 daN > 0,5
- 15daN > 0,5
- 20 daN >0,5
>0,5
Odpornos$¢ na powstawanie rys podioza >0,8 mm

Odpornos¢ na zmeczenie (powtoki z wkiadka
wzmachiajgcg z tasSmy AsO-DICHTBAND-2000)

brak peknie¢ oraz innych uszkodzen powierzchni przy badaniu zgodnie z
instrukcja IT Nr 294, p 11l

Maksymalne naprezenie przy rozcigganiu

|>0,7 MPa
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| Wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu |> 0,25 %

Zastosowanie:

- jako kiej do mocowania tasm ASO-Dichtband-2000, ASO-Dichtband-2000-S,

- jako izolacja fragmentow $cian piwnicznych wystajacych powyzej terenu (powyzej izolacji z preparatu COMBIFLEX-C2).
2.6. ASO-Unigrund-K

Koncentrat ASO-Unigrund-K jest bezrozpuszczainikowym srodkiem gruntujgcym na bazie zywic akrylowych. Polepsza
przywieranie nastgpnie nanoszonych powtok izolacyjnych, zmniejsza chtonno$é podioza, wigze pyt z podtozem, zwigksza
wytrzymatos¢ podtoza. ASOOUnigrund-K nalezy rozcienczaé woda w stosunku 1:4..
Dane techniczne:

Baza modyfikowana dyspersja zywic syntetycznych
Temp. obrébki +5 Cdo +30C
Gestosé 1,0 glcm®
Opakowanie pojemniki 20, 5i 1 dm®
Magazynowanie chroni¢ przed mrozem:
ASO-Unigrund-K - 24 miesigce
Zuzycie IASO-Unigrund-K - 30 do 80 g/m?

Produkt posiada Aprobate Techniczng AT-15-4633/2000 i Ocene Higieniczng PZH HK/B/1379/01/99.

Zastosowanie

ASO-Unigrund-K stuzy do gruntowania zapyionych podtozy (betonowych, cementowych) pod powtoke izoiacyjng z preparatu
COMBIFLEX- C2. Moze by¢ stosowany by¢ zaréwno wewnatrz jak i na zewnatrz.
2.7. ASO-Dichtband-2000 S

ASO-Dichtband-2000 S- elastyczna, paroprzepuszczaina tasma

uszczelniajgca

0 podwyzszonej wytrzymatosci, stosowana w ceiu zachowania ciggtosci izoiacji w rejonie szczeiin dyiatacyjnych i w narozach.
Dane techniczne:

Grubos¢ (czes¢ srodkowa tasmy) 0,48 mm +/-10%

Szerokos¢ 120.0 mm +/-1,00 mm
200.0 mm +/-1,00 mm

Masa powierzchniowa czes¢ centraina 290,00 g/m” +/-10%

Maksymaine naprezenia przy rozcigganiu czesci centrainej tasmy, MPa
- wzdhuz

- w poprzek

> 18,0 > 18,0

\Wydtuzenie cz. centrainej tasmy przy maksymainej siie rozciggajacej, %
- wzdtuz

- w poprzek

> 1000 > 1000

\Wodoszczeinos¢ - brak przecieku przy cisnieniu > 0,5 MPa

Produkt posiada Aprobate Techniczng AT-15-6614/2005 i Ocene Higieniczng PZH HK/W/0367/01/00.

Stosowana do uszczelniania szczelin dylatacyjnych w potgczeniu z materiatem uszczelniajgcym COMBIFLEX-C2.

2.8. COMBIDIC-1K

COMBIDIC-1K to jednosktadnikowa, bitumiczna masa stosowana do klejenia ptyt drenazowych i ochronnych na izolacjach
bitumicznych Dane techniczne:

Baza jednosktadnikowa masa bitumiczna wypetniona poiistyroiem
Koior czarny

Gestos¢ w temperaturze 20C 0,6 glcm®

Temperatura obrobki +5C do +30C

Temperatura podioza +5C do +30C

Zuzycie 1,5 do 2 dm*/m?

Zastosowanie:
Stosowana do przyklejania ptyt ochronnych ze styropianu iub styroduru do wykonanej wczesniej i zwigzanej izolacji z preparatu

COMBIFLEX- C2.

2.9. COMBIFLEX-C2 Schutz und Gieitviies - fizeiina
Fizeiina wzmacniajgca powtoki uszczelniajgce z preparatu COMBIFLEX-C2. Nalezy jg wkleja¢ w Swiezg warstwe

COMBIFLEX-C2.

Zwieksza wytrzymato$¢ na rozrywanie i posiada zdolnos¢ do mostkowania rys. Dostarczana w rolkach szerokosci 1m i diugosci 25
iub 100m

2.10. WODA
Do przygotowania zapraw i nawilzania podtoza mozna stosowa¢ wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-88/B-32250

+Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw". Bez badan laboratoryjnych mozna stosowaé¢ wodociggowg wode pitna.
Niedozwolone jest uzycie wdd $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajgcych tluszcze organiczne, oieje i mut.

3. Sprzet

Wykonawca przystepujacy do prac powinien posiada¢ nastepujacy sprzet i narzedzia: do przygotowania podtoza - sprzet do mycia

hydrodynamicznego, miotki, szczotki druciane, do przygotowania zaprawy uszczelniajgcej - mieszadto wolnoobrotowe, do

przygotowania zaprawy cementowej - betoniarka, do naktadania - sztywny pedzei, szczotka, paca, kieinia, do cigcia tasm i fizeiiny -
nozyczki, noz.

4.  Transport

4.1. Materialy firmy Schomburg s g konfekcjonowane i dostarczane w pojemnikach i work ach. Dlatego mo zna je przewozi ¢
dowolnymi srodkami transportu wielko $cig dostosowanego do ilo $ci fadunku. tadunek powinien by € zabezpieczony
przed zawilgoceniem. Materiaty ptynne pakowane w wi  adra i pojemniki nale zy chroni € przed przemarzni eciem.

4.2. Wode, (jezeli nie istnieje mo zliwo $¢ poboru na miejscu wykonywania robot) nale  zy dowozi € w szczelnych i czystych
pojemnikach lub cysternach. Zabrania si e przewo zenia i przechowywania wody w opakowaniach po srodkach
chemicznych lub w takich, w ktérych wcze  $niej przetrzymywano inne ptyny lub substancje mog gce zmieni ¢ sktad
chemiczny wody.

5. Wykonanie robét

5.1. Przygotowanie podtoza

51.1. Mury
Podtoze musi by¢ czyste, no$ne, rowne, bez kawern, ubytkéw, substancji zmniejszajgcych przyczepnos$é. Luzne czesci usungé

przez skuwanie, piaskowanie iub hydropiaskowanie. Aplikacja materiatu powinna odbywac sie na suche iub wilgotne podtoze.
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Mury z cegiet nalezy wyspoinowaé zaprawg cementowg z dodatkiem preparatu ASOPLAST-MZ na réwno z licem cegiet.

W narozach (potgczenie powierzchni pionowych i poziomych) wykonac¢ fasety o promieniu ok. 3 cm z zaprawy cementowej z
dodatkiem srodka ASOPLAST-MZ.

Chionne podtoze oraz podioza poziome (zapylone) gruntowac¢ roztworem preparatu ASO-Unigrund-K.
512 Beton

Podtoze musi by¢ czyste, nosne, rowne, bez kawern, ubytkow, substancji zmniejszajgcych przyczepnosé. Luzne czesci usungc
przez skuwanie, piaskowanie iub hydropiaskowanie. Aplikacja materiatu powinna odbywac sie na suche iub wilgotne podtoze.

Nieréwnosci, ubytki i zagtebienia naiezy uzupetni¢ zaprawg ASOCRET-RN do uzyskania gtadkiej i réwnej powierzchni. Aby
zaprawa naprawcza w spos6b wtasciwy spetnita swa funkcje naiezy zachowac¢ nastepujacg procedure:
- Podtoze po oczyszczeniu i odpyieniu zwiizy¢, aby w trakcie naktadania zaprawy ASOCRET-RN bylo matowo-wiigotne,
- zaprawe przygotowac, zgodnie z instrukcja techniczng i we wtasciwych proporcjach (tabeika w pkt.2.2.) mieszajgc z wodg w
mieszainiku badz pojemniku przy pomocy mieszadta woinoobrotowego,
- zaprawe naktadac przy pomocy pacy badz szpachelki warstwami o maksymainej grubosci do 20mm. Wigksze ubytki
wypetnic¢ w kiiku zabiegach. Powierzchnie zatrze¢ paca.
5.13. Tynki

Oczysci¢ z pozostatosci zmniejszajgcych przyczepnosé. Miejscowe uszkodzenia naprawi¢ jak w pkt.5.1.1. zaprawg cementowg z
dodatkiem preparatu ASOPLAST-MZ.

Naroza wewnetrzne, potgczenia $cian fundamentowych z fawami

Naroza wewnetrzne i potgczenia $cian fundamentowych z tawami nalezy zabezpieczy¢ przez:
a) wklejenie tasmy ASO-Dichtband-2000 S
- w narozach po obu stronach krawedzi nanie$¢ preparat uszczelniajgcy AQUAFIN-2K o szerokosci co najmniej 2 cm wigkszej
od szerokosci tasmy,
- ulozy¢ tasme na $wiezym uszczelnieniu, rownomiernie i bez fatd,
- docisna¢ tasme i po wyschnieciu jeszcze raz powlec jg materiatem uszczelniajgcym,
- szerokos¢ zaktadek przy tgczeniu tasmy powinna wynosi¢ co najmniej niz 10cm (zaktady sklei¢ preparatem AQUAFIN-2K).
b) wykonanie faset

Na $wiezo natozonej warstwie zaprawy uszczelniajgcej AQUAFIN-1K nalezy wykonac fasete (wyobienie) o promieniu 4cm z
zaprawy ASOCRET-RN iub z zaprawy cementowej z dodatkiem ASOPLAST-MZ. Nalezy korzysta¢ z odpowiednio uksztattowanej pacy.
Wykonang fasete po zwigzaniu materiatu nalezy ponownie pokry¢ zaprawg AQUAFIN-1K.
5.2. Uszczelnienia szczelin dylatacyjnych w $cianach
- wzdtuz szczeliny dylatacyjnej po obu stronach krawedzi nanie$¢ preparat uszczelniajgcy AQUAFIN-2K o szerokosci co
najmniej 2 cm wigkszej od szerokosci tasmy,
- ulozy¢ tasme na $wiezym uszczelnieniu, rownomiernie i bez fatd,
- docisnac¢ tasme i po wyschnieciu jeszcze raz powlec jg materiatem uszczelniajgcym,
- szerokos¢ zaktadek przy tgczeniu taSmy powinna wynosi¢ co najmniej niz 10 cm (zaktady sklei¢ preparatem AQUAFIN-2K),
- przy uszczelnianiu szczelin dylatacyjnych miedzy pracujgcymi elementami tasme ASO-Dichtband-2000 S nalezy utozyé w
szczelinie w formie litery Q wklejajgc wg procedury jw. i weiskajgc dodatkowo we wklestos¢ sznur polipropylenowy ASO-VorfUlImateriall
o $rednicy dostosowanej do szerokosci szczeliny dylatacyjne;.
5.3. Nakfadanie COMBIFLEX-C2
53.1. Przygotowanie preparatu COMBIFLEX-C2

Sktadnik B preparatu COMBIFLEX-C2 doda¢ do sktadnika A. Miesza¢ za pomocag mieszadta wolnoobrotowego (3000br./min) do
uzyskania jednolitej, homogenicznej masy.
532 Naktadanie preparatu COMBIFLEX-C2

Mase naiezy naktada¢ na podtoze za pomoca pacy zebatej. Nastepnie wygtadzi¢ powierzchnige pacg metaiowa.

W $wiezo natozony COMBIFLEX-C2 mozna wklei¢ fizeiing COMBIFLEX-C2 Schutz und Gieitviies w przypadku wykonywania
izolacji na zarysowanych, spekanych podtozach.
5.4. Ochrona powtoki COMBIFLEX-C2

Powtoke uszczelniajgcg nalezy chroni¢ przed promieniowaniem stonecznym i uszkodzeniami mechanicznymi. Przed zasypaniem
wykopu powtoke zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez naklejenie plyt ze styropianu iub styroduru przy uzyciu kieju COMBIDIC-1K.
6. Kontrola jako s$ci robét

Nalezy przeprowadzi¢ badanie materiatéw, podtoza i wykonania izolacji wg ponizszego schematu, a z kazdej czynnosci
sporzadzi¢ odrebny protokoét iub dokona¢ formainego zapisu w Dzienniku Budowy.
6.1. Badania przed przystgpieniem do rob6t Materiaty:
- Nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ dostarczonych materiatéw z SST. Skontrolowa¢ nalezy terminy przydatnosci, szczelno$é
pojemnikéw, zgodnos¢ wagowa.

Podtoza:
- Nalezy skontrolowa¢ podtoze pod wykonanie uszczelnienia preparatem COMBIFLEX-C2 pod katem zgodnosci z wymaganiami
(czystos¢, nosnosé, uzupetnienie ubytkow).
6.2. Badania w czasie robot

Badaniu podiegajg wszystkie warstwy i eiementy:
- prawidtowos¢ wykonania warstwy gruntujacej,
- prawidlowosé wykonania faset i napraw podtoza,
- prawidlowos$¢ wykonania warstwy izolacyjnej (w trakcie uktadania warstwy izolacyjnej nalezy na biezgco kontrolowa¢ zuzycie
materiatu izolacyjnego. To znaczy aplikowac jedno opakowanie gotowej mieszanki na wczesniej wydzielony (o okreslonej powierzchni)
fragment podtoza),
- prawidlowos¢ wklejenia tasm i fizeliny.
7. Obmiar robot

Obmiar rob6t prowadzi¢ zgodnie z zasadami przedmiarowania opisanymi w Katalogu Naktadéw Rzeczowych ,KNR
BC-02-Rozdziat 03- pkt.3 zasady przedmiarowania”.

Jednostkg obmiarows jest:
- 1 m? - dla wykonania powtoki uszczelniajgcej z masy COMBIFLEX-C2 z doktadnoscig od 0,1 m? Z obliczonej powierzchni
potrgca sie elementy o powierzchni wigkszej od 0,25 m?,
- 1m?- dla wklejonej fizeliny ochronnej,
- 1 m?- dla wykonanych napraw podioza zaprawa cementows,
-1 m?- dla gruntowania powierzchni,
- 1 mb - dla wykonanych faset,
- 1 mb - dla wklejonej tasmy uszczelniajacej.
8. Odbior robét

Uznaje sig, ze roboty zostaly wykonane prawidtowo, jezeli wszystkie operacje technologiczne wymienione w pkt.6 zostaty
ocenione pozytywnie. Nie wystepujg przecieki.

Z czynnosci odbiorowych nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru i dotaczy¢ go do dokumentacji budowy.

9. Podstawy ptatnosci
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Jezeli kontrakt (umowa) nie stanowi inaczej ptaci sie za kazdy m? wykonanej izolacji, kazdy m? wklejonej fizeiiny, kazdy metr
biezacy faset i wklejonych tasm, kazdy m? wykonanych napraw wedtug cen wykonania zaoferowanych przez Wykonawce i przyjetych
przez Zamawiajgcego.

10. Przepisy zwi gzane

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

PN-EN 13252:2002 Geotekstyiia i wyroby pokrewne. Wiasciwosci wymagane w odniesieniu do wyrobow stosowanych
w systemach drenarskich.

PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodnorozciefnczainymi farbami emulsyjnymi.

PN-EN 1015-3:2000 Metody badan zapraw do muréw. Okreslenie konsystencji $wiezej zaprawy (za pomocg stolika
rozptywu).

Metody badan zapraw do muréw. Okreslenie konsystencji $wiezej zaprawy (za pomoca

PN-EN 1015-4:2000 penetrometru).

PN-EN 1015-12:2002 Metody badan zapraw do muréw. Cze$¢ 12. Okreslenie przyczepnosci do podioza stwardniatych
zapraw na obrzutke i do tynkowania.

PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych.

PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-65/B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania przy odbiorze.

Cement. Czes$¢ 1: sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego

PN-EN 197-1:2002 uzytku.

PN-EN 197-2:2002 Cement. Czes$¢ 2: Ocena zgodnosci.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane. Czes¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.

PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Cze$¢ 6: Pobieranie probek, kontrola zgodnosci i ocenal
zgodnosci.

PN-EN 1015-2:2000 Metody badan zapraw do muréw. Pobieranie i przygotowanie probek zapraw do muréw.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

SCHOMBURG 5 - izolacja z zaprawy modyfikowanej poli  merami AQUAFIN-2K

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej standartowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru powtoki z
dwusktadnikowej, elastycznej, mineralnej modyfikowanej polimerami zaprawy AQUAFIN-2K.

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych to zbior:

- wymagan w zakresie sposobu wykonania robét budowlanych,

- wymagar dotyczgcych wtasciwosci materiatéw budowlanych, obejmujgcych w szczegélnosci wiasciwosci materiatow,

- wymagar dotyczgcych sposobu wykonania i oceny prawidtowosci wykonania poszczegoélnych rob6t oraz okreslenie zakresu
prac, ktére powinny byc¢ ujete w poszczegoéinych pozycjach przedmiaru, zaliczanego do dokumentacji projektowe;.
1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe do opracowania szczegdtowych specyfikacji technicznych (SST) - dokumentow
przetargowych i kontraktowych przy zlecaniu i realizacji robot, ktérych przedmiotem w catosci lub czesci jest wykonanie izolacji z
dwusktadnikowj zaprawy AQUAFIN-2K. Oznacza to, Zze osoba sporzgdzajgca dokumentacje projektowg i odpowiednie szczeg6towe
specyfikacje techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych moze wykorzystac niniejsze opracowanie w catosci lub czesci,
wprowadzi¢ zmiany, uzupetnienia, skreslenia lub uscislenia odpowiednie dla przewidzianych projektem robét, uwzgledniajgce
wymagania Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji rob6t, ktére sg niezbedne do okreslenia ich standardu i jakosci.
13. Zakres rob6t obj etych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie:
- izolacji i uszczelnien powierzchni poziomych i pionowych z mineralnej, dwusktadnikowej, elastycznej zaprawy
uszczelniajgcej AQUAFIN- 2K.

I1zolacja ta stanowi ostateczng warstwe wykoriczeniowg lub moze by¢ podtozem pod wytoZenia ceramiczne, tynki, wylewki
cementowe.
14. Okreélenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i 0znaczajg:
- roboty budowlane - wszystkie czynno$ci zwigzane z wykonaniem prac izolacyjnych zgodnie z ustaleniami dokumentacji
projektowej,
- Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,
- wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robét,
- procedura - dokument zapewniajgcy jakosc; definiujgey, jak, kiedy, gdzie i kto wykonie i kontrolce poszczeg6ine operacie
robocze; procedura moze byc zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i instrukcjami,
- ustalenia projektowe - dane opisujgce przedmiot i wymagania dla okreslonego obiektu lub opisujgce roboty niezbedne do
jego wykonania,
- podtoze - element konstrukcji budowli, budynku, na powierzchni ktérego wykonana bedzie izolacja,
- warstwa wyréwnawcza - warstwa wykonana w celu wyeliminowania nieréwnosci lub réznic pozioméw powierzchni podtoza,
- warstwa wygtadzajgca - cienka warstwa wykonana w celu uzyskania gtadkiej powierzchni podtoza,
- szczeliny dylatacyjne - wykonane miedzy dwiema czesciami budynku, budowli lub miedzy polami podtoza betonowego.
Pozwalajg na akomodacje odksztatcer lub wzajemnych ruchéw poszczegdinych czesci budowli.
- szczeliny przeciwskurczowe — dzielg wigksze powierzchnie podktadéw betonowych na mniejsze pola, w celu wymuszenia
powstawania rys skurczowych w kontrolowany sposéb lub przeniesienia odksztatcers spowodowanych skurczem. Szczeliny
przeciwskurczowe stosuje sie w posadzkach z zaprawy cementowej i w posadzkach betonowych. Dzielg one podkiad na pola o
powierzchni nie wigkszej niz 36 m?, przy diugosci boku prostokata nie przekraczajgcej 6m. Na zewnatrz pomieszczen szczeliny
dylatacyjne dzielg podioze na pola nie przekraczaag 9 m? przy najwiekszej diugosci boku 3 m. Szczeliny przeciwskurczowe w
podktadzie cementowym sg wykonywane jako naciecie o gtebokosci 1/3 grubosci podktadu.
- tasma uszczelniajgca — elastyczna tasma umieszczona miedzy dwiema czesciami podtoza przedzielonego szczeling
dylatacyjng (przeciwskurczowg)lub w narozach. Zadaniem tasmy jest ucigglenie izolacji w miejscach narazonych na zarysowania.
Dostarczana na budowe w rolkach oraz w formie gotowych ksztaltek.
1.5. Ogoélne wymagania dotycz gce robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ wykonania prac oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg, Specyfikacjg
Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.
2. Materialy
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21. AQUAFIN-2K
AQUAFIN-2K to dwuskfadnikowa, elastyczna, mineralna modyfikowana polimerami zaprawa uszczelniajgca.
Dane techniczne:

Baza AQUAFIN-1K UNIFLEX-B
piasek kwarcowy, cement dyspersja tworzyw sztucznych
modyfikowany dodatkami polimerowymi
Opakowanie worki 25 kg pojemnik 8.33 kg
worki 6 kg pojemnik 2 kg
Proporcje mieszania 3 cz. wag. 1 cz. wag.
Gestos¢ przygotowanej zaprawy 1,5 glcm®
Czas mieszania ok. 3 minuty
Czas aplikacji® ok. 60 minut
Temperatura aplikaciji +5 Cdo + 30C
Skladowanie: przechowywac do 12 miesiecy w suchym i chfodnym pomieszczeniu
przy +20C i 60% wilgotno $ci wzglednej powietrza
Zuzycie wilgo¢ gruntowa / woda opadowa |min.
nie zalegajgca 3,5kg/m? ok. 2 m-m

woda opadowa zalegajgca / woda |min.4,5kg/m” ok. 2,5mm

cisnieniowa
Przyczepnos¢ do podtoza z betonu > 1,3 MPa
Odporno$¢ na dziatanie wody o > 0,7
podwyZzszonej temperaturze (+60<C) okre Slona
zmiang przyczepnosci do betonu
Opér dyfuzyjny wzgledem pary <1,0m
Wodoszczelnos¢ brak przecieku przy cisnieniu > 0,8 MPa
Mrozoodpornosé, oceniana po 50 cyklach
zamrazania i rozmrazania w zakresie
- wyglgdu brak, uszkodzen
- wodoszczelnosci brak przecieku przy cisnieniu > 0,5 MPa
- przyczepnosci do podioza z betonu > 0,7MPa

Odporno$c¢ na przebicie statyczne, okreslona|
wodoszczelnoscig powtoki w MPa, po dziataniu

obcigzen:
- 5daN brak przecieku przy cisnieniu MPa
- 10daN > 0,5
- 15daN > 0,5
- 20daN > 0,5
> 0,5
Odpornos¢ na powstawanie rys podtoza > 0,8 mm
Odporno$¢ na zmeczenie (powtoki z wkiadkg brak pekniec¢ oraz innych uszkodzern powierzchni przy badaniu zgodnie z

wzmachiajgcg z tasmy ASO-DICHTBAND-2000) (instrukcjg 1T Nr 294, p HI

Maksymalne naprezenie przy rozcigganiu  [> 0,7 MPa

Wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu > 0,25 %

Produkt posiada Ocene Higieniczng PZH W/394/91/94 i Aprobate Techniczng 1TB AT-15-3187/2004.

Zastosowanie:
- do uszczelniania zewnetrznych czesci budynkéw i budowli w starym i nowym budownictwie przeciwko wodzie gruntowej i wodzie
naporowej,
- do wykonywania poziomego uszczelniania w murach,
- do wykonywania uszczelniert wewngtrz budynkéw i budowli (typu wannowego),
- do wykonywania uszczelnien stropdéw garazy podziemnych, zbiornikow wody, Sciekdw i nieczystosci, budowli
hydrotechnicznych, kanatéw;
- do wykonywania uszczelnier pod wytozeniami z ptytek ceramicznych w pomieszczeniach wilgotnych o umiarkowanym i duzym
obcigzeniu, na balkonach i zimnych tarasach oraz basenach kgpielowych,
- jako klej do mocowania tasm ASO-Dichtband-2000, ASO-Dichtband-2000-S oraz ksztattek ASO-Dichtband-2000-Ecke,
ASO-Dichtmanschette- Wand, ASO-Dichtmanschette-Boden, ASO-Dichtband-2000-T-Stuck, ASO-Dichtband-2000-Sanitar.
2.2. ASO-Unigrund-K

Koncentrat ASO-Unigrund-K jest bezrozpuszczalnikowym srodkiem gruntujgcym na bazie zywic akrylowych. Polepsza
przywieranie nastepnie nanoszonych powtok izolacyjnych, zmniejsza chtonnosc podtoza, wigze pyt z podtozem, zwigksza
wytrzymatosc podtoza. ASO-Unigrund-K nalezy rozciernczac¢ woda w stosunku 1:4..
Dane techniczne:

Baza: modyfikowana dyspersja zywic syntetycznych
Temp. obrébki +5 C do +30C

Gestosé 1,0 g/cm®

Opakowanie: pojemniki 20, 5i 1 dm®

Magazynowanie
chroni¢ przed mrozem: ASO-Unigrund-K - 24 miesigce

Zuzycie /ASO-Unigrund-K - 30 do 80 g/m?

Produkt posiada Aprobate Techniczng AT-15-4633/2000 i Ocene Higieniczng PZH HK/B/1379/01/99.

Zastosowanie

ASO-Unigrund-K stuzy do gruntowania zapylonych i/lub chtonnych podtozy poziomych i pionowych (betonowych, cementowych,
anhydrytowych, plyt gipsowo-kartonowych, tynkéw itp) pod powtoke izolacyjng z AQUAFLIN-2K. Moze by¢ stosowany by¢ zaréwno
wewnatrz jak i na zewnatrz.
2.3. ASOPLAST-MZ

ASOPLAST-MZ - $rodek do plastyfikowania, i polepszania przyczepnosci zapraw cementowych do podtozy. Stosuje sie go jako
domieszke do zapraw, uzywanych przy wykonywaniu faset. 55



Dane techniczne:

Baza: emulsja z tworzyw sztucznych na bazie butadienu-styrolu

Ciezar wlasciwy: ok. 1,0 (cg = litr)

Kolor: biaty

Zuzycie 2,3 - 3,0 kg/m” i kazdy c-m grubosci warstwy

Magazynowanie: przechowywac w pomieszczeniach zabezpieczonych przed mrozem w zamknietych pojemnikach

Produkt posiada Aprobate Techniczng AT-15-4531/2000 i Ocene Higieniczng PZH 1/B-1412/93.

Zastosowanie:

ASOPLAST-MZ rozcienczy¢ woda w stosunku 1:3. Tak przygotowang wode zarobowg dola¢ do mieszaniny cementu i piasku
zmieszanego w proporcji 1:3. Starannie wymieszac do uzyskania wymaganej konsystenciji. Tak przygotowang zaprawe stosowac do
wykonywania faset, wyréwnywania powierzchni pionowych i poziomych, na ktérych bedzie wykonywana pézniej warstwa izolacyjna.
24. ASO-Dichtband-2000

ASO-Dichtband-2000 - elastyczna, paroprzepuszczalna tasma uszczelniajgca stosowana w celu ucigglenie izolacji w rejonie
szczelin dylatacyjnych i w narozach.

Dane techniczne:

Grubo$c¢ (czesc srodkowa tasmy) 0,37 mm +/-10%J
Szerokos¢ 120.0 mm +/-1,00 mm
200.0 mm +/-1,00 mm
Masa powierzchniowa czes¢ centralna 165,00 g/m® +/-10%
Wytrzymatos$¢ na rozcigganie cz. centralnej, MPa - wzdiuz > 4,0
- w poprzek > 4,0
\Wydtuzenie cz. centralnej tasmy przy maksymalnej sile rozciggajgcej, %
- wzdiuz
- W poprzek
> 20> 20
\Wodoszczelno$¢ - brak przecieku przy cisnieniu > 0,4 MPa

Produkt posiada Aprobate Techniczng AT-15-6614/2005 i Ocene Higieniczng PZH HK/W/0367/01/00.
Stosowana w pomieszczeniach mokrych typu fazienki, kabiny prysznicowe do uszczelnier dylatacji oraz naroznikéw w potgczeniu
z materiatem uszczelniajgcym AQUAFIN-2K.
2.5. ASO-Dichtband-2000-Ecken
ASO-Dichtband-2000-Ecken - naroznik wewnetrzny lub zewnetrzny z elastycznej, paroprzepuszczalnej tasmy uszczelniajgcej o
podwyzszonej wytrzymatosci, stosowany do uszczelniania narozy wewnetrznych i zewnetrznych.
Parametry materiatu sg identyczne jak ASO-Dichtband-2000.
Stosowany w potgczeniu z materiatem uszczelniajgcym AQUAFIN-2K.
2.6. ASO-Dichtband-2000-Kreuzung
ASO-Dichtband-2000-Kreuzung — gotowy element z elastycznej, paroprzepuszczalnej tasmy uszczelniajgcej o podwyzszonej
wytrzymatosci, do wykonywania uszczelnien szczelin dylatacyjnych przecinajgcych sie pod kgtem prostym.
Parametry materiatu sg identyczne jak ASO-Dichtband-2000.
Stosowany w potgczeniu z materiatem uszczelniajgcym AQUAFIN-2K
2.7. ASO-Dichtband-2000-T-Stuck
ASO-Dichtband-2000-T-Stuck - tgcznik w ksztalcie litery T dla tasmy ASO-Dichtband-2000.Pozwala na ucigglenie izolacji w
miejscu tgczenia sie dwoch szczelin dylatacyjnych pod kgtem prostym.
Parametry materiatu sg identyczne jak ASO-Dichtband-2000.
Stosowany w potgczeniu z materiatem uszczelniajgcym AQUAFIN-2K.
2.8. ASO-Vorfullmateriall - sznur polipropylenowy

Sznur do wstepnego wypetniania szczelin lub spoin. Zmniejsza zuzycie materiatu uszczelniajgcego i umozliwia wypetnienie szczelin
dylatacyjnych

Srednice: 6mm Wielkosc¢ opakowania:1000 mb
10mm 350 mb
15mm 1000 mb
20mm 600 mb
30mm 250 mb
40mm 2 mb
50mm 2 mb
60mm 2 mb

2.9. WODA

Do przygotowania zapraw nawilzania podtoza mozna stosowac wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty
budowlane. Woda do betonéw i zapraw ”. Bez badar taboratoryjnych mozna stosowac wodociggowg wode pitng.
Niedozwolone jest uzycie wad Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.
3. Sprzet
Wykonawca przystepujgcy do prac powinien posiadac nastepujgcy sprzet i narzedzia: do przygotowania podioza — sprzet do mycia
hydrodynamicznego, miotki, szczotki druciane, do przygotowania zaprawy uszczelniajgcej - naczynia i mieszadto wolnoobrotowe, do
przygotowania zaprawy cementowej — betoniarka, do naktadania — sztywny pedzel, szczotka, paca, kielnia, do ciecia tasmy -
nozyczki.
4.  Transport
4.1. Materiaty firmy Schomburg sg konfekcjonowane i dostarczane w pojemnikach i workach. Dlatego mozna je przewozi¢ dowolnymi
srodkami transportu wielkoscig dostosowanego do ilosci tadunku. Ladunek powinien by¢ zabezpieczony przed zawilgoceniem.
Materialy ptynne pakowane w wiadra i pojemniki nalezy chroni¢ przed przemarznigciem.
4.2.
Kruszywa (piasek) mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem,
zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami a takze nadmiernym zawilgoceniem.
4.3. Wode, (jezeli nie istnieje mozliwo$é poboru na miejscu wykonywania rob6t) nalezy dowozi¢ w szczelnych i czystych pojemnikach
lub
cysternach. Zabrania sig przewozenia i przechowywania wody w opakowaniach po srodkach chemicznych lub w takich, w kt6rych
wczesniej przetrzymywano inne ptyny lub substancje moggce zmieni¢ sktad chemiczny wody.
5.  Wykonanie rob6t
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5.1. AQUAFIN-2K
511 Przygotowanie podio za:

Podtoze musi by¢ czyste, nosne, rowne, bez kawern, ubytkow, rys, pekniec, substancji zmniejszajgcych przyczepnos$é. Mleczko
cementowe i luzne czesci usungc przez piaskowanie lub hydropiaskowanie.

Mury z cegiet nalezy wyspoinowac zaprawg cementowg z dodatkiem preparatu AOPLAT-MZ na réwno z licem cegiet.

Gniazda zwirowe w betonie oraz wykute do gtebokosci 2cm miejsca po $ciggach szalunkowych uzupetni¢ zaprawg cementowg z
dodatkiem preparatu ASOPLAST-MZ.

W narozach (potgczenie powierzchni pionowych i poziomych) mozna wykonac fasety o promieniu ok. 3 cm z zaprawy cementowej
z dodatkiem Srodka ASOPLAST-MZ lub wkleic¢ tasmy uszczelniajgce zgodnie z pkt.5.2-5.4.

Podtoza chionne jak réwniez zawierajgce gips gruntowac roztworem preparatu ASO-Unigrund-K.

Aplikacja materiatu powinna odbywac sie albo na matowo-wilgotne albo na zagruntowane poditoze
51.2. Przygotowanie zaprawy AQUAFIN-2K

AQUAFIN-2K dostarczany jest w postaci proszku w workach i ptynnego sktadnika UNIFLEX-B w wiaderku.

Ptynny sktadnik UNIFLEX-B wla¢ do czystego naczynia i mieszajgc stopniowo dodawac sktadnik proszkowy. Mieszanie prowadzi¢
do uzyskania jednolitej masy. W zaleznosci od panujgcych warunkéw atmosferycznych i chtonnosci podtoza mozna w celu osiggniecia
odpowiedniej konsystencji dodac czystej wody w iloci nie wigcej niz 5% tj. 1,67 dm®. Mieszanie prowadzi¢ mieszadtem
wolnoobrotowym.

5.13. Naktadanie zaprawy A QUA FIN-2K

Przygotowang zaprawe naktadac na odpowiednio przygotowane podifoze za pomocg sztywnego pedzla lub szczotki. Nalezy
zwréci¢ uwage na szczeg6lnie doktadne wtarcie pierwszej warstwy zaprawy w podtoze. Nastepne warstwy (drugg ewentualnie trzecig)
naktadac po zwwgzamu warstwy poprzedniej. Maksymalnie zuzycie preparatu AQUAFIN-2K w jednym cyklu roboczym nie moze by¢
wieksze niz 2 kg/m?. Pokryte powierzchnie chronié przed bezposrednim wplywem promieni stonecznych, przeciggami, deszczem i
mrozem. Nalezy wykluczy¢ kontakt AQUAFIN-2K z elementami metalowymi wykonanymi z miedzi, cynku i aluminium.

Petne obcigzenie moze nastgpi¢ najwczesniej po 72 godzinach. Przed zasypaniem wykopow powtoke izolacyjng ostonic np.
ptytami ze styropianu w celu ochrony przed uszkodzeniem mechanicznym. Na AQUAFIN-2K nie mogg by¢ nanoszone materiaty
zawierajgce rozpuszczalniki organiczne.

5.2.  ASO-Dichtband-2000

Naroza - styki posadzek ze Scianami, szczeliny dylatacyjne i potgczenia powierzchni réznomateriatowych nalezy zabezpieczy¢
przez wklejenie elastycznej, odpornej na rozrywanie tasmy AO-Dichtband-2000.

Wklejenie wykonie sie w nastepujgcy sposéb:
- wzdtuz szczeliny dylatacyjnej, naroza po obu stronach krawedzi nanie$¢ preparat uszczelniajgcy AQUAFIN-2K o szerokosci
€0 najmniej 2 cm wiekszej od szerokosci tasmy,
- utozy¢ tasme na $wiezym uszczelnieniu, rbwnomiernie i bez fatd,
- docisngc tasme i po wyschnieciu jeszcze raz powlec jg materialem uszczelniajgcym,
- szeroko$c zaktadek przy tgczeniu tadmy powinna wynosi¢ co najmniej niz 10 cm (zaklady sklei¢ preparatem AQUAFIN-2K,
- przy uszczelnianiu szczelin dylatacyjnych miedzy pracujgcymi elementami tasme AO-Dichtband-2000 nalezy utozy¢ w szczelinie w
formie litery Q wklejajgc wg procedury jw. i weiskajgc dodatkowo we wklgstos¢ sznur polipropylenowy AO-Vorflllmateriall o Srednicy
dostosowanej do szeroko$ci szczeliny dylatacyjnej.
5.3. ASO-Dichtband-2000-Kreuzung

Wklejac zgodnie z pkt.5.2 w miejscach przecinania szczelin dylatacyjnych pod kgtem prostym.
5.4. ASO-Dichtband-2000-T-Stuick
Wkleja¢ zgodnie z pkt.5.2 w miejscach tgczenia szczelin dylatacyjnych pod katem prostym.
5.5. ASO-Dichtband-2000-Ecken

Wklejac zgodnie z pkt.5.2 w naroznikach wewnetrznych i zewnetrznych.
6. Kontrola jako $ci robo6t

Nalezy przeprowadzi¢ badanie materiatéw, podtoza i wykonania izolacji wg ponizszego schematu, a z kazdej czynnosci
sporzgdzi¢ odrebny protokdét lub dokonaé formalnego zapisu w Dzienniku Budowy.
6.1. Badania przed przyst apieniem do robot.

Materialy:

- Nalezy sprawdzi¢ zgodno$c¢ dostarczonych materiatéw z SST. Skontrolowac nalezy terminy przydatnosci, szczelno$¢ pojemnikéw,
zgodnos$¢ wagows.

Podtoza:

- Nalezy skontrolowac podtoze pod wykonanie uszczelnienia preparatem AQUAFIN-2K pod kgtem zgodnosci z wymaganiami
(czystosc, nosnosc, uzupetnienie ubytkow),
6.2. Badania w czasie robot
Badaniu podlegajg wszystkie warstwy i elementy:
- prawidlowo$¢ wykonania warstwy gruntujgcej,
- prawidtowos$¢ wykonania faset i napraw podtoza,

prawidtowos$c wykonania pierwszej, drugiej i ewentualnie trzeciej warstwy izolacyjnej (w trakcie uktadania warstwy izolacyjnej nalezy na
biezgco kontrolowac zuzycie zaprawy uszczelniajgcej. To znaczy aplikowac jedno opakowanie gotowej zaprawy na wczesniej
Mdmelony (o okreslonej powierzchni) fragment podtoza),
prawidtowosc wklejenia tasm i ksztattek.

6.3. Badanie po wykonaniu robét

Gotowg warstwe izolacyjng mozna réwniez badac¢ metodami niszczgcymi, pobierajgc prébki z powierzchni podtoza i badajgc ich
grubos¢ w laboratorium.
7. Obmiar rob6t

Obmiar rob6t prowadzi¢ zgodnie z zasadami przedmiarowania opisanymi w Katalogu Naktadéw Rzeczowych ,KNR
BC-02-Rozdziat 03-pkt.3 zasady przedmiarowania ".

Jednostk? obmiarowg jest:
- 1 m* - dla wykonania powtoki uszczelnlajacej z zaprawy AQUAFIN-2K z doktadnoscig od 0,1 m?. Z obliczonej powierzchni
potrgca sie elementy o powierzchni wiekszej od 0,25 m?.
- 1 m®— dla wykonanych napraw podioza zaprawg cementows,
- 1 m?— dla gruntowania powierzchni,
- 1 mb — dla wykonanych faset,
- 1 mb — dla wklejonej tasmy uszczelniajgcej, oblicza sie z doktadnoscig do 0,1 mb,
- 1 sztuka — dla wklejonych ksztaltek.
8. Odbidr robot

Uznaje sie, ze roboty zostaly wykonane prawidlowo, jeZeli wszystkie operacje technologiczne wymienione w pkt.6 zostaty
ocenione pozytywnie. Nie wystepujg przecieki. R6zne odcienie szarosci zwigzanej powtoki izolacyjnej mogg by¢ spowodowane r6zng
wilgotnoscig podtoza, nie wplywajg na szczelno$¢ wykonanej izolacji.

Z czynnosci odbiorowych nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru i dotgczyé go do dokumentaciji budowy.
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9. Podstawy pttono Sci

Jezeli kontrakt (umowa) nie stanowi inaczej ptaci sie za kazdy m* wykonanej izolacji, kazdy metr biezgcy faset i wklejonych tasm,
kazdy m?wykonanych napraw oraz kazdg sztuke wklejonych ksztattek wedtug cen wykonania zaoferowanych przez Wykonawce i
przyjetych przez Zamawiajgcego.

10. Przepisy zwi gzane

PN-EN 934-6:2002

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Cze$c¢ 6: Pobieranie prébek, kontrola zgodnosci i ocena
zgodnosci

PN-88/B-32250

Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw

PN-85/B-04500

Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.

PN-EN 1542:2000

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badari. Pomiar
przyczepno$ci przez odrywanie.

ZUAT-15/IV. 13/2002

Wyroby zawierajgce cement przeznaczone do wykonywania powtok hydroizolacyjnych.

PN-69/B-10280

Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodnorozciericzalnymi farbami emulsyjnymi

PN-EN 1015-3:2000

Metody badar zapraw do muréw. Okreslenie konsystencji Swiezej zaprawy (za pomocg stolika
rozptywu)

PN-EN 1015-4:2000

Metody badarn zapraw do muréw. Okreslenie konsystencji Swiezej zaprawy (za pomocg
penetrometru)

PN-EN 1015-12:2002

Metody badarn zapraw do muréw. Czesc¢ 12. Okreslenie przyczepnosci do poditoza stwardniatych
zapraw na obrzutke i do tynkowania

PN-B-10106:1997

Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych

PN-B-10109:1998

Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie

PN-70/B-10100

Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-65/B-10101

Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-EN 197-1:2002

Cement. Cze$c¢ 1: sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementdéw powszechnego
uzytku

PN-EN 197-2:2002

Cement. Cze$¢ 2: Ocena zgodno$ci

PN-EN 459-1:2003

Wapno budowlane. Czes$c¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci

PN-79/B-06711

Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych

PN-88/B-32250

Materiaty budowlane. Woda do beton6w i zapraw

SCHOMBURGSS - naprawa konstrukcji betonowych i

1. Wstep

1.1 Przedmiot SST

zelbetowych

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru napraw r6znego rodzaju
konstrukcji betonowych i zelbetowych obcigzonych dynamicznie i statycznie, takich jak: stupy, filary, $ciany, belki, dzwigary, piyty.
12 Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe do opracowania szczegdtowych specyfikacji technicznych (SST) - dokumentow
przetargowych i kontraktowych przy zlecaniu i realizacji robo6t, ktérych przedmiotem w catosci lub czesci jest wykonanie napraw
konstrukcji betonowych i zelbetowych w technologii Schomburg. Oznacza to, Zze osoba sporzgdzajgca dokumentacje projektows i
odpowiednie szczeg6towe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych moze wykorzystac niniejsze opracowanie w
catosci, lub czesci, wprowadzi¢ zmiany, uzupetnienia, skreslenia lub uscislenia odpowiednie dla przewidzianych projektem rob6t,
uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji robot, ktére sg niezbedne do okreslenia ich standardu i

jakosci.

1.3. Zakres robo6t obj etych SST

Oferowany system naprawczy umoZliwia naprawe uszkodzonych elementéw konstrukcji betonowych i zelbetowych
monolitycznych oraz prefabrykowanych. Proponowany system skfada sie z:

- mineralnej powtoki antykorozyjnej, ktéra jest jednoczesnie warstwg sczepna,

zaprawy do odtwarzania otuliny i uzupetiania ubytkéw o grubosci 5-40 mm,
zaprawy do odtwarzania otuliny i uzupetniania ubytkéw o grubosci 30-100 m-m,

- szpachli naprawczej do uzupetniania ubytkéw o grubosci 1-6 m-m,

farby do betonu,

elastycznej powtoki malarskiej do betonu.
14. Okre slenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i 0znaczajg:

Roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem naprawy powierzchni konstrukcji zgodnie z ustaleniami
dokumentaciji projektowej,
Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane, wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu
wykonania robot,

procedura - dokument zapewniajgcy jako$c; definiujgey, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje poszczegoélne operacje
robocze; procedura moze byc zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i instrukcjami,

ustalenia projektowe - dane opisujgce przedmiot i wymagania dla okreslonego obiektu lub opisujgce roboty niezbedne do jego
wykonania zaprawy typu PCC - gotowe zaprawy (polymer cement concrete) produkowane fabrycznie, w ktérych précz spoiwa
cementowego, kruszywa i dodatkéw mineralnych, czy pigmentéw wazng role spetniajg polimery proszkowe odgrywajgce role
modyfikatoréw poprawiajgcych przyczepnosc zapraw do podtozy, wytrzymatos$¢ na zginanie i rozcigganie, urabialnosc, szczelnosc,
odpornos¢ chemiczng. Podstawowe kategorie zapraw typu PCC:

PCCI - zaprawy przeznaczone do naprawy powierzchni konstrukcji betonowych obcigzonych dynamicznie, po ktérych odbywa sie
ruch kotowy;

PCC Il - zaprawy przeznaczone do naprawy powierzchni konstrukcji betonowych obcigzonych dynamicznie, na ktérych nie
odbywa sig ruch kotowy;

PCC Ill - zaprawy przeznaczone do naprawy powierzchni konstrukcji betonowych nie obcigzanych dynamicznie i nie odbywa sie
ruch kotowy.
15. Ogélne wymagania dotycz ace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania rob6t oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowg, Specyfikacjg
Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.
2. Materiaty
2.1. ASOCRET-KS/HB
Mineralna powtoka antykorozyjna dla odstonietej stali zbrojeniowej oraz warstwa sczepna dla nowych zapraw naprawczych. Dane
techniczne:

Baza cement
Gestos$¢ zaprawy 1,85 g/cm3
Dodatek wody:
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- warstwa sczepna

18 %

- powtoka antykorozyjna 15 %
Zuzycie:

-warstwa sczepna 2-4 kg/m®
-powtoka antykorozyjna (dwukrotnie nakltadana) 4-6 kg/m®

Temperatura aplikaciji

min. +5C, max +40C

\Wytrzymato$¢ na odrywanie:

- po 28 dniach ok. 3,0 N/mm’”
Czyszczenie narzedzi wodg, natychmiast po zakoriczeniu prac
Opakowania pojemniki 15 kg, worki 25 kg

2.2. ASOCRET-FM40V

Zaprawa ASOCRET-KS/HB posiada atest higieniczny PZHNr HK/B/0832/01/2002 i aprobate techniczng IBDIMAT/2003-04-1508.

Dane techniczne:

Zaprawa naprawcza o drobnym kruszywie do wypetniania ubytkéw o grubosci 5-40 mm. Stosowana jest do reprofilowania
betonowych powierzchni pionowych i poziomych oraz spodéw ptyt, dzwigaréw i innych elementéw konstrukcyjnych.

Baza zaprawa cementowa
Uziarnienie 0,1-2,0 mm

Gestosé zaprawy 2,16 glcm’

Dodatek wody 11-12 %

Zuzycie ok. 2,0 kg/m?/mm grubosci

Czas zuzycia

ok. 60 min. przy + 20C

Naktadanie kolejnych warstw

po minimum 1 dniu

Temperatura aplikaciji

min. +5C, max +35C

Wytrzymatos$¢ na Sciskanie:

- po 24 godzinach ok. 14,0 N/mm
- po 3 dniach ok. 27,0 N/mm?
- po 7 dniach ok. 54,0 N/mm
- po 28 dniach ok. 60,5 N/mm?

\Wytrzymatos$c na rozcigganie przy zginaniu:

- po 24 godzinach ok. 3,0 N/mm?
- po 3 dniach ok. 5,0 N/mm?
- po 7 dniach ok. 8,0 N/mm?
- po 28 dniach ok. 9,5 N/mm”
Wytrzymato$¢ na odrywanie:

- po 7 dniach ok. 1,8 N/mm’
- po 28 dniach > 2,0 N/mm?

Modut E (dynamiczny) po 28 dniach

ok. 34.500 N/mm?

Czyszczenie narzedzi

wodg, natychmiast po zakoriczeniu prac

Opakowania

worki 25 kg

2.3. ASOCRET-GM100

powierzchni poziomych.

Dane techniczne:

Zaprawa ASGCRET-FM40Vposiada atest higieniczny PZHNr HK/B/0832/01/2002 i aprobate techniczng IBDIMAT/2003-04-1508.

Zaprawa naprawcza o grubym kruszywie do wypetniania ubytkdw o grubosci 30-100 mm. Stosowana jest do reprofilowania betonowych|

Baza zaprawa cementowa
Uziarnienie 0,1-8,0 mm

Gestosc zaprawy 2,28 glcm®

Dodatek wody ok. 10 %

Zuzycie 2,0 kg/m?/mm grubosgci
Grubos¢ warstwy > 30 mm

Czas zuzycia ok. 60 min. przy + 20C

Nakfadanie kolejnych warstw

po minimum 1 dniu

Temperatura aplikaciji

min. +5C, max +35T

Wytrzymato$¢ na Sciskanie:
- po 24 godzinach

- po 3 dniach ok. 47,0 N/mm”®
- po 7 dniach ok. 48,0 N/mm?
- po 28 dniach ok. 60,0N/mm?
- po 90 dniach ok. 74,0 N/mm?

ok. 16,0 N/mm?

\Wytrzymato$¢ na rozcigganie przy zginaniu:

- po 24 godzinach ok. 3,8 N/mm’”

- po 3 dniach ok. 7,6 N/mm?”

- po 7 dniach ok. 7,9 N/mm?

- po 28 dniach ok. 10,4 N/mm

- po 90 dniach ok. 10,8 N/mm?
\Wytrzymato$¢ na odrywanie:

- po 7 dniach ok. 3,1 N/mm’”

- po 28 dniach ok. 3,0 N/mm?

Modut E (dynamiczny) po 28 dniach

ok. 34.200 N/mm?

Czyszczenie narzedzi

wodg, natychmiast po zakoriczeniu prac

Opakowania

worki 25 kg

Zaprawa ASGCRET-GM100 posiada atest higieniczny PZH Nr HK/B/0832/01/2002 i aprobate techniczng IBDiIM AT/2003-04-1508.
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2.4. ASOCRET-FS

Szpachla naprawcza o drobnym kruszywie do wypetniania ubytkéw o

grubosci 1-6mm. Stosowana do reprofilowania betonowych

powierzchni pionowych i poziomych oraz spodéw ptyt, dzwigaréw i innych elementéw konstrukcyjnych.

Dane techniczne:

Baza zaprawa cementowa
Uziarnienie 0,1-0,5 m-m

Gestos¢ zaprawy 1,92 glcm®

Dodatek wody ok. 15%

Zuzycie 2,0 kg/m’/mm grubosci

Czas zuzycia

ok. 45 min. przy + 20C

Naktadanie kolejnych warstw

po minimum 1 dniu

Temperatura aplikaciji

min. +5C, max +35T

Wytrzymato$¢ na Sciskanie:
-po 24 godzinach

-po 3 dniach

-po 7 dniach ok. 6,1 N/mm?ok. 23,4 N/mm?ok. 37,5N/mm?ok. 47,1
p

- po 28 dniach N/mm?

Wytrzymato$¢ na rozcigganie przy zginaniu:
-po 24 godzinach

-po 3 dniach

-po 7 dniach

- po 28 dniach ok. 1,5 N/mm? ok. 5,4 N/mm? ok. 6,2N/mm?ok. 9,8 N/mm?
Wytrzymato$¢ na odrywanie:

-po 7 dniach

- po 28 dniach ok. 1,3 N/mm? ok. 2,7N/mm?

Czyszczenie narzedzi wodg, natychmiast po zakoriczeniu prac

Opakowania worki 25 kg

Zaprawa ASOCRET-FSposiada atest higieniczny PZHNr HK/B/0832/01/2002 i aprobate techniczng IBDIMAT/2003-04-1508. 2.5.

ASOCRET-OS/BF

Farba do betonu. Stosowana jako ochrona powierzchni mineralnych takich jak beton, tynk oraz zaprawy ASOCRET-PCC.

Dane techniczne:

Baza dyspersja akrylanu styrolowego
Kolor RAL 7032

Lepkosé ok. 1,425 mPas

Gestosé ok. 1,4 g/cm®

Temperatura obrébki

10C — 40<C przy max. 80% wilgotno $ci wzglednej

\Wspotczynnik oporu dyfuzyjnego:

-HO
-CO2 U =4900 U =1 600 000
Ekwiwalentna grubosc¢ warstwy powietrza:

-HO

- CO, Sd<4mSd>50m
Czyszczenie narzgdzi wodg, natychmiast po uzyciu
Opakowanie pojemnik 15 |

Zuzycie 2 x 200 mi/m?

Farba ASOCRET-OS/BF posiada atest higieniczny PZH Nr 1/B-631/97.
2.6. ASOCRET-OS/RS

Elastyczna powltoka malarska. Stosowana jako ochrona powierzchni mineralnych takich jak beton, tynk oraz zaprawy ASOCRET-PCC.

Dane techniczne:

Baza dyspersja polimerowa
Kolor RAL 7032
Gestosé ok. 1,4 g/cm®

Temperatura obrobki

8C — 40T przy max. 80% wilgotno $ci wzglednej

Czas schniecia

ok. 24 godziny przy +20C i 60% wilgotno $ci wzglednej

Ekwiwalentna grubos$¢ warstwy powietrza:

-HO

- CO2 Sd<1mSd>100m
Czyszczenie narzgdzi wodg, natychmiast po uzyciu
Opakowanie pojemnik 15 |

Zuzycie 2 do 3 x 200 ml/m?
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Powtoka malarska ASOCRET-OS/RS posiada atest higieniczny PZH Nr 1/B-631/97.
2.7. WODA

Do przygotowania zapraw i nawilzania podioza stosowac¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-88/B-32250
.Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw ". Bez badar laboratoryjnych mozna stosowac wodociggowa wode pitng.
Niedozwolone jest uzycie wéd $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.
3. Sprzet
\Wykonawca przystepujgcy do prac powinien posiadac nastepujgcy sprzet i narzedzia:
- do przygotowania zapraw — mieszarka przeciwbiezna lub betoniarka wolnospadowa, naczynia i mieszadto wolnoobrotowe,
- do naktadania warstwy sczepnej - szczotka, pedzel, kielnia,
- do naktadania i zacierania zapraw - narzedzia tynkarskie (kielnia, paca),

- do odkucia uszkodzonych fragmentéw elementéw betonowych i Zelbetowych - miotki, przecinaki, mtoty pneumatyczne lub
elektryczne miotki udarowe.
- do oczyszczenia odstonigtego zbrojenia - szczotki stalowe (bgdz przy wiekszych powierzchniach) sprezarka i urzgdzenie do
piaskowania,

- do czyszczenia podioza - wysokocisnieniowy zestaw myjgcy, sprezarka i urzgdzenie do piaskowania lub hydropiaskowania,
frezarka, $rutownica,
- do odmierzania ilosci sktadnikéw do zapraw - waga i naczynie do odmierzania wody,
- do malowania - pedzle, watki malarskie,

- do oceny podioza - mtotek SCHMIDTA, zrywarka, termometr do pomiaru temperatury powietrza i podtoza, wilgotnosciomierz|
do pomiaru wilgotnosci powietrza i podtoza.
4. Transport

Materialy firmy Schomburg sg konfekcjonowane i dostarczane w pojemnikach i workach. Dlatego mozna je przewozi¢ dowolnymi
Srodkami transportu wielkoscig dostosowanego do ilosci tadunku. Materiaty pakowane w worki powinny by¢ zabezpieczone przed
zawilgoceniem, a pakowane w wiaderka przed przemarznigciem. Materialy nalezy sktadowac¢ w zadaszonych magazynach.

Nalezy sprawdzac¢ termin waznosci produktu.

Wode, (jezeli nie istnieje mozliwo$¢ poboru na miejscu wykonywania robét) nalezy dowozi¢ w szczelnych i czystych pojemnikach
lub cysternach. Zabrania sie przewozenia i przechowywania wody w opakowaniach po srodkach chemicznych lub w takich, w ktérych
wczesniej przetrzymywano inne ptyny lub substancje moggce zmienic¢ sktad chemiczny wody.

5. Wykonanie robét
Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z projektem technicznym i zaleceniami zawartymi w instrukcjach technicznych.

5.1. Przygotowanie placu budowy
Aby prawidtowo pod wzgledem technologicznym przeprowadzi¢ prace, nalezy wtasciwie przygotowac teren, na ktérym

prowadzone sg czynnosci (plac budowy). Elementy betonowe poddane zabiegom naprawczym powinny byc wtasciwie udostgpnione.

a) ogrodzic¢ teren budowy, gdy jest to konieczne ze wzgledu na ochrone mienia znajdujgcego sie na placu budowy lub w celu
zapobiezenia niebezpieczenstwu, jakie moze zagraza¢ w czasie wykonywania rob6t osobom majgcym dostep do wykonywania
robét; ogrodzenie placu budowy powinno by¢ tak wykonane aby nie stwarzato zagrozenia dla ludzi, a jego wysokosc powinna
Wynosic¢ nie mniej niz 1,50 m.

b)  Ogrodzenie wyposazy¢ nalezy w bramy i furtki umoZliwiajgce wjazd samochodéw z materiatami i wejscie na teren pracownikéw

¢) Wykonac rusztowania, jezeli prace prowadzone sg na wysokosci. Zgodnie z wymaganiami wiasciwych norm i przepiséw
rusztowania i pomosty zabezpieczajgce podlegajg odrebnej procedurze wykonania i odbioru.

d) Wykonac wykopy, jezeli roboty bedg prowadzone na elementach konstrukcji znajdujgcych sie ponizej poziomu gruntu, o
szerokos$ci umoZliwiajgcg prace - nie mniej niz 60cm. Jezeli gteboko$¢ wykopu przekracza 1,00 m to wykop nalez wykonac ze
skarpami (2 m dla skal zwartych jednorodnych przy odspajaniu mechanicznym) lub o $cianach pionowych umocnionych
deskowaniem. Rodzaj umocnienia zalezy od kategorii gruntu danego miejsca. Wykopy podlegajg odrebnej procedurze wykonania
i odbioru.

e) UniemoZliwi¢ zalewanie, gdy roboty prowadzone sg ponizej poziomu powierzchni wody w zbiornikach czy korytach rzek przez
wykonanie szczelnych $cianek, grodzi czy watéw oraz wiasciwe odwodnienie przez odpompowanie czy zdrenowanie. Roboty te
podlegajg odrebnej procedurze wykonania i odbioru.

f)  Oswietli¢ wnetrze pomieszczen, w ktérych wykonywane bedg prace naprawcze.

g) Doprowadzi¢ do wtasciwej wentylacji pomieszczen, w ktérych prowadzone bedg prace naprawcze.

h)  Pracownicy wykonujgcy prace w pomieszczeniach trudno dostepnych powinni by¢ wyposazeni w srodki ochrony osobistej, Srodki
komunikacji, srodki awaryjnej ewakuacji, transportu poszkodowanych.

5.2. Przygotowanie podio za
Powierzchnie uszkodzone nalezy oczyscic z zanieczyszczen, rdzy, zaczynu cementowego. Zaleca sie stosowanie

wysokowydajnych agregatéw do mycia cisnieniowego. Skazona chemicznie, skarbonatyzowang, spekang powierzchnie betonu nalezy

skuc, gruz i pyty usungc. Odstoniete prety zbrojenia oczysci¢ metodg piaskowania lub szczotkami drucianymi usuwajgc rdze i wszelkie
substancje zmniejszajgce przyczepnosc. Powierzchnie muszg by¢ mocne i nosne. Wytrzymatos$¢ podtoza na rozcigganie powinna
wynosi¢ przynajmniej 1,5MPa. Nalezy wykonaé prébe pull off lub badanie sklerometryczne.

5.3. Przygotowanie zapraw naprawczych

a) ASOCRET-KS/HB mieszac wolnoobrotowym mieszadlem mechanicznym (maksymalnie 300 obrotéw na minute) lub w mieszarce
przeciwbieznej do uzyskania jednorodnej masy. Po okoto 2 minutach dojrzewania ponownie krétko wymieszac. Jednorazowo
przygotowac tyle materiatu ile jest konieczne dla wyrobienia w czasie:

60 minut w temperaturze +10C 45 minut w temperatur ze +20CC 30 minut w temperaturze +30C

W celu wytworzenia powtoki antykorozyjnej ASOCRET-KS/HB nalezy zmieszac¢ z 15% wody.

W celu wytworzenia warstwy sczepnej ASOCRET-KS/HB nalezy wymieszac z 18%0 wody.

b) ASOCRET-FM40V w celu wytworzenia zaprawy nalezy zmieszac 25 kg suchej zaprawy zmieszac z 3,0 | wody. Podang ilos¢ wody
podzieli¢

na dwie czesci. U wody wlac do czystego pojemnika do mieszania. Podana ilo$¢ zaprawy wsypywac powoli przy jednoczesnym ciggtym

mieszaniu mechanicznym mieszadtem wolnoobrotowym. Mieszac doktadnie przez ok. 3 minuty do uzyskania jednorodnej masy.

Nastepnie dodac reszte wody i mieszac przez nastepne 2 minuty. W przypadku wigkszych ilosci stosowac mieszarke przeciwbiezng.

Mieszac tylko tyle materiatu ile mozna wyrobic przez ok. 60 minut w temperaturze +20C.

¢) ASOCRET-GM100 w celu wytworzenia zaprawy nalezy zmieszac 25 kg suchej zaprawy zmieszac z 2,5-2,75 | wody. Podang ilos¢
wody

podzieli¢ na dwie czesci. U wody wla¢ do czystego pojemnika do mieszania. Podana ilos¢ zaprawy wsypywac powoli przy

jednoczesnym cigglym mieszaniu mechanicznym mieszadtem wolnoobrotowym. Mieszac doktadnie przez ok. 3 minuty do uzyskania

jednorodnej masy. Nastepnie dodac reszte wody i mieszac przez nastepne 2 minuty. W przypadku wiekszych ilosci stosowac
mieszarke przeciwbiezng. Mieszac tylko tyle materiatu ile mozna wyrobic przez ok. 60 minut w temperaturze +20<Ct.

d) ASOCRET-FS w celu wytworzenia zaprawy nalezy zmieszac 25 kg suchej zaprawy zmieszac z 3,75 | wody. Podang ilos¢ wody
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podzieli¢ na
dwie czesci. U wody wlac do czystego pojemnika do mieszania. Podana ilo$¢ zaprawy wsypywac powoli przy jednoczesnym ciggltym
mieszaniu mechanicznym mieszadtem wolnoobrotowym. Mieszac doktadnie przez ok. 3 minuty do uzyskania jednorodnej masy.
Nastepnie dodac reszte wody i mieszac przez nastepne 2 minuty. W przypadku wigkszych ilosci stosowac mieszarke przeciwbiezng.
Mieszac tylko tyle materiatu ile mozna wyrobic przez ok. 45 minut w temperaturze +20C.

5.4. Przygotowanie farb do betonu

Farby ASOCRET-OS/BF i ASOCRET-OS/RS dostarczane sg w stanie gotowym do uzycia. Przed zastosowaniem zaleca sie
krétkie przemieszanie farb.

5.5. Zabezpieczenie antykorozyjne stali

Odstonietej i oczyszczong stal zbrojeniowg nalezy zabezpieczy¢ zaprawg ASOCRET-KS/HB (przygotowang wg receptury z pkt.
5.3.a) przez dwukrotnie naniesienie rownomiernej warstwy przy uzyciu pedzla lub szczotki (drugg warstwe nanosi¢ po stwardnieniu
pierwszej nie wczesniej niz po uptywie 4 godzin, maksymalnie po 24 godzinach. Po uptywie doby mozna nanosic kolejne warstwy
systemu (warstwe sczepng)

5.6. Wykonanie warstwy sczepnej

Staranne oczyszczone poditoze betonowe nalezy nawilzy¢, powinno byé matowo-wilgotne. Zaprawe ASOCRET-KS/HB wcierac¢
twardg szczotka w przygotowane podtoze wypetiajgc jego pory. Nastepnie nanie$¢ zaprawe naprawczg metodg ,, Swieze na $wieze .
W przypadku wyschniecia warstwy sczepnej poczekac az powtoka catkowicie zwigze, a nastepnie utozy¢ nowg warstwe sczepng.

5.7. Wykonanie wypetnienia i warstwy wyrébwnuj  acej

a) ASOCRET-FM40V rozprowadza sie na $wiezo naniesionej, matowo-wilgotnej warstwie sczepnej. Zaprawe naktadac przy
pomocy kielni, pacy drewnianej, pacy stalowej na zgdang grubos¢ warstwy. Zaprawe na powierzchniach poziomych zageszcza sie przy
pomocy kielni lub szufli i $cigga. Przy wigkszych powierzchniach stosowac taty wibracyjne. Nastepnie powierzchnie zatrze¢ drewniana
pacg lub paca stalowg. Zaprawe mozna nanosic¢ wielowarstwowo:

- do 4 godzin — nastepne wypetnienie bez warstwy sczepnej,

- po 24 godzinach — podtoze zwilzy¢ wodg, nanie$¢ warstwe sczepng i nastepne wypetnianie.

b) ASOCRET-GM100 rozprowadza sie ha $wiezo naniesionej, matowo-wilgotnej warstwie sczepnej. Zaprawe naktadac przy
pomocy kielni, pacy drewnianej, pacy stalowej na zgdang grubos¢ warstwy. Zaprawe na powierzchniach poziomych zageszcza sie przy
pomocy kielni lub szufli i scigga. Przy wiekszych powierzchniach stosowac faty wibracyjne. Nastepnie powierzchnie zatrze¢ drewniana
pacg lub paca stalowg. Zaprawe mozna nanosic¢ wielowarstwowo:

- do 4 godzin — nastepne wypetnienie bez warstwy sczepnej,

- po 24 godzinach — podtoze zwilzy¢ wodg, nanies¢ warstwe sczepng i hastepne wypetnianie.

c) ASOCRET-FS pory i nieréwnosci podtoza wypeic najpierw przez wcieranie zaprawy pedzlem. Nastepnie nanies$¢ warstwe
zaprawy jednowarstwowo metodg ,, Swieze na $wieze " i wygtadzi¢. Powierzchni nie wolno zaciera¢ na mokro. Powierzchnig nalezy
chronic¢ przez 1 dzien przed nadmiernym wysychaniem, bezpos$rednim nastonecznieniem, przeciggami i zbyt duzymi wahaniami
temperatury. Po uplywie 1 dnia mozna nanosic¢ powtoki ochronne ASOCRET-OS/BF i ASOCRET-OS/RS.

5.8. Wykonanie powtok ochronnych

a) ASOCRET-OS/BF naktada sie w dwéch cyklach roboczych watkiem lub pedzlem. Materiat uzyty do pierwszego malowania
mozna rozcierczy¢ wodg max 5%. Powloka malarska nie powinna by¢ wykonywana przy bezposrednim nastonecznieniu, przy silnym
wietrze, w deszczu, na rozgrzanych podtozach. W razie potrzeby obrabiane powierzchni ostania¢ plandekami.

b) ASOCRET-OS/RS naktada sie w dwéch lub trzech cyklach roboczych watkiem lub pedzlem. Materiat uzyty do pierwszego
malowania mozna rozcierniczy¢ wodg max 5%. Powtoka malarska nie powinna by¢ wykonywana przy bezposrednim nastonecznieniu,
przy silnym wietrze, w deszczu, na rozgrzanych podtozach. W razie potrzeby obrabiane powierzchni ostaniac¢ plandekami.

5.6. Bezpiecze nstwo i higiena pracy

Stosowane w tej metodzie materialy zawierajg cement, ktéry w potgczeniu z wodg tworzy zwigzki alkaliczne. Dlatego nalezy:

- unikac¢ kontaktu z oczami i skérg,

- zabrudzenia natychmiast doktadnie sptukac duzg iloScig wody,
- w przypadku dostania sie do oka zasiegngc porady lekarza.

6. Kontrola jako $ci robét

Kontroli podlegajg wszystkie etapy prowadzenia robét. Naprawy i wzmocnienia konstrukcji Zelbetowych nalezy wykonywac
zgodnie z projektem, warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlanych oraz zgodnie ze sztukg budowlang pod
nadzorem technicznym wedtug wymagar Prawa budowlanego

Opisany system Asocret-PCC tworzy caty system naprawy konstrukcji Zelbetowych. Wymaga utrzymania odpowiednich warunkéw
technicznych i klimatycznych. Wazne jest tu nie tylko zachowanie rezimu technologicznego w czasie aplikacji poszczegélnych
materiatéw, ale réwniez odpowiednich odstepéw czasowych pomiecky naktadaniem poszczegélnych warstw. Czas ten uzalezniony jest
od panujgcej temperatury, wilgotnosci, sposobu wentylacji itp.

Wykonawca zobowigzanyjest do ciggtej kontroli jakosci wykonywanych przez siebie prac. W tym celu koniecznejest aby:

« posiadat odpowiednio przeszkolony personel w zakresie kontroli jakosci stosowanych materiatéw i wykonywanych prac.

. posiadat odpowiedni sprzet do czyszczenia i odkuc betonu, przygotowania, naktadania, pielegnacji stosowanych materiatéw
(mieszalniki, wagi, urzgdzenia hydrodynamiczne itp.) i utrzymywat go w co najmniej dobrym stanie technicznym.

« posiadat urzgdzenia do kontroli jakosci:

- termometry powierzchniowe,

- termometry do pomiaru temperatury powietrza,

- urzgdzenia do pomiaru wilgotnosci powietrza,

- urzgdzenia do pomiaru wilgotnosci podtoza,

- urzgdzenia do pomiaru przyczepnoSsci kolejnych warstw naprawczych do konstrukcji i miedzy sobg,

- urzgdzenia do pomiaru grubo$ci naktadanych powtok ochronnych w stanie mokrym i suchym,

- urzgdzenia do badania wytrzymato$ci materiatéw naprawczych (np. formy do przygotowywania prébek),

- urzgdzenia do badania ciggtosci powtok na bazie elektrycznej.

« kazda dostarczona partia materiatu byta zaopatrzona w certyfikat wytworcy. Partia, ktéra nie posiada wyraznej daty produkc;ji nie
moze by¢ dopuszczona do robét naprawczych W raziejakichkolwiek watpliwosci dotyczgcychjakosci materiatu nalezy przeprowadzic¢
niezbedne badania.

. woda zarobowa pochodzita z wiadomego Zrédta i nie zawierata substancji szkodliwych dla stali lub betonu. W razie
watpliwosci nalezy przeprowadzi¢ badania wody.

. przed przystgpieniem do wtasciwych napraw, przeprowadzac naprawy probne na ograniczonej powierzchni. Przystgpienie
do zasadniczych napraw moze nastgpic po uzyskaniu zadowalajgcej jakosci tych napraw.

. w czasie napraw byta prowadzona kontrola jakosci wykonywanych prac i ich etapéw zgodnie z odpowiednimi normami,
specyfikacjg i opracowanym harmonogramem. Wykonawca powinien zawiadomic¢ kazdorazowo inwestora lub jego przedstawiciela o
terminie takich badan, aby umoZzliwi¢ mu ewentualne nadzorowanie uzyskanych wynikéw. W razie koniecznosci nalezy skorzystac z
laboratoriéw zewnetrznych np. dla wytrzymatos$ci materiatow.

. prace naprawcze kolejnych etapéw byly prowadzone w sposéb nie powodujgcy uszkodzen juz wykonanych prac np.
uszkodzenie wykonanych powtok ochronnych linami lub rusztowaniami lub prowadzonymi w poblizu pracami remontowymi.

. do oceny grubosci powtok na pretach zbrojeniowych mozna postuzyc sie metodg elektromagnetyczng. Do oceny powtok na
podiozach betonowych nalezy stosowac¢ metode wysokonapieciows.
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. wykonawca prowadzit biezgcy zapis realizowanych prac, badar jakosciowych i warunkéw atmosferycznych w odpowiednio
przygotowanych i uzgodnionych dziennikach. Kopia tej dokumentacji powinna by¢ czescig dokumentacji powykonawczej naprawy lub
wzmocnienia.

6.1. Przygotowanie placu budowy

Przed przystgpieniem do prac podstawowych kontroli podlega przygotowanie placu budowy oraz inne roboty przygotowawcze:

- ogrodzenia,

- rusztowania,

- wykopy,

- zabezpieczenia (o$wietlenie, komunikacja, ewakuacja itd.)
6.2.0czyszczenie podto za

Kontroli podlega przygotowane podtoze. Nalezy sprawdzic:
- wilgotnos¢ podtoza,

- pH betonu,

- czysto$c¢ podtoza,

- szorstko$¢ podtoza,

- wytrzymatosc podtoza.

6.3. Zabezpieczenie antykorozyjne elementéw stalowych i zbrojenia

Sprawdzi¢ nalezy doktadnos¢ pokrycia elementéw stalowych powtokg antykorozyjng. Powtoka powinna stanowic¢ nieprzerwang
warstwe jednakowej grubosci. Badanie wykonac zgodnie z zaleceniem w pkt.6.
6.4. Wykonanie robot

Kontrole wykonania powinno wykonywac sie po natozeniu kazdej nowej warstwy:

- warstwy sczepnej - doktadnos¢ wykonania, szczeg6lnie w miejscach trudnodostepnych (wnegkach, niszach, za pretami
zbrojeniowymi);

- warstw naprawczych, wypetniajgcych ubytki - kontrolowac nalezy grubosc¢ i wlasciwe utozenie warstw, ich zageszczenie;
wykonac ocene przyczepnosci warstw naprawczych;

- warstwy szpachlowej (powierzchniowej) - sprawdzeniu podlega réwnosc¢ powierzchni zgodnie z kryteriami, ktére zawarte powinny
by¢ w Warunkach Wykonania jako zatgcznik do Umowy lub Zlecenia.

6.5. Likwidacja placu budowy

Po zakorczeniu prac sprawdzeniu podlega teren budowy. Teren powinien zostac uprzgtniety, gruz i odpady wywiezione,
ogrodzenie i zabezpieczenia zdemontowane, a wykopy (o ile Umowa nie stanowi inaczej) zasypane, a wyglad terenu przywrécony do
stanu jak przed robotami.

7. Obmiar rob6t

Wykonac zgodnie z Katalogiem Naktadéw Rzeczowych nr BC-02.

Dla napraw powierzchni przy uzyciu zaprawy ASOCRET-PCC obmiar robét prowadzi sie w 1 m? pokrytej powierzchni zaréwno do
przygotowania (czyszczenie), uzupetniania, szpachlowania i malowania.

Dla czyszczenia, odkucia i zabezpieczania zbrojenia i elementéw stalowych jednostkg rozliczeniowg jest 1szt. (marki stalowe lub
drobne elementy stalowe) lub 1 mb preta stali zbrojeniowe;j.

Dla przygotowania (czyszczenia) podtoZa betonowego jednostkg rozliczeniowa jest 1 m?.

Dla uzupetniania ubytkéw i napraw jednostkg obmiarowg jest 1 m® dla powierzchni i 1 m dla narozy.

Kazdorazowo nalezy wyliczac¢ warstwy i pogrubienia celem rzetelnego rozliczenia zuzycia materiatow.

8. Odbidr robot

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, Specyfikacjg Techniczng oraz pisemnymi decyzzami
Inspektora Nadzoru.
8.1.0dbiér rob6t zanikaj acych

Podstawg odbioru rob6t zanikajgcych:

- oczyszczenie podioza,
- zabezpieczenie antykorozyjne zbrojenia lub innych elementéw stalowych,
- ewentualne pogrubien warstw naprawczych,

jest pisemne stwierdzenie Inspektora Nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robét zgodnie z dokumentacjg projektowg i
Specyfikacjg Techniczng
8.2.0dbidr cz esciowy

Odbidr czesciowy przeprowadza sie dla wybranego fragmentu lub odcinka prowadzonych rob6t wg zasad takich jak odbior
koncowy. 8.3.0dbiér ko ncowy

Odbiér koricowy odbywa sie po zakoriczeniu wszystkich prac w danym obiekcie i obejmuje catos¢ zakresu okreslonego Umowa.

Uczestnikami odbioru sg Inspektor Nadzoru, Kierownik Budowy lub inny przedstawiciel Wykonawcy, Podwykonawca. Do odbioru
Wykonawca powinien przedstawi¢ dokumenty:

- peing dokumentacje powykonawczg,

- protokoty z badan (wytrzymatos$¢ podtoza betonowego na Sciskanie, odrywanie),

- wykaz stwierdzonych w trakcie wykonywania robét niezgodnosci i dziatan korekcyjnych,

- pisemne uzasadnienie odstepstw od dokumentacji, potwierdzone przez Inspektora Nadzoru.

Odbidr koricowy obejmuje co najmniej stwierdzenie:

- zgodnosc¢ z dokumentacjg techniczng,

- prawidtowo$c wykonania przygotowania poditoza,

- prawidlowosc wykonania napraw powierzchni i uszkodzen wgtebnych wraz z uzupetnieniami,
- prawidlowosc wykonania rob6t dodatkowych.

Naprawe konstrukcji betonowych i zelbetowych uznaje sie za wykonang zgodnie z dokumentacjg projektowg, niniejszg SST i
wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji w dokumentacji projektowej, przywotanych
normach, aprobatach technicznych lub punktach 2, 5 i 6 niniejszej SST daly wyniki pozytywne.

9. Podstawy ptténo $ci

Jezeli kontrakt (umowa) nie stanowi inaczej ptaci sie za kazdy m? wykonania robét zgodnie z punktem 7.

__Cena obejmuje:prace przygotowawcze,

- dostarczenie materiatéw przewidzianych do wykonania robét,

- opracowanie ,Projektu organizacji robét” wraz z harmonogramem,

- montaz i demontaz rusztowar, namiotéw, zabezpieczen, uktadéw odwodnienia itp.,
- przygotowanie i oczyszczenia poditoza,

- wykonanie warstwy gruntujgcej (sczepnej),

- wykonanie warstw wierzchnich,

- przeprowadzenie niezbednych badar i pomiaréw,

- oczyszczenie i uporzgdkowanie terenu robot.

Cena jednostkowa zawiera réwniez zapas (rezerwe) na odpady i ubytki materiatowe.
10. Przepisy zwi gzane
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PN-EN 1504-1:2000

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Definicje, wymagania, kontrola
jakosci i ocena zgodnosci Definicje.

PN-EN 1524:2000

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badari. Pomiar
przyczepnosci przez odrywanie.

PN-EN 206-1:2003

Beton. Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodnosc.

PN-EN 1097-3:2000

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie gestosci nasypowej i
jamistosci.

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo Budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 roku, Nr 207, poz.
2016, z pdzniejszymi zmianami.

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. O wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz. 881).

ZUAT - 15/Y1.05-5/2003 Wyroby do zabezpieczenia powierzchni betonowych przed korozzg.

Czesc V. Mineralne wyprawy ochronne.
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